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UCAK BOYA ISLERINDE TEHLIKE KAYNAKLARI VE COZUM
ONERILERI

OZET

Ugak boyama siireci, hem c¢alisanlar hem de ekipman ig¢in gesitli riskleri
barindiran bir faaliyettir. En sik karsilasilan tehlikeler arasinda zararli kimyasallara
maruz kalma, yangin ve patlama ihtimali, yiiksekten diisme riski, yetersiz hava
dolasimi1 ve goriis alan1 kisith alanlarda carpma tehlikesi yer alir.

Boyama ve sokiim islemlerinde kullanilan solvent bazli maddeler, teneffiis
edildiginde veya cilde temas ettiginde saglik agisindan ciddi tehlikeler dogurabilir.
Bu maddeler ayn1 zamanda yanici oldugundan ates ve kivileim kaynaklari biiyiik bir
tehlike olusturur. Kapali ortamda yapilan islemler ise zehirli gazlarin birikmesine
neden olabilir. Ayrica platform ya da merdiven gibi ekipmanlarin kullanildigi
yiiksekte ¢alisma durumlarinda, ¢alisanlar diisme riski ile kars1 karsiya kalabilir.

Bu risklerin en aza indirilmesi ve calisana etkisinin minimuma indirilmesi
icin KKD kullanmak, stirekli egitimlerle personelin risk faktorleri konusunda
bilinglenmesini ve tedbirli olmasini saglamak gerekir.

Ucak boyama islemlerinin giivenli bir sekilde yiiriitiilebilmesi, risklerin
onceden belirlenip dogru tedbirlerle kontrol altina alinmasina baglidir. Bu ¢alismada
ucaklarin boyanmasi sirasinda olusabilecek riskler Fine-Kinney Metodu ile risk
analizi yapilarak ele alinmistir. Risklerin azaltilmasi yoOniinde ¢oziim Onerileri
sunulmustur.

Isveren ve yoneticilerin bu risk faktorlerine dikkat ederek galiganin sagligim
korumasi amaglanmustir.

Anahtar Kelimeler: Is Saghig ve Giivenligi, Ucak Boya Islerinde Is Saghg:
ve Giivenligi, Risk, Is Kazasi, Meslek Hastaligi
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HAZARD SOURCES AND SOLUTIONS IN AIRCRAFT PAINT WORKS

ABSTRACT

The aircraft painting process is an activity that involves various risks for both
workers and equipment. The most common hazards include exposure to harmful
chemicals, the possibility of fire and explosion, the risk of falling from heights,
inadequate air circulation, and the risk of impact in areas with limited visibility.

Solvent-based substances used in painting and dismantling processes can
pose serious health risks when inhaled or in contact with the skin. Since these
substances are also flammable, fire and spark sources pose a great danger.
Operations carried out in closed environments can cause the accumulation of toxic
gases. In addition, workers may face the risk of falling in situations where equipment
such as platforms or ladders are used at heights.

In order to minimize these risks and minimize their impact on the worker, it is
necessary to use PPE and ensure that personnel are aware of risk factors and take
precautions through continuous training.The safe execution of aircraft painting
operations depends on identifying the risks in advance and controlling them with the
right measures.

In this study, the risks that may occur during the painting of aircraft were
addressed by conducting a risk analysis using the Fine-Kinney Method. Solution
suggestions were presented to reduce the risks.

Employers and executers are intended to protect the health of employees by
paying attention to these risk factors.

Keywords: Occupational Health and Safety, Occupational Health and Safety
in Aircraft Painting Works, Risk, Work Accident, Occupational Disease
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1. GIRIS

Havacilik sektoriinde ugak boyama islemleri, sadece estetik goriiniimiin
saglanmas1 acisindan degil, ayn1 zamanda yapmin dis etkilerden korunmasi ve
korozyona kars1 diren¢ kazanmasi bakimindan da biiyilkk 6nem tasir. Ancak bu
islemler sirasinda kullanilan kimyasal maddeler, ¢calisma ortaminin fiziksel kosullart
ve uygulama yoOntemleri, is saghigi ve giivenligi acisindan cesitli tehlikeleri
beraberinde getirir. Ozellikle ugucu, yanici veya toksik ozellik tasiyan boya ve
sokiicli maddeler; kapali, havalandirmas: sinirli alanlarda gergeklestirilen islemlerle
birlestiginde, ¢aligsanlar i¢in ciddi solunum, yanma veya diisme risklerine yol agabilir.
Bu tiir tehlikelerin Oniine gegebilmek i¢in, her boya uygulamasindan dnce sistematik
bir sekilde risk analizi yapilmasi biiylik 6nem tasir. Risk analizi sayesinde, islem
oncesi mevcut tehlikeler tespit edilir, olas1 kazalar ongoriilerek uygun onlemler
belirlenir ve silire¢ daha kontrollii bir sekilde yonetilir. Bu ¢alismanin temel amaci,
ucak boya islemleri sirasinda ortaya cikabilecek riskleri detayli bir sekilde
incelemek, bu risklerin kaynagini belirlemek ve almabilecek Onleyici tedbirlerle
giivenli bir ¢alisma ortami olusturmanin yollarin1 ortaya koymaktir. Boylece hem
ucus gilivenligi korunmus olacak, hem de bakim personelinin saglig1 giivence altina

alinacaktir

1.1. Calismanin Onemi

Ucak bakim siiregleri igerisinde yer alan boya islemleri, cogu zaman estetik
bir uygulama olarak goriilse de, aslinda ciddi is saghgi ve giivenligi risklerini
barindiran karmasik bir faaliyettir. Bu tez c¢alismasi, ucak boyama siirecinde
karsilasilan tehlikeleri sistematik bigcimde ele alarak, hem teknik personelin
giivenligini saglamak hem de ugusa elverislilik agisindan olusabilecek riskleri
azaltmak adma 6nemli bir boslugu doldurmayr amaglamaktadir. Ozellikle kimyasal
maruziyet, yangin riski ve yliksekte ¢alisma gibi faktorlerin kontrol altina alinmasi,
havacilik endiistrisinde siirdiiriilebilir giivenlik kiiltiiriiniin gelismesi agisindan hayati

oneme sahiptir. Tez kapsaminda yapilacak analizler ve Onerilecek c¢o6ziimler,



uygulayict personel, bakim planlayicilar1 ve is glivenligi uzmanlari icin pratik ve
yonlendirici bir kaynak niteligi tasiyacak; ayni zamanda sektordeki giivenlik

uygulamalarinin gelistirilmesine katki saglayacaktir.

1.2. Cahismanin Amaci

Bu tez ¢aligmasinin temel amaci, ugak boya islemleri sirasinda ortaya ¢ikan is
sagligr ve giivenligi risklerini detayli sekilde inceleyerek, bu risklerin kaynagini
belirlemek ve etkili onlemlerle ortadan kaldirilmasini saglamaktir. Boya ve sokiim
islemlerinde kullanilan kimyasallar, uygulama ortamlarinin fiziksel kosullar1 ve
yiiksekten caligma gibi unsurlar; ¢alisanlar i¢in ciddi tehlikeler olusturmaktadir. Bu
calisma, bu tiir tehlikeleri 6nceden tanimlayarak, risk analizi siirecini sistematik bir
sekilde uygulamay, giivenli ¢aligma prosediirleri gelistirmeyi ve sektorde farkindalik
yaratmay1 hedeflemektedir. Meslek hastaliklari ve is kazalarinin énlenmesi Is Saglig

ve Giivenligi kavraminin asil amacini olugturmaktadir.

Bu kapsamda 2012 yilinda ¢ikan 6331 Numaralh Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu, isyerlerinde is sagligi ve gilivenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve
giivenlik sartlarinin 1iyilestirilmesi i¢in isveren ve c¢alisanlarin gorev, yetki,

sorumluluk, hak ve yiikiimliiliikklerini diizenlemektir.

Proje kapsaminda iilkemizdeki ve bazi yabanci iilkelerdeki boya hangarlar
ziyaret edilmis, yonetici ve ugak boya personelleri ile birebir goriisiilerek durum

analizi ve veri toplamasi yapilmistir.

Bu c¢alisma 6zelinde Ugak Boya Isleri sirasinda karsilasilan riskler analiz
edilmis, olas1 risklere karsi alinabilecek Onlemler siralanarak olasi is kazasi ve
meslek hastaliklarinin 6niine gecilmek istenilmistir. Ayn1 zamanda elde edilen veriler
dogrultusunda, ugak bakim ekipleri ve is gilivenligi uzmanlar i¢in uygulanabilir
¢Oziim Onerileri sunularak, hem calisan sagliginin korunmasi hem de ugak bakim

stireclerinin giivenli ve verimli yiiriitilmesi amag¢lanmaktadir.



2.iSG KAVRAMI VE GENEL BILGILER

2.1. Is Saghg ve Giivenligi Kavramimin Tanim

Is Saghpg ve Giivenligi (ISG), ¢alisanlarin is yerlerinde maruz kaldiklar
tehlikeleri onlemek, sagliklarin1 korumak ve is kazalarimi minimize etmek amaciyla
uygulanan bir disiplindir. Bu kavram, isyerlerinde gilivenli bir ¢alisma ortaminin
saglanmasi, c¢alisanlarin fiziksel ve psikolojik sagliklarinin korunmasi, meslek

hastaliklarinin 6nlenmesi ve is kazalarinin azaltilmasini hedefler (Baykul, 2022).

Is saghg ve giivenligi, calisanlarin is ortaminda karsilasabilecekleri
tehlikelere karsi korunmasini amaglayan planli ve 6nleyici bir uygulama biitiiniidiir.
Bu kavram, i yerinde olusabilecek kazalari, yaralanmalari ve meslek hastaliklarini
en aza indirmek ya da tamamen Onlemek i¢in gerekli dnlemlerin alinmasini igerir.
Ayn1 zamanda calisanlarin fiziksel ve ruhsal sagligin1 koruyarak, giivenli ve saglikli
bir ¢aligma ortami yaratmay1 hedefler. Is saghg1 ve giivenligi uygulamalari; risklerin
belirlenmesi, uygun koruma yontemlerinin gelistirilmesi, ¢alisanlara egitim verilmesi
ve mevzuata uygun denetimlerin yapilmasi gibi temel adimlari kapsar. Bu yaklagim
yalnizca c¢alisanlarin degil, is yerinin siirdiiriilebilirligi ve verimliligi agisindan da

bliylik 6nem tasir.

2.2. Ucak Boya Islerinde is Saghg ve Giivenligi icin Genel Bilgiler

2.2.1. Ucak nedir?

Ucak, havada kontrollii bir sekilde seyahat etmek amaciyla gelistirilmis,
kanatlara sahip motorlu bir hava aracidir. Temel ¢alisma prensibi, kanatlar
araciligiyla havada kaldirma kuvveti yaratmak ve boylece yercekimine karsi
koymaktir. Ugaklarda motorlar, ileri dogru hareketi saglayarak itme giicli olusturur
ve govde ile kanatlar sayesinde denge ve kontrol saglanir. Yapisal olarak; govde,
kanatlar, inis takimlar1 ve itici sistemler gibi temel bilesenlerden olusur. Giiniimiizde
ucaklar, sivil havacilik, askeri uygulamalar, kargo tasimaciligi ve acil yardim gibi

pek cok alanda gorev yapmaktadir. Bilimsel agidan incelendiginde, ucak teknolojisi;



aerodinamik, miihendislik, malzeme bilimi ve otomasyon gibi bir¢ok bilim dalinin
katkilariyla stirekli gelisim gostermektedir. Boylece ucaklarin giivenligi, performansi

ve etkinligi artirilmaktadir.

Sekil 2.1: Ucak Gorseli
Kaynak: (Url-1)

2.2.2. Hangar

Hangar, ucaklarin saklanmasi, bakimi ve onarimi icin tasarlanmig biiyiik
kapali yapidir. Bu yapilar, hava araglarini dis ortamin olumsuz kosullarindan,
Ornegin yagmur, riizgar, toz ve sicaklik degisimlerinden koruyarak, giivenli bir
muhafaza ortami saglar. Hangarlar, genis i¢ hacimleri ve biiyiik kapilar1 sayesinde
ucaklarin kolayca giris ¢ikis yapabilmesine imkan tanir. Havacilik endiistrisinde
hangarlar, ucak bakim siireclerinin diizenli ve kontrollii bigimde gerceklestirilmesi
icin vazgecilmez alanlardir. Mimari ve miihendislik tasariminda, yapilarin
dayaniklilig1, yangin giivenligi, iyi havalandirma sistemi ve islevselligi 6n plandadir.
Bilimsel aragtirmalar, hangarlarin ucaklarin performansini korumada ve bakim

verimliligini artirmada 6nemli rol oynadigin1 ortaya koymaktadir.

Sekil 2.2: Ucak Boya Hangar1 Gorseli
Kaynak: (Url-2)
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2.2.3. Is kazas:

Is kazasi, ¢alisma ortaminda veya is siireci sirasinda ani ve beklenmedik
sekilde meydana gelen, calisanlarin fiziksel ya da psikolojik zarar gormesine neden
olan olaydir. Diinya Saghk Orgiiti (WHO, 2018) is kazalarini, “isle baglantili
faaliyetler sirasinda ortaya c¢ikan ve kiside yaralanma, hastalik veya oOliimle
sonuglanan olaylar” olarak tanimlamaktadir. Is kazalarinin temel nedenleri arasinda
is giivenligi 6nlemlerinin yetersizligi, risk degerlendirmelerinin eksikligi ve insan
faktoriine bagli hatalar yer almaktadir. Bu kazalar, hem bireysel saglik sorunlarina
yol agmakta hem de isyerinde liretim kayiplar1 ve ekonomik zararlar dogurmaktadir.
Son aragtirmalar, etkili risk yonetimi, egitim programlar1 ve is giivenligi kiiltiiriiniin
gelistirilmesinin i3 kazalarinin azaltilmasinda kritik rol oynadigimi ortaya
koymaktadir (Lingard ve arkadaslari, 2016). Boylece, sistematik yaklasimlar ile is

kazalarinin 6nlenmesi ve is saglig1 giivenliginin artirilmasi miimkiin olmaktadir.

2.2.4. Teleplatform

Teleplatform, teleskobik hareket eden yiiksekte ¢alisma iglerinde kullanilan
genellikle tavana monte platformlardir. Ugak boyama faaliyetlerinde teleplatformlar,
yilksek alanlara ulasimda calisanlara pratik ve giivenli bir c¢alisma ortami
sunmaktadir. Bu ekipmanlar, operatorlerin rahat hareket etmesini saglayarak boya
islemlerinin kalitesini ve hizin1 artirir. Ancak, teleplatformlarin giivenli sekilde
kullanilabilmesi i¢in kullanicilarin kapsamli egitim almasi ve cihazlarin diizenli
bakiminin  yapilmasi1  sarttir.  Giincel c¢aligmalar, uygun kullanildiginda
teleplatformlarin yiliksekte c¢alisma kaynakli kazalar1 6nemli Ol¢iide azalttigini
gostermektedir (Garcia ve ark., 2018). Ayrica, platformun saglamhigi, kisisel
koruyucu ekipmanlarin kullanimi ve ortam sartlarinin géz 6niinde bulundurulmasi is
giivenliginin saglanmasinda biiyiikk 6nem tasir (Kim & Park, 2020). Bu nedenlerle,
teleplatformlar ugak boya islemlerinde hem is verimliligini hem de is¢i giivenligini

artiran temel araglardir.

2.2.5. KKD (Kisisel koruyucu donanim)

Bir igyerinde calisacak olan kisileri potansiyel kazalardan ve tehlikelerden
korumak amaciyla iiretilen ve calisanlara saglanan giyilebilen, takilabilen veya
tutulabilen her tiirlii malzemeyi kapsayan bir kavramdir. KKD, her isin 6zelliklerine

uygun olarak tasarlanmis ve kullanilmis, is glivenligi standartlarina uygun ekipman
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ve donanimlart igerir. Bu, c¢alisanlarin baglarina gelebilecek risklere karsi
korunmalarin1 saglamak ve is sagligi glivenligi standartlarin1 yerine getirmek igin

onemli bir unsurdur (Kiligaslan, 2021).

2.2.6. Tehlike

Is giivenligi alaninda “tehlike”, ¢alisanlarin saghgmmi ve is ortaminin
biitiinliiglini tehdit eden, zarara yol agma potansiyeli tagiyan her tiirlii unsur olarak
kabul edilir. Bu; kullanilan bir kimyasal madde, ¢alisma alanindaki fiziksel bir kosul
ya da calisan davramslar1 gibi gesitli bicimlerde olabilir. 6331 sayili is Saghg ve
Gilivenligi Kanunu’nda da belirtildigi lizere, tehlike; is yerinde mevcut ya da dis
kaynakli olup, zarar verme olasilig1 bulunan tiim faktorleri kapsar (CSGB, 2012a).
Bu dogrultuda, tehlikenin sistematik olarak tanimlanmasi ve degerlendirilmesi, etkili
bir risk yonetiminin ilk basamagini olusturur. Boyact ve Selim (2022), tehlike
analizlerinin is kazalarinin 6nlenmesinde 6nleyici rol oynadigini, 6zellikle periyodik
kontroller ve c¢alisan egitimiyle desteklendiginde giivenli bir calisma ortaminin
saglanabilecegini vurgulamaktadir. Bu nedenle, is giivenligi uygulamalarinda tehlike

unsurlarinin bilingli sekilde ele alinmasi hayati 6nem tasir.

2.2.7. Onleme

Is saghg ve giivenligi uygulamalarinda, isyerlerinde mevcut veya olasi
tehlikelerin onceden tespit edilmesi ve bu tehlikelerin etkilerini minimize edecek
onlemlerin alinmasi biiylik 6nem tagimaktadir. Ergiit (2015), isyerlerinde is saglig
ve giivenliginin saglanmasinda Onleyici uygulamalarin ehemmiyetini vurgulayarak,
tehlikelerin erken tespiti ve kontrol altina alinmasmin is kazalarinin ve meslek
hastaliklarinin  6nlenmesinde kritik rol oynadigimi belirtmistir. Bu kapsamda,
igyerlerinde tehlike faktorlerinin tanimlanmasi, risk degerlendirme siireglerinin
temelini olusturur ve bu siireclerin etkin bir sekilde yiiriitiilmesi, c¢alisanlarin
sagliginin korunmasi ve is giivenliginin saglanmasi agisindan hayati 6nem tasir. Bu
nedenle, is saghigi ve giivenligi yonetim sistemlerinde tehlike degerlendirmesi,

proaktif bir yaklagimin temel adimidir.

2.2.8. Meslek hastaligi

Meslek hastaligi, calisanin gorevini yerine getirirken belirli zararli etkenlere

uzun siireli maruz kalmasi sonucu zamanla ortaya ¢ikan saglik bozulmalaridir. Bu



hastaliklar genellikle isle dogrudan iliskili olup, maruz kalinan g¢evresel faktorler ya
da kullanilan maddeler nedeniyle gelisir. Fiziksel zorlanma, kimyasal maddeler,
girtiltli, toz, radyasyon ya da biyolojik ajanlar gibi pek c¢ok unsur meslek
hastaliklarina neden olabilir. Tanisi, genellikle uzun siiren gozlem ve degerlendirme
stireci  gerektirir. Meslek hastaliklarinin ~ 6nlenmesi, is ortaminda tehlike
kaynaklarmin erken belirlenmesi, kontrol dnlemlerinin alinmasi ve diizenli saglik
taramalar1 yapilmasiyla miimkiindiir. Bu tiir hastaliklar zaman i¢inde sinsi bigimde

gelistigi i¢in erken teshis, ¢alisan sagligi acisindan biiyiik 6nem tasir.

Giirbiiz ve Balct (2016), meslek hastaliklarinin genellikle kimyasal, fiziksel
veya biyolojik etmenlere siirekli maruz kalinmasi sonucu olustugunu ve bu durumun

erken teshis ve Onleyici yaklagimlar ile biiyiik dl¢lide 6nlenebilecegini vurgulamistir.



3.1iS SAGLIGI VE GUVENLIiGiNiN AMACLARI

Is saghp1 ve giivenligi (ISG), calisanlarin fiziksel, ruhsal ve sosyal yonden
tam bir 1yilik halini saglamay ve siirdiiriilebilir bir i ortami1 olusturmayi hedefleyen
disiplinler aras1 bir alandir. ISG'nin temel amaclar arasinda, is kazalarin1 ve meslek
hastaliklarint 6nlemek, ¢alisanlarin sagligini korumak, tiretim verimliligini artirmak
ve igyerlerinde giivenli bir ¢alisma kiiltlirii olusturarak toplumsal refaha katkida
bulunmak yer almaktadir.Yagci ve arkadaslari (2022), is sagligi ve giivenligi
egitiminin, c¢alisanlarin giivenli davramis gelistirmesinde ve risk farkindaliginm
artirmada dnemli bir rol oynadigimi belirtmektedir. Bu baglamda, ISG'nin amaglar
yalnizca yasal ylkiimliilikleri yerine getirmekle sinirli kalmayip, ayni zamanda
calisanlarin  biling diizeyini yiikselterek is kazalarinin Onlenmesine katki
saglamaktadir.Sahmaran (2023) ise, is saglig1 ve glivenligi egitimlerinin, calisanlarin
ISG algisim olumlu yonde etkiledigini ve bu sayede isyerlerinde daha giivenli bir
calisma ortammin olusturulmasina yardimci oldugunu ifade etmektedir. Bu
dogrultuda, ISG'nin amaglar1 arasinda, ¢alisanlarin egitim yoluyla bilinglendirilmesi

ve igyerlerinde giivenli davranislarin tesvik edilmesi de bulunmaktadir.

3.1. ISG (is Saghg ve Giivenligi) Ekipmanlari ve Tesisleri

ISG (Is Saghg ve Giivenligi) ekipmanlari, ucak boya hangarlarinda
caliganlarin saglhigmi ve giivenligini korumak amaciyla kullanilan donanim ve
tesisatlar1 igerir. Bu unsurlar, igyerinde meydana gelebilecek potansiyel tehlikelere
karst koruma saglamak, riskleri en aza indirmek ve acil durumlar i¢in hazirlikl
olmak igin bulundurulur ve kullanilir. ISG ekipmanlar1 genellikle asagidaki unsurlar:

igerir:
3.2. Kisisel koruyucu ekipmanlar (KKE)

3.2.1. Tam yiiz maskesi

Boya uygulamalar1 sirasinda maruz kalinan ugucu organik bilesikler ve

solvent buharlar1 gibi zararli maddeler, solunum yoluyla ciddi saglik sorunlarina yol
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acabilir. Bu risklere karsi en etkili kisisel koruyucu ekipmanlardan biri tam yiiz
maskeleridir. Tam yiliz maskeleri, sadece solunum sistemini degil, ayn1 zamanda goz
ve ylzii de kimyasal etkilere kars1 korur. Uygun filtrelerle donatildiginda, organik
buharlar ve toz partikiillerinin solunmasini engelleyerek mesleki hastalik riskini
azaltir. Ozellikle boya yapilan ortamlarda yetersiz havalandirma varsa ya da
kimyasal madde kullanimi yogunsa, tam yiiz maskesi kullanimi zorunludur. Ayrica,
maskelerin dogru sekilde secilmesi, diizenli bakimi ve kullanicilarin bu ekipmani
dogru kullanmalar1 i¢in egitim almalari, is saghg ve giivenligi agisindan biiyiik

Onem tasir.

3.2.2. Tulum ve eldiven

Boya islemleri sirasinda kullanilan kimyasal maddeler, ciltle dogrudan temas
halinde alerjik reaksiyonlar, tahris ve ciddi deri hastaliklarina neden olabilir. Bu
nedenle, is sagligi ve giivenligi uygulamalarinda tulum ve eldiven kullanim1 biiyiik
Oonem tasimaktadir. Tulum, viicudu kimyasal sigramalara karsi korurken; eldivenler
ise ellerin zararli maddelerle temasin1 engelleyerek cilt sagligini korur. Tiirk
akademisyenlerden Yilmaz ve Demir (2018), kisisel koruyucu ekipmanlarin boya
islemlerindeki etkili kullaniminin, g¢alisanlarin mesleki deri hastaliklarina karsi
korunmasinda kritik bir rol oynadigini vurgulamistir. Ayrica, uygun malzeme ve
standartlara sahip koruyucu kiyafetlerin secilmesi, bakimmin yapilmas: ve
caliganlara dogru kullanimi konusunda egitim verilmesi, is kazalarin1 ve saglik
problemlerini minimize etmek i¢in gereklidir. Bu Onlemler, hem is¢i sagliginin

korunmasina hem de is verimliliginin artirilmasina katki saglar.

3.2.3. Kemer

Boya islemleri genellikle yiliksek platformlar, iskeleler veya merdivenler
tizerinde gerceklestirildiginden, calisanlarin diisme riski yiliksektir. Bu tiir yiiksekte
calisma ortamlarinda emniyet kemeri kullanimi, olasi diisme kazalarinin
Onlenmesinde hayati bir rol oynar. Emniyet kemerleri, calisanlarin diismesini
engelleyerek ciddi yaralanmalarin ve is kazalarinin oniine geger. Kaya ve arkadaslari
(2019), yiiksekte calisma sirasinda emniyet kemeri kullaniminin, is kazalarinin
azaltilmasinda ve calisan giivenliginin saglanmasinda kritik bir 6nlem oldugunu
belirtmektedir. Ayrica, emniyet kemerlerinin dogru sec¢ilmesi, diizenli bakimi ve

calisanlarin kullanimi1 hakkinda bilinglendirilmesi, is saglhig ve giivenligi acgisindan
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zorunlu ve etkili bir uygulamadir. Bu sayede hem ¢alisanlarin sagligi korunur hem de

is verimliligi artar.
3.2.4. Is ayakkabisi

Ugak boya calismalarinda is ayakkabisi kullanimi, calisanlarin ayaklarini
mekanik darbelere, kimyasal maddelere ve kayma risklerine karsi korumak amaciyla
bliyiilk onem tasir. Boya islemleri sirasinda zemin kaygan olabilir ve agir
ekipmanlarin tasinmasi sirasinda ayak yaralanmalar riski artar. Is ayakkabilari,
kaymaz tabanlar1 ve darbelere kars1 dayanikli yapilariyla bu riskleri minimize eder.
Ozdemir ve Yildiz (2020), uygun is ayakkabisi kullanimmin isyerlerinde is
kazalarinin azalmasinda ve calisanlarin ayak sagliginin korunmasinda kritik rol
oynadigim1 vurgulamistir. Ayrica, is ayakkabilarinin isin gerekliliklerine uygun
secilmesi, diizenli bakim1 ve calisanlarin bilinglendirilmesi is saghiglr ve giivenligi
uygulamalarinin etkinligini artirir. Boylece hem calisanlarin sagliklari korunur hem

de is glivenligi standartlar1 yiikseltilir.

3.3 Giivenlik Levhalar ve Isaretlemeler

3.3.1 Tehlike isaretleri

Kimyasal maddelerle ¢alisan is yerlerinde, tehlikelerin dogru ve hizli sekilde
tanimlanmasi, is sagligr ve gilivenligi acisindan kritik 6neme sahiptir. Bu amacla
kullanilan kimyasal tehlike piktogramlari, calisanlarin karsilasabilecekleri riskleri
gorsel olarak ifade eder ve uygun koruyucu onlemlerin alinmasini saglar. Celik ve
arkadaglar1 (2017), kimyasal tehlike piktogramlarinin igyerlerinde risk farkindaliginm
artirdigin1 ve is kazalarinin 6nlenmesine 6nemli katki sagladigini belirtmektedir. Bu
piktogramlar, uluslararasi standartlara uygun olarak diizenlenmeli ve caligsanlara
anlamlar1 hakkinda egitim verilmelidir. Boylece, kimyasal maddelerle calisirken
olusabilecek tehlikeler minimize edilerek, is glivenligi kiltiirii gliglendirilmis olur.
Dogru konumlandirildiginda ve diizenli sekilde bakimi yapildiginda, uyar1 levhalari

giivenli bir ¢aligma ortami1 olusturmanin temel unsurlarindan biridir.
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Sekil 3.1: Kimyasal Giivenlik ve Tehlike isaretleri
Kaynak: (Url-3)

3.3.2 Acil durum cikis isaretleri

Acil durum c¢ikis levhalari, binalarda veya tesislerde olasi acil durumlarda
hizli ve giivenli tahliye i¢in kritik yonlendirme isaretleridir. Bu levhalar, insanlarin
kriz aninda panik yapmadan dogru ¢ikis yollarin1 bulmalarmi saglar. Uluslararasi
standartlara uygun olarak hazirlanan levhalar, genellikle yesil zemin iizerine beyaz
sembollerle tasarlanir ve karanlikta goriiniirliigii artirmak ic¢in fosforlu malzemeler
kullanilir. Erdem ve Kaya (2018), calismalarinda acil ¢ikis levhalarinin
yerlestirilmesinin tahliye siiresini azaltarak can giivenligini artirdigina dikkat

cekmigtir. Levhalarin uygun noktalara konulmasi, diizenli olarak kontrol edilmesi ve
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calisanlarin acil durum prosediirleri konusunda egitilmesi, is yerlerinde acil durum

Acil

yonetiminin etkinligini yiikseltir.

Cikis

Sekil 3.2: Acil Cikis Levhasi
Kaynak: (Url-4)

3.4 Yangin Giivenligi Ekipmanlari

3.4.1 Yangin sondiirme sistemleri ve ekipmanlari

Ugak boya hangarlarinda yogun sekilde kullanilan yanict ve parlayici
maddeler, yangin tehlikesini artiran baslica unsurlardir. Bu nedenle, olasi bir yangina
hizli miidahale edilebilmesi i¢in hangarda uygun sondiirme sistemlerinin
bulundurulmasi sarttir. Bu alanlarda kuru kimyevi tozlu tasinabilir tiipler, CO2 gazl
yangin sondiiriiciiler ile koplik bazli otomatik yangin sondiirme sistemleri temel
giivenlik unsurlaridir. Ek olarak, yangin dolaplari, hortum sistemleri, acil miidahale
butonlar1 ve uyari alarmlar1 yangima kars1 etkin koruma saglar. Yalgin ve Ozmen’in
(2021) caligmalarina gore, ucucu solventlerin kullanildigr ortamlarda, yanginla
miicadelede farkli sinif yanginlara karsit uygun tipte sondiirme araglarinin segilmesi
gereklidir. Ayrica, bu sistemlerin diizenli olarak kontrol edilmesi ve ¢alisanlarin
miidahale yontemleri konusunda bilgilendirilmesi, hem is giivenligi hem de yangin

risklerinin azaltilmasi agisindan Kritik rol oynar.

A, B ve C smifi yanginlara kars1 kullanilan yangin sondiiriiciiler, yanginin
tiirline gore Ozel olarak tasarlanmistir. Kati maddeler (A sinifi), yanici sivilar (B

sinif) ve gaz yanginlar1 (C smifi) igin farkli sondiiriicti tipleri tercih edilir.
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3.4.2 Spill kit (dokiilme kiti) kullanim

Ugak boya hangarlarinda kullanilan kimyasal maddeler, 6zellikle boya ve
solvent gibi sivilar, dokiilme durumunda cevresel kirlilik ve is saglig1 agisindan ciddi
riskler olusturur. Bu tiir dokiilmelere kars1 hizli ve etkili miidahale i¢in “spill kit” adi
verilen dokiintii setleri bulundurulmalidir. Spill kit'ler; emici pedler, sivi tutucu
bariyerler, 6zel eldivenler, atik torbalar1 ve uyar1 tabelalar1 gibi ekipmanlar igerir.
Bu setler sayesinde, dokiilen maddenin yayilmasi engellenir, ortam hizla temizlenir
ve c¢alisanlarin zarar gormesi Onlenir. Tiirk akademisyenlerden Karatas ve Yildirim
(2020), ozellikle tehlikeli kimyasal kullanim alanlarinda spill kit bulundurmanin,
hem ¢evresel hem de is saglig risklerini azaltmak i¢in énemli bir 6nlem oldugunu
belirtmistir. Bu nedenle, u¢ak boya hangarlarinda uygun sayida ve tiirde spill kit

hazir bulundurulmali ve personel, dogru kullanim konusunda egitilmelidir.

Sekil 3.3: Spill (Dékiilme) Kiti
Kaynak: (Url-5)
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3.5 Yiiksekte Caliyma Giivenligi Ekipmanlar:

Ugak boya islemleri sirasinda ugak yiizeylerinin yiiksek kisimlarinda ¢aligma
gerekliligi, calisanlar yiikseklik kaynakli risklerle karsi karsiya getirir. Bu nedenle,
calisan saglhigimi korumak adina yliksekte calisma sirasinda gesitli kisisel koruyucu
donanimlarin kullanimi zorunludur. Bu ekipmanlar arasinda tam viicut emniyet
kemeri, sok emici baglantilar (lanyard), diisiis durdurucu sistemler ve uygun
sabitleme noktalar1 (anchor) yer alir. Ayrica, kaymaz tabanli is ayakkabilari, bag
koruyucu baretler ve reflektif yelekler de giivenli ¢calisma icin gereklidir. Aydin ve
Ugar (2019), yiiksekte calisan personelin diismeye karsi koruyucu ekipmanlarla
donatilmasinin, is kazalarinin 6dnlenmesinde temel rol oynadigini vurgulamaktadir.
Bu tiir ekipmanlarin kullanimi kadar, dogru sekilde takilmasi, diizenli kontrol
edilmesi ve calisanlarin kullanim konusunda egitimli olmasi da is gilivenligi

acisindan biiyiik onem tasir.

3.6 Elektrik Giivenligi Ekipmanlar:

Ucak boya islemleri sirasinda kullanilan ekipmanlarin bircogu elektrikle
calistig1 icin, elektrik kaynakli tehlikeler hem c¢alisanlar hem de ucak yapisi agisindan
ciddi riskler olusturur. Bu nedenle, elektrik giivenligini saglamak amaciyla cesitli
koruyucu ekipmanlarin kullanilmas1 sarttir. Izole eldivenler, elektrik gecirmez
ayakkabilar, topraklama sistemleri, kagak akim roleleri ve kivileim ¢ikarmayan (ex-
proof) elektrikli aletler bu kapsamda temel ekipmanlardir. Ayrica, boya yapilan
alanlarda kullanilan tiim elektrikli sistemlerin patlayici ortamlara uygunlugu kontrol
edilmeli ve statik elektrik riskine karst uygun bosaltma sistemleri bulunmalidir. Tiirk
akademisyenlerden Cevik ve Sar1 (2020), boya gibi yanict maddelerin bulundugu
ortamlarda elektrik giivenligi ekipmanlarimin kullaniminin, yangin ve patlama riskini
azaltmak acisindan kritik dneme sahip oldugunu belirtmistir. Tiim bu Onlemler,
sadece is gilivenligi saglamakla kalmaz, ayni zamanda ekipman Omriinii uzatir ve

bakim maliyetlerini azaltir.

3.7 Calisma Ortam Ekipmanlarinin Bakim

Ucgak boya hangarlarinda kullanilan taze hava ve egzost fanlari, i¢ ortamda

negatif hava basinci olusturarak zararli kimyasallarin dis ortama atilmasini saglar ve
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calisanlarin maruz kaldig1 solunabilir kirleticileri azaltir. Bu sistemlerin diizgiin
calisabilmesi ic¢in periyodik bakimlarmin ve filtre degisimlerinin zamaninda
yapilmas1 biiylik 6nem tasir. Filtrelerin tikanmasi veya fanlarin verim kaybi, hem
hava kalitesini diisiiriir hem de yangin ve patlama riskini artirabilir. Bu nedenle,
tiretici tavsiyeleri ve is saglig1 kurallar1 dogrultusunda belirlenmis bakim araliklarina
uyularak, hava sirkiilasyonu ve filtrasyon sistemleri diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Boylece hem calisan sagligi korunur hem de islemlerin giivenli sekilde
sirdiiriilmesi saglanir. Ayrica, yapilan bakim ve degisim islemleri kayit altina
alinmali ve izlenebilirlik saglanmalidir. Bu uygulama, hem yasal yiikiimliiliklerin
yerine getirilmesi hem de olas1 is kazalar1 veya saglik sorunlarinda geriye doniik
analiz yapilabilmesi agisindan 6nemlidir. Calisma ortamindaki solvent buharlari, toz
partikiilleri ve diger kimyasal kirleticilerin etkin sekilde uzaklastirilmasi, sadece
calisan sagligini degil, ayn1 zamanda boya uygulamasmin kalitesini de dogrudan
etkiler. Filtrelerin zamaninda degismemesi durumunda, bu kirleticiler yilizeylere
yapisarak boya hatalarina ve kalite problemlerine neden olabilir. Bu yiizden bakim
planlamasi, is saglhigi ve kalite kontrol siireclerinin ayrilmaz bir pargasi olarak

degerlendirilmelidir.
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4.iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi EGIiTIMLERI

4.1 Temel ISG Bilgisi

Is yerlerinde giivenli ve saglikli bir ¢alisma ortami olusturmanin ilk adimu,
calisanlara temel ISG egitiminin verilmesidir. Bu egitim, calisanlarin
karsilasabilecekleri tehlikeleri tanimalarina, riskli durumlara karsi nasil davranmalari
gerektigini Ogrenmelerine ve olasi kazalar1 Onleyici davramig gelistirmelerine
yardimci olur. Ayni zamanda, kisisel koruyucu ekipmanlarin dogru kullanimi, acil
durum prosediirleri ve giivenli is yontemleri gibi konularda bilgi saglar. 6331 Sayili
Kanun geregi zorunlu olan bu egitimler, yalnizca yasal bir ylikiimliilik degil, ayni
zamanda isverenin ¢alisanini koruma sorumlulugudur. Bilingli ¢alisanlar, is
kazalarin1 6nlemede aktif rol oynar; bu da hem is giivenligini artirir hem de isletme

performansina olumlu katki saglar.

4.2 Tehlike Tamima ve Degerlendirme

Is ortaminda tehlike belirleme, calisanlarm maruz kalabilecegi olas1 zararl
durumlarin tespit edilmesi siirecidir. Bu kapsamda; fiziksel, kimyasal, biyolojik,
ergonomik ve psikolojik risk faktorleri saptanir. Ardindan, bu tehlikeler risk
degerlendirme yontemleriyle incelenerek, meydana gelme ihtimali ve olas1 etkileri
analiz edilir. Risk degerlendirmesi, is kazalarin1 ve meslek hastaliklarini 6nlemenin
temel adimlarindan biridir. Bu uygulama, is saghigi ve giivenligi sistemlerinin
vazgecilmez bir parcasi olarak, hem calisanlarin sagliginin korunmasina hem de is
yerindeki verimliligin artmasina katki saglar. Stirekli olarak giincellenen tehlike ve
risk analizleri, 1§ yerindeki degisikliklere hizli uyum saglamay1 ve etkili onleyici

tedbirlerin alinmasini saglar.

4.3 Yangin Giivenligi

Yangin gilivenligi egitimi, is yerindeki ¢alisanlarin yangin risklerine karsi

farkindalik kazanmalarin1 ve olast bir yangin durumunda dogru miidahaleyi
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yapabilmelerini saglamak icin diizenlenir. Bu egitimde, yanginin ¢ikis sebepleri,
farkli yangin tipleri, yangin sondiirme cihazlarinin dogru kullanimi ile acil tahliye
planlar1 6gretilir. Ayrica, yangin1 dnlemeye yoOnelik alinmasi gereken tedbirler ve
yangin aninda nasil hizli ve etkili hareket edilecegi detayli sekilde anlatilir. Is yerinde
yangin giivenligi egitimi, hem calisanlarin hayatini korur hem de olast yangin
hasarlarinin azaltilmasma yardimer olur. Egitimlerin periyodik olarak verilmesi,
personelin bilgilerini tazeleyerek, yangin aninda daha bilingli ve hazirlikli hareket

etmelerini saglar.

4.4 11k Yardim Egitimi

Is giivenligi kapsaminda ilk yardim egitimi, calisanlarin acil durumlarda hizli
ve etkili miidahale yapabilme becerisini gelistirmeyi amaclar. Bu egitim sayesinde, is
kazas1 veya ani hastalik durumlarinda temel ilk yardim uygulamalari &grenilir.
Yaralanmalar, yaniklar, bayilmalar gibi acil vakalarda uygulanacak teknikler detayli
olarak anlatilir. Dogru ve zamaninda miidahale, kazazedelerin hayatini kurtarabilir ve
daha ciddi saglik sorunlarmin oniine gegebilir. Ilk yardim bilgisi, calisanlarin
farkindaligin1 artirarak is yerindeki giivenlik kiiltliriinii  gliglendirir. Ayrica,
egitimlerin diizenli araliklarla tekrarlanmasi, bilgilerin giincel kalmasini ve her an

hazir olunmasini saglar.

4.5 is Ekipmanlarinin Giivenli Kullanimi

Is saghg ve giivenligi cercevesinde verilen is ekipmanlarinin giivenli
kullanim1 egitimi, c¢alisanlarin makineleri ve araglari dogru yontemlerle, risk
olusturmadan kullanmalarin1 saglamak iizere diizenlenir. Bu egitimde, ekipmanlarin
isleyisi, kullanim kurallari, diizenli bakim ve kontrol siirecleri ayrintili bigimde
aktarilir. Ayrica, kazalarin Onlenmesi amaciyla uygulanmasi gereken giivenlik
tedbirleri ve acil durum miidahaleleri ele alinir. Dogru kullanim teknikleri, is
kazalarin1 azaltmanin yani sira is verimliligini artirir ve calisma ortamindaki
tehlikeleri en aza indirir. Periyodik egitimler, calisanlarin bilgi seviyesini giincel

tutarak ekipmanlarin giivenli kullanilmasini siirekli kilar.
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4.6 Kimyasal Giivenlik

Is saglig1 ve giivenligi alaninda gerceklestirilen kimyasal giivenlik egitimi,
calisanlarin kimyasal maddelerin tehlikelerini kavramalarint ve bu maddelerle
calisirken giivenlik kurallarina uygun davranmalarini saglar. Bu egitim siirecinde,
kimyasallarin 6zellikleri, maruziyet yollari, saglik iizerindeki olas1 zararlar1 ve
giivenlik bilgi formlarinin (MSDS) dogru kullanimi Ggretilir.  Ayrica, kisisel
koruyucu ekipmanlarin se¢imi ve kullanimi, kimyasallarin giivenli sekilde
depolanmas1 ve bertaraf edilmesi gibi onemli konular da islenir. Kimyasal giivenlik
egitimi, igyerinde meydana gelebilecek kazalarin ve meslek hastaliklarinin 6niine
geemek i¢in kritik bir rol oynar. Diizenli olarak verilen bu egitimler, ¢alisanlarin
bilinglenmesini saglayarak kimyasal risklerin etkili bir sekilde kontrol edilmesine
katkida bulunur.

4.7 Ergonomi ve Is Hijyeni

Ergonomi ve is hijyeni egitimi, calisanlarin is ortamlarin1 ve calisma
yontemlerini saglik agisindan daha uygun hale getirmeye yonelik bir programdir.
Ergonomi, igin insan viicuduna uyarlanarak kas-iskelet sistemi rahatsizliklarinin
onlenmesini amaglar. Is hijyeni ise, calisma alanindaki toz, kimyasal ve biyolojik
risk faktorlerinin kontroliinii saglayarak iscilerin sagligin1 korumaya odaklanir.
Egitimde, dogru durus teknikleri, uygun is ekipmanlarinin se¢imi ve ¢aligma alaninin
hijyenik tutulmasi gibi 6nemli noktalar detaylandirilir. Bu egitim, is kazalarinin ve
meslek hastaliklarinin azalmasina destek olurken, calisanlarin konforunu ve is

performansini da artirir.

4.8 ISG Kiiltiirii Olusturma

Calisanlar arasinda is sagligr ve giivenligi kiiltiiriiniin gelistirilmesi. Ve
isyerinde gilivenlik farkindaligin1 yiikseltmek ve c¢alisanlarin sorumluluklarim

kavramalarini saglamak.

Bu egitimler genellikle uzmanlar tarafindan verilir ve interaktif yontemlerle
desteklenir. ISG egitimleri, ¢alisanlarin giivenli ve saglikli bir calisma ortaminda

etkili bir sekilde faaliyet gostermelerine yardimer olur. Egitimlerin diizenli olarak
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tekrarlanmasi ve giincellenmesi, is saglig1 ve giivenligi standartlarina uyum saglamak

i¢in onemlidir (Sen, 2017).
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5. GUVENLIK INCELEMELERI VE DENETIMLER

Giivenlik incelemeleri ve denetimleri, insaat santiyelerinde is sagligi ve
giivenligi standartlarina uygunlugun degerlendirilmesi ve gelistirilmesi amaciyla
diizenlenen sistemli degerlendirme siiregleridir. Bu incelemeler ve denetimler,
potansiyel tehlikelerin belirlenmesi, uyumsuzluklarin tespiti, diizeltici eylemlerin
planlanmast ve igyerinde giivenli ¢alisma kosullarinin saglanmasi i¢in Onemli
araglardir. Asagida, santiyelerde yapilan giivenlik incelemeleri ve denetimlerin genis

bir perspektifini maddeler halinde agiklayabiliriz:

5.1. Gunliik Saha Kontrolleri

Is sagh@g ve giivenligi alaninda gerceklestirilen giinliik saha kontrolleri,
caligma alanindaki potansiyel tehlikelerin tespit edilmesi ve Onleyici tedbirlerin
alinmas1 amaciyla rutin olarak uygulanmaktadir. Bu denetimler, is ekipmanlarinin
islevselligi, kisisel koruyucu donanimlarin uygun kullanimi ve c¢alisma ortaminin
genel giivenlik kosullarinin incelenmesini kapsar. Giinliikk saha kontrolleri, olasi
risklerin erken asamada fark edilerek kazalarin Onlenmesine olanak tanir ve is
yerinde ISG Kkiiltiiriiniin giiclenmesine katkida bulunur (Yilmaz & Demir, 2018).
Boylece, is saghigi ve giivenligi performansi artirilarak, siirdiirtilebilir bir glivenlik

ortami saglanir.

5.2. Periyodik incelemeler ve Denetimler

Belirli periyotlarda, 6rnegin haftalik veya aylik olarak, planlanan giivenlik
incelemeleri diizenli bir sekilde gerceklestirilir. Bu, is yerindeki glivenlik ve saglik
kosullarinin diizenli araliklarla gozden gegirilmesini saglar. Bu siirecte, is
ekipmanlarinin bakim durumu, c¢alisma ortaminin mevzuata uygunlugu ve risk
onleme uygulamalar1 detayli sekilde incelenir. Periyodik kontroller, zaman icinde
ortaya cikabilecek tehlikelerin erken tespit edilerek kazalarin engellenmesine olanak

tanir. Ayrica, isyerinde siirekli iyilestirme ve giivenlik kiiltiiriinlin yerlesmesine
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destek olur. Kara ve Aydin (2017) calismalarinda bu tiir diizenli denetimlerin ISG

yonetiminde temel bir unsur oldugunu vurgulamaktadir.

5.3. Risk Degerlendirmeleri

Is saglign ve giivenligi alaninda risk degerlendirmesi, calisma ortamindaki
potansiyel tehlikelerin tanimlanmasi, bu tehlikelerin olusturdugu risklerin analiz
edilmesi ve uygun kontrol tedbirlerinin belirlenmesi siirecidir. Bu uygulamanin temel
amaci, i kazalar1 ve meslek hastaliklarinin 6niine ge¢mek i¢in risk seviyelerini
ortaya koymak ve gerekli Onleyici adimlari atmaktir. Risk degerlendirmesi,
calisanlarin karsilasabilecegi tehlikeleri ortaya c¢ikararak giivenli bir ¢alisma ortami
saglanmasina destek verir. I saglig1 ve giivenligi yonetiminin kritik bir pargasi olan

bu siireg, periyodik olarak gézden gegirilip glincellenmelidir.

Etkin bir risk degerlendirmesi is sagligi ve giivenliginin siirdiiriilebilirligini

artirir (Ozkan ve Sahin, 2019).

5.4. Egitim ve Farkindalik Programlan

Is saghg ve giivenligi kapsaminda verilen egitimler ve farkindalik
calismalari, calisanlarin is yerindeki riskler hakkinda bilgi sahibi olmalarimi ve
giivenli ¢alisma aliskanliklarini gelistirmelerini hedefler. Bu programlar, tehlikelerin
tanimlanmasi, Onleyici tedbirlerin uygulanmasi ve acil durumlarda yapilmasi
gerekenler konusunda rehberlik saglar. Diizenli ve etkili egitimler, ¢alisanlarin
giivenlik bilincini artirarak is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin 6nlenmesine énemli
katkilar sunar. Ayrica, farkindalik artiric1 etkinliklerle 1SG kiiltiiriiniin siirekliligi

saglanir ve calisma ortamindaki giivenlik diizey1 yiikseltilir.
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6. UCAK BOYA SURECI

Ugak Boyama isi, u¢agin boya ic¢in ayrilmis 6zel bir hangara alinmasi ile
baslayip, eski boyanin sokiimii ve yeni boyanin uygulanmasi sonras1 hangardan ¢ikis

ile son bulan bir siireci tanimlar.

Bu siire¢ boyunca ucgak boya personelleri, kimyasal maruziyet riskleri,
yiikksekte c¢aligma, titresim maruziyeti vb gibi risk etmenleri ile c¢alismak

durumundadirlar.

6.1 Ucaklar Neden Boyanir

Teknik ve ticari olmak Tlizere ucaklara iki sebeple boya uygulamasi

yapilmaktadir.

Ugagm boyanmasinin birincil ve teknik nedeni; yapinin bozulmaya karsi
korunmasidir. Ek olarak, operasyonel nedenler de vardir: kamuflaj, 1s1 girigini

azaltmak veya dekontaminasyona yardimci olmak (C. E. Hoey, 1968).

Bunun yaninda ticari gerekgelerle de ucaklar boyanmaktadir.

6.1.1 Teknik ucak boyama gerekgesi

Ucagin kompozit yiizeylerinin erozyonunu onlemek, metal yiizeylerinin

korozyonunu 6nlemek.
Ugaklarda hafifligi sebebi ile genellikle aliminyum malzemeler kullanilir.

Aliiminyum malzemeler doga sartlarinda havayla temas ettiginde aliiminyum-
oksit tabakasini olusturur. Bu tabaka oksijenin aliiminyum malzemelerin ic
katmanlarina niifuzunu 6nler. Ancak havacilikta bu sekide olusacak aliiminyum-oksit
tabakast ¢ok biiyiik tehlike arz etmektedir. Ucaklar ¢ok kisa surede +50C’den, -
50C’ye gegebilen araglardir. Bu termal degisim sebebi ile aliiminyum-oksit yap1
malzeme iclerine kadar ilerleyebilir. Malzeme mukavemetini zayiflatarak ugus

giivenligini tehlikeye sokabilir.
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Bakim sirasinda aletlerle calisirken ugaga ¢arpmamaya 6zen gosterilmelidir,
¢linkii olusan en ufak bir ¢izik bile ugagin boyasinda problem yaratarak, korozyona

ve malzeme yorulmasina sebep olabilmektedir (Sen,2021).

Sekil 6.1: Korozyona Ugramis Aliiminyum Alasim Yiizey
Kaynak: C. E. Hoey, Paint Technology and Testing, 1968

6.1.2 Ticari ucak boyama gerekgesi

Havayolu sirketleri, ucaklarini sadece koruma amaciyla degil, ayn1 zamanda

ticari nedenlerle de boyar. Bu islemin ardinda birden fazla stratejik amag bulunur.

Kurumsal Kimligin Yansitilmasi; Ugaklar, sirketin renkleri, logosu ve tasarim
cizgileriyle boyanarak, firmanmn kimligini disa yansitir. Bu durum markanin

taninirhigini artirir ve gokyiiziinde gorsel bir imza birakir.

Reklam Amacghh Kullanim; Bazi1 ucgaklar, reklam kampanyalari, film
tanitimlar1 veya sponsorluk projeleri kapsaminda 6zel gorsellerle kaplanir. Bu sayede

ucaklar adeta gokyiiziinde dolasan birer reklam panosuna doniistir.

Yolcu Uzerinde Giiven Etkisi; Bakimli ve sik goriiniimlii ugaklar, yolculara
giiven verir. Gorsel kalite, havayolunun profesyonelligi hakkinda olumlu bir izlenim

birakir.

Filo Yonetimi ve Ayrim; Bazi firmalar, farkli ugus hatlarina 6zel renk ya da
desenler kullanarak ucaklarin1 birbirinden ayirt edilebilir hale getirir. Bu,

operasyonlarin daha diizenli yliiriitiilmesine katki saglar.
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Bunlarin yaninda ittifak iiyelikleri, y1l doniimleri veya 6zel etkinlikler gibi
durumlarda ugaklar 6zel temalarla boyanabilir. Bu da hem farkindalik yaratir hem de

sirketlerin kurum kiiltiirtinii yansitir.

e T=— - __
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Sekil 6.2: American Airlines Livery’si
Kaynak: (Url-6)

6.2 Ugak boyama siire¢ haritasi

1.Ugagin boya hangarina park edilmesi

2.Erisim sehpalarinin kurulumu
3.Boya sokimi icin maskeleme yapilmasi
4.Boya sokimi
5.Ugagin yikanmasi
6.Boya icin maskeleme yapilmasi, solventle boya uygulama ylizeyinin silinmesi

7.Astar, ara kat, son kat boya uygulamalari

8.Maskelerin Sokilmesi, erisim sehpasi kuruldu ise kaldirilmasi

9.Ucgagin boya hangarindan cikisi

Sekil 6.3: Ucak Boyama Siire¢c Haritasi
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6.2.1 Ucagin boya hangarma alinmasi

Bir ucagm hangara giivenli sekilde alinmasi hem ucak ekipmaninin
korunmast hem de personelin giivenligi acisindan son derece kritiktir. Bu islem

planl1 ve dikkatli bir sekilde yiiriitiilmelidir.

Ugagin girecegi hangar, ucagin boyutuna ve tipine uygun olmalidir. Hangar
kapilart tam agilmig olmals, i¢erideki gereksiz malzeme ve araclar uzaklastirilmalidir.
Hangar zemini temiz, kuru ve FOD (yabanci cisim) igermeyecek sekilde kontrol
edilmelidir. Zemindeki kaygan yiizeyler veya engeller tespit edilip temizlenmelidir.
Ugagin fren sistemlerinin c¢alisir durumda olmasi 6nemlidir. Kumanda yiizeyleri
sabitlenmeli, hidrolik ve elektrik sistemler uygun sekilde kapatilmalidir. Yakat
sisteminde s1zint1 olup olmadigi kontrol edilmelidir. Elektrik baglantilar1 ya kesilmeli
ya da emniyetli pozisyona alinmalidir. Ugak hangara alinirken en az bir yer personeli
kanat uglarinda gorev almali. Yonlendirme islemleri konusunda egitimli ekipler

gorev yapmali, net iletisim saglanmalidir.

Ucak yerlestirildikten sonra; tekerlekler takozlarla sabitlenmeli ve park
frenleri uygulanmalidir. Yangma karst Onlemler kontrol edilmeli, ugak giivenli
pozisyonda birakilmalidir.Dogru sekilde uygulanan bu adimlar hem operasyonel

giivenligi saglar hem de olas1 kazalarin 6niine gecer.
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Sekil 6.4: Ucagin Hangara Cekilmesi
Kaynak: (Url-7)
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Sekil 6.5: Marshalling Egitimi Gorseli
Kaynak: (Url-8)

6.2.2 Erisim sehpalarimin kurulumu

Boya hangarlarinda tavandan teleskobik platform(teleplatform) yada iskele
kurulumu olmak iizere iki ¢esit erisim yontemi kullanilmaktadir. Teleplatform
sistemi daha giivenli, daha hizl1 bir erisim ydntemi olmasina ragmen ekonomik
maliyetinin yiiksekligi sebebi ile ¢ok tercih edilmemektedir. Iskele sistemi nispeten
¢ok daha ekonomik ancak kurulum ve kullanimi ISG agisindan goreceli olarak fazla

riskler barindiran bir sistemdir.

Sekil 6.6: Hangar Erisim Sistemleri: Teleskobik Platform
Kaynak: (Url-9)
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Sekil 6.7: Hangar Erisim Sistemleri: iskele
Kaynak: (Url-10)

6.2.3 Boya sokiim éncesi maskeleme

Ugakta boya sokme islemi gerceklestirilirken, belirli bolgelerin maskeleme
malzemeleriyle kapatilmasi, siirecin giivenli ve saglikli ilerlemesi agisindan biiyiik
onem tasir.Ucgak {izerindeki pencere, sensor, anten ve baglant1 noktalar1 gibi hassas
parcalar, kimyasal sokiiciilerle temas ettiginde zarar gorebilir. Bu alanlar kapatilarak
koruma altina alinir ve gdrevlerini yitirmeleri engellenir. Uc¢agin kablo demetleri ve
konnektorleri gibi elektrikle ilgili alanlari, kimyasal maruziyet sonucu arizalanabilir.

Maskeleme, bu bolgeleri dis etkilerden izole eder.

Ozellikle kompozit ve hafif alasimli bolgeler, boya sokiiciilerle temas
ettiginde ylizey zayiflayabilir. Maskeleme sayesinde bu alanlar igslem disinda tutulur
ve zarar gOormez. Kimyasallarin yayilmasimi sinirlamak, islem sonrasi temizlik
stiresini kisaltir. Ayn1 zamanda yanlislikla zarar goren bolgelerde ek onarim
ihtiyacin1 da 6nler. Maskeleme, boyasiz kalmasi gereken alanlar1 korudugu gibi, yeni
boyanacak yiizeylerin piirlizsiiz kalmasmna da yardimci olur. Boylece boya

uygulamasi daha diizgiin ve uzun 6miirli olur.

Maskeleme, boya s6kme islemini giivenli, diizenli ve etkili hale getiren temel
bir adimdir. Uygun sekilde yapilmamasi, ugagin hem estetik hem de teknik olarak

zarar gormesine yol agabilir.
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6.2.4 Boya sokiimii

Boya sokiimii i¢in metal yiizeylerde kimyasal sokiim, kompozit yiizeylerde
ise mekanik(zimpara) sokiim yapilmaktadir. Kimyasal sokiicii kompozit yiizeye
gelmesi durumunda ylizeye zarar vermektedir. Bu sebeple kimyasal sokiim

yapilmadan 6nce kompozit yiizeyler diizgiin sekilde kapatilarak maskelenmelidir.

Kimyasal Sokiim Uygulamasi: boyali ylizeye kimyasal sokiicii pompalar
vasitast ile piskiirtiilir. Burada hava karisimsiz pompa-giin kullanilarak sokiicii

kimyasalin atomize olmasinin oniine gegilir.

Uygulanan kimyasalin teknik bilgi fisinde(TDS) bildirilen siire boyunca
beklenip uygulama alan1 yikanir. Boya tamamen ¢ikmadi ise tekrar uygulama

yapilarak ¢iplak metal yiizey elde edilene kadar siire¢ devam ettirilir.

Sekil 6.8: Kimyasal Sokiicii Uygulama
Kaynak: (Url-11)

Sekil 6.9: Mekanik (Zimpara) Sokiim
Kaynak: (Url-12)
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Mekanik Sokiim; Ucak Boya Personelleri havali zimpara makinalari
kullanarak kompozit yiizeylerin boyasini sokerler.
6.2.5 Ugagin yikanmasi

Ucak alkaline deterjanlar kullanilarak yikanir. Zimpara tozu ve boya
kalintilar1 uygulama yiizeyinden uzaklastirilir. Yikama boya uygulamalar ylizey
hazirhiginin bir parcasidir. Bu sayede kir, pas yag ve tozlar ucgak {iizerinden

uzaklastirilir.

Prapan ve digerlerinin 2020 yilindaki ¢alismalarinda; ylizey hazirliginin, boya
omriinii etkileyen bir numarali faktér oldugunu, boya uygulanacak ylizeylerdeki boya
kalintilarinin ve kirlerin tamamen ¢ikarilmasi ve yeni boya uygulamasi yapilmadan

evvel piirlizsiiz bir yiizey elde etmek gerektigini bildirmistir.

Boya Omriinii Etkileyen Faktorler

m yiizey hazirhg

B kuru film agirhg

w diger

¥ boya tipi

Sekil 6.10: Boya Omriinii Etkileyen Faktorler
6.2.6 Boya maskesi ve yiizey hazirhig:

Ugakta boyama siras1 belirlenir. Sonra boyanacak yahut boyanmayacak

yiizeyler maskelenerek kapatilir.

Yiizey solvente batirilmis 1slak bez ile silinir. Hemen ardindan kuru bez ile
silme alani kurulanir. Solventin yiizeyde kurumasina miisaade edilmez. Kurumasi ve
ardindan boya uygulanmasi durumunda “balik gozii (fish eyes)” denilen boya kusuru

olusur.
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6.2.7 Boya uygulamasi

Yiizey hazirliklarinin akabinde boya kimyasallar1 TDS’lerinde verilen

bilgilere riayet edilerek karistirilir.

Sekil 6.11: Boya Karisimi
Kaynak: (Url-13)
Akabinde sirasiyla astar (wash primer), arakat (primer) ve son kat(top coat)
uygulamalar1 yapilir. Bu uygulamalarda elektrostatik boya pompa-tabanca sistemleri
kullanilir.

Sekil 6.12: Boya Uygulama
Kaynak: (Url-14)
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6.2.8 Maske alma ve uc¢agin hangardan cikisi

Boyama islemi bittikten sonra boyanin kiirlenme siiresi dolmasi beklenir. Bu
siire dolduktan sonra boya uygulamasi i¢in yapilan maske sokiiliir. Kér noktalarin
boyanmasi ve rotus islemleri ardindan son kontroller tamamlanarak ucak hangar
disina alinir. Burada farkli ekiplerce son kontroller yapilir, bakim kartlar1 varsa

gerekli bakimlar sonrasi ucak sefere verilir.
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7. UCAK BOYAMADA KARSILASILABILECEK TEHLIKELER VE
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

7.1. Ucak Boya Islerinde Risk Degerlendirmesi

Ugak boyama faaliyetleri; kimyasal maruziyet, yiiksekte yapilan islemler,
yangin tehlikesi ve kapali alan kosullart gibi pek ¢ok riski i¢cinde barindirir. Bu
nedenle, bu islemlerin her asamasinda karsilasilabilecek tehlikelerin belirlenmesi ve
olast risklerin siddet derecelerine gore analiz edilerek Onleyici tedbirlerin
planlanmas1 biiyilk 6nem tasimaktadir. Risk degerlendirmesi sayesinde hem
calisanlarin sagligi korunur hem de is kazalarinin yasanma olasilig1 en aza indirilir.
Ayni zamanda bu uygulama, igin giivenli bi¢imde siirdiiriilmesini saglayarak yasal

diizenlemelere uyumu destekler ve siirekli iyilestirme siirecine katkida bulunur.

Son Is saghg ve giivenligi hukukunda isverenin en cok ihlal ettigi temel
yiikiimliiliiklerinden birisi risk degerlendirmesidir. Risk degerlendirmesi, 6331 sayili
Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ile isverene getirilmis bir yiikiimliiliiktiir. Risk
degerlendirme, tehlikelerin tanimlanmasi, risklerin belirlenmesi, risklerin analiz
edilerek siraya konulmasi, belgeleme asamalarindan olusur ve isyerlerinin tehlike
siiflarina gore yenilenir. Boylece, isyerinde saglikli ve giivenli bir ¢alisma
ortamimin ilk adimi atilmis olur. Buna karsin, risk degerlendirmesinin yapilmamis

olmasi birtakim yaptirimlara tabi tutulmustur. (Eraslan, 2019)

Cizelge 7.1: Ucak Boya Islerinde Gériilen Birincil Riskler

Risk Potansiyel Sonu¢ Ornek Durum
Ornegin dermatit, solunum yolu .
. Boyalar, ¢oziiciiler,
Lo hastaliklar1 ve kanserler nedeniyle .
Tehlikeli o . . yapistiricilar, regineler, pas
kimvasallar calisanlarin sagligina zarar verebilir. Bazi sskiiciiler. pas doniistiiriiciler
Y tehlikeli kimyasallar ayn1 zamanda yangin | . - bas donust ’
0 S cilalar ve yag gidericiler
ve patlama riskine de sahiptir.
. Diusen cisimler, diismeler, kaymalar ve
Y;ﬂ(s;l;t; insanlarin takilmalari kiriklara, Ucak edvde. kanat iizeri v
gﬁ rsne morluklara, yirtiklara, ¢ikiklara, beyin di(IP(e %‘E)al\;)ilei’zerin bg an:SI
Teilikesi sarsintilarina, kalic1 yaralanmalara neden y Y
olabilecek kazalar veya 6liimlii kazalar
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Cizelge 7.1: (Devam) Ucak Boya Islerinde Goriilen Birincil Riskler

Risk Potansiyel Sonug Ornek Durum
Farkl1 Islerde Boya ekibi ¢alisirken, ugus
Calisan Ciddi kazalar veya 6liimlii kazalar, maddi | kumanda yiizeyine hareket
Ekiplerin kazalar verilmesi sonucu uzuv
Uyumu sikigmas1 & kopmasi, kanama.

. Elektrige maruz kalmak elektrik Elektrikli ekipmanin
Elektrik . . .
el garpmasina, ya_mklara veya olume neden |kullanimi, ekipmana kablo ile
Tehlikeler olabilir. Elektrik ve statik elektrik de elektrik ¢ekilmesi ve

atesleme kaynaklaridir. elektrostatik yiikler
Yangin & Ciddi yanikl kazalar veya oliimlii kazalar, Y.amCl boyalar ve suolventler
. bir atesleme kaynagiyla temas

Patlama maddi kazalar

edebilir.

Kapali alan

Tehlikeli kimyasallara, giivenli olmayan
oksijen seviyelerine, yangin, patlama ve
yutulma potansiyeline maruz kalma

Kargo veya kabinigi gibi
kapali, havalandirilmasi zor
alanlarda boya uygulama

Enjeksiyon yaralanmalar1, makinelerin
hareketli pargalarina kapilma, kiriklara,
yirtiklara, ¢ikiklara, kalici yaralanmalara

Piiskiirtme kabinleri,
zimparalama, 6giitme
ekipmanlari, havasiz

FzleE neden olabilecek kazalar veya olimlii piiskiirtme ekipmanlari,
Yaralanma
. kazalar basingli hava
Tehlikesi — .
Asir1 zorlama, siirekli sabit pozisyonda A . .
Tekrarlayan piiskiirtme islemi,
calisma veya tekrarlayan hareketler kas .
P o zimpara makinas1 kullanim
gerginligine neden olabilir
Pompalardan,
e Yiiksek sese maruz kalmak isitmede kalic1 | kompresorlerden, zimpara
Girtlti

hasara neden olabilir

makinelerinden ve piiskiirtme
kabinlerinden gelen giiriiltii

7.2. Kimyasal Tehlikeler

Ucak boyama islemleri sirasinda maruz kalinan kimyasal riskler oldukg¢a
cesitlidir. Kullanilan boya ve inceltici maddelerde yer alan organik c¢oziiciiler
(6rnegin toluen, ksilen) solunum yoluyla viicuda alindiginda sinir sistemi ve i¢
organlar lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir. Poliliretan esasli boyalarda bulunan
izosiyanatlar ise ciddi solunum yolu rahatsizliklarina ve alerjik reaksiyonlara sebep
olabilir. Ayrica baz1 boya tiirleri kursun, kromat ve kadmiyum gibi agir metaller
igerebilir; bu maddeler uzun siireli temas durumunda toksik etki gosterir. Yiizey
hazirlik asamasinda kullanilan asidik ve bazik icerikli temizlik {irtinleri de ciltle
temas halinde kimyasal yaniklara neden olabilir. Spreyle uygulanan boyalar ise
ortama zararli buhar ve partikiiller yayarak solunum sistemi iizerinde tehdit olusturur.
Bu kimyasal tehlikelere karsi koruyucu ekipmanlarin kullanimi ve wuygun

havalandirma kosullarinin saglanmasi son derece dnemlidir.
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Kullanilacak kimyasallarin igeriginin bilinmesi ve buna gore dnlem alinmasi
gerekir.

Kimyasallarin taninmasinda son kullanici i¢in, kimyasalin iizerindeki etiket,
kimyasallarin giivenlik bilgi formlarinda (Safety Data Sheets, SDS) ve teknik bilgi
formlari(Technical Data Sheets, TDS) olmak {izere ii¢ bilgi kaynagi bulunur.

Kimyasallarin Etiklerinin Okunmast; bir kimyasali tanimak i¢in dncelikle izerindeki
etikete bakilir. Etiketin amaci, bir kabin iceriginin kolaylikla tanimlanabilmesini
saglamaktir. Etiket ayrica; kimyasalin tehlikeleri ve tehlikeli kimyasalin giivenli bir

sekilde kullanilmasi, taginmasi veya depolanmasi i¢in alinmasi gereken Onlemler

hakkinda bilgiler igerir.

Sekil 7.1: Kimyasallarin Etiketleri
Kaynak: (Url-15)

Kimyasallarin Giivenlik Bilgi Formlarinin Okunmast;

Kimyasallarin Giivenlik Bilgi Formlarinda (Safety Data Sheets, SDS) bu
bilgiler daha kapsamli olarak ele alinir. Tehlikeli bir kimyasal kullanmadan 6nce
daima etiketi ve Giivenlik Bilgi Formlarimin okunmas1 gerekmekte, bir olumsuzlukla
karsilagildiginda buralarda yazan bilgilere gore hareket edilmesi gerekmektedir. Bir
SDS, saglik etkileri, fizikokimyasal 6zellikler, giivenli kullanim ve depolama, acil

durum prosediirleri ve imha hususlar1 hakkinda bilgiler igerir.
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Ornegin; kullanilan kimyasalin gdze sigramasi durumunda nelerin yapilmasi

gerektigi SDS iizerinde yazilidir.

Cizelge 7.2: Etiketler ve Giivenlik Bilgi Formlari

Etiket Uzeri | Ornekler

Yazlar
Sinyal Kelime | « Tehlike
» Uyari
Tehlike  Kansere neden olabilir
durumu * Solunmasi halinde 6liimciil

* Alevlenir s1v1 ve buhar
+ Ciddi cilt yaniklarina ve goz hasaria neden olur
* Solunum tahrisine neden olabilir

Piktogramlari @ @

Alevlenir Akut Toksic Uyari
Zararli Metal Asindirici
Onlem * Patlamaya dayanikl elektrikli ekipman kullanin

* Buharlar1 solumayin

* Goze, cilde veya giysilere bulastirmayin

* Yalnizca ac¢ik havada veya iy1 havalandirilan bir alanda kullanin
* Ciltle temasi halinde: bol sabun ve su ile yikayiniz.

Kimyasallarin Teknik Bilgi Formlarmim Okunmasi; Teknik Bilgi
Formlari(Technical Data Sheets, TDS) ise daha ¢ok kimyasalin haiz oldugu
spesifikasyonlari, karisim oranlari, uygulama sicaklik ve nem bilgileri vs. gibi teknik

uygulama bilgilerini igerir.

7.3. Yiiksekten Diisme Tehlikesi

Ucak boyama islemleri sirasinda ¢alisanlar, ugagin kanat, kuyruk ya da gévde
gibi yiiksek boliimlerinde calistiklari i¢in diisme riskiyle kars1 karsiyadir. Bu alanlara
erisim saglamak i¢in kullanilan platform, iskele veya merdivenlerin uygun sekilde
kurulmamast ya da kisisel koruyucu donanimlarin eksik kullanilmasi ciddi kazalara
neden olabilir. Yiiksekten diismeler, en tehlikeli is kazalar1 arasinda yer alir ve kalici
yaralanmalara ya da Olimlere yol agabilir. Bu tiir durumlarin 6nlenmesi igin,

calisanlarin emniyet kemeri gibi gilivenlik ekipmanlarin1 eksiksiz sekilde
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kullanmalari, kullanilan ekipmanlarin diizenli olarak kontrol edilmesi ve yiiksekte
calismaya 6zel egitim almalar1 biiyiik 6nem tasir. Ayrica, is alaninda giivenlik aglar

ve diismeyi Onleyici sistemlerin kurulmasi da riski 6nemli dl¢giide azaltir.

Yiiksek Diisme Tehlikesi I¢in Almabilecek Onlemler: Giivenlik korkuluklari,
diisme koruyucu ekipmanlar (emniyet kemerleri ve diisiis durdurucular), platformlar

ve ig giivenligi egitimleri.

Sekil 7.2: Emniyet Kemeri Kullanim
Kaynak: (Url-16)

Diislis Durdurucu Sistemler; yiiksekte yapilan caligmalar sirasinda diisme
riskini en aza indirmek i¢in kullanilan diislis durdurucular, c¢alisanlarin giivenligini
saglayan hayati ekipmanlardandir. Bu sistemler, bir diisme gerceklestiginde kisiyi
havada tutarak yere carpmasinmi engeller ve diislisten kaynaklanan kuvveti emerek
yaralanma riskini azaltir. Emniyet kemeri, baglanti ipi, sok emici ve sabitlenmis
ankraj noktalarindan olusan bu donanimlar, ozellikle ugak gibi biiyiik yapilar
iizerinde yapilan islemlerde kritik rol oynar. Dogru sekilde kurulmus ve diizenli

olarak kontrol edilen diisiis durdurucular, is giivenligi agisindan vazgegilmezdir.
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Ayn1 zamanda, calisanlarin bu sistemleri nasil kullanacaklarina dair egitim almalar

da giivenli bir ¢aligma ortam1 olusturmak i¢in gereklidir.

Sekil 7.3: Diisiis Durdurucu
Kaynak: (Url-17)

7.4. Farkh Islerde Calisan Ekiplerin Uyumu

Ucak boyama esnasinda ekipler arasi is farkliliklar: olusabilir. Ornegin ucak
govdesine kimyasal sokiicii uygulanirken kompozit yiizeylerde zimpara islemi
devam ediyor olabilir. Bdyle durumlarda is gilivenliginde ekip koordinasyonu,
calisanlarin uyumlu bir sekilde hareket ederek is kazalarim1 onlemede kritik bir
unsurdur. Etkili iletisim ve gorev paylasimi, ekip i¢i is birligini giiclendirerek
tehlikelerin erken tespitini saglar (Ozdemir, 2017). Ayrica, iyi planlanmus
koordinasyon siirecleri isin hem verimli hem de giivenli yiirlimesini destekler
Ozellikle ¢ok disiplinli is ortamlarinda, ekipler arasi senkronizasyonun saglanmasi,
risklerin minimize edilmesi agisindan biiyiik 6nem tasir. Bu baglamda liderlik ve

organizasyon becerileri, is glivenligi kiiltiiriiniin gelistirilmesinde temel rol oynar.
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7.5. Elektrik Kaynakh Tehlikeler

Ugak boya calismalarinda elektrik kaynakli tehlikeler, kullanilan cihazlarda
olusabilecek kisa devreler, asir1 akim veya statik elektrik birikimi nedeniyle yangin
ve patlama riskini dogurur. Boya islemlerinde bulunan yanic1 kimyasal buharlar,
elektrik kivileimlarina karsi oldukga hassastir. Bu nedenle elektrik sistemlerinin
patlamaya dayanikli (Ex-proof) ekipmanlarla donatilmasi zorunludur. Ayrica,
diizenli bakim ve topraklama islemleriyle statik elektrik yiiklerinin birikmesi
engellenmelidir. Calisanlarin elektrik gilivenligi konusunda bilinglendirilmesi,
elektrikli aletlerin dogru kullanimi ve ortam neminin kontrol altinda tutulmasi da
risklerin azaltilmasina katki saglar. Bu onlemler sayesinde ig glivenligi artirilir ve

ucak boya siireci giivenli bir sekilde tamamlanir.

7.6. Yangin ve Patlama Tehlikesi

Yangin ve patlama tehlikesi, ugak boya islemleri sirasinda en Onemli
risklerden biridir. Boya ve solventlerde bulunan yanici maddeler, uygun giivenlik
onlemleri alinmadiginda kolayca alev alabilir. Statik elektrik, yanlis kullanilan
elektrikli aletler veya yiiksek sicakliklar, yangina veya patlamaya neden olabilecek
kivilcimlarin olusmasina yol agabilir. Bu nedenle, calisma alaninda patlamaya karsi
dayanikli ekipmanlarin kullanilmas: ve topraklama iglemlerinin eksiksiz yapilmasi
gereklidir. Ayrica, ortamin iyi havalandirilmas: solvent buharlarinin birikmesini
onler. Iscilerin yangin ve patlama riskleri hakkinda bilinglendirilmesi ve acil durum
planlarinin olusturulmast da biiyiik Onem tasir. Arastirmalar, bu tedbirlerin

uygulanmasinin is giivenligini 6nemli dl¢iide artirdigin1 gostermektedir.

e Kivilcim olusturmayan ekipman kullanimi: Patlama riski olan alanlarda

kivilcim ¢ikarabilecek cihazlardan kaginilmalidir.

e Topraklama ve antistatik koruma: Calisanlar ve ekipman, statik yiik
birikimini 6nlemek amaciyla topraklanmali; uygun giysi ve eldiven

kullanilmalidir.

e Etkin havalandirma sistemleri: Buharlarin ortamda birikmesini 6nleyecek

sekilde siirekli hava dolasimi saglanmalidir.
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Patlama riskine kars1 kimyasallar giivenlik bilgi formlarinda (SDS) yazan
sekilde depolanmali, kimyasallarin karigimi gerektigi durumlarda statik elektrik
olusturabilecek davraniglardan uzak durmali, statik elektrik siiphesi varsa bosaltma

levhasi yardimiyla, elektrik bosaltimina gidilmelidir.

Boya uygulamalari, gerekli glivenlik onlemleri alinmadiginda yangin veya
patlama gibi ciddi olaylara neden olabilir. Bu riskleri en aza indirmenin yolu,
sistemli ¢aligmak, gilivenlik prosediirlerine sadik kalmak ve personelin farkindaligini

yiiksek tutmaktir.

Sekil 7.4: Statik Elektrik Levhasi

Static elektrik bosalmasi(ESD);Elektro Statik Desarj (Electro Static
Discharge-ESD) farkli gerilim potansiyellerine sahip iki cisim arasindaki elektrik

yiik aktarimudir.

Bu durum gerekli ortam sartlar1 altinda, yangina sebebiyet verici (alevienme)
yada patlama i¢in tetikleyici olabilmektedir. Bu sebeple 6zellikle boya uygulamasi

sirasinda boya hangarinda ve boya karisim odasinda statik elektrige dikkat edilmeli,
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personel islere baslamadan once noétrleme plakalarina dokunarak statik elektrikten

varsa kurtulmalidir.

7.7. Fiziksel Yaralanma Tehlikesi

Fiziksel yaralanmalar arasinda Ozellikle kesilmeler ugak boya islemlerinde
onemli bir risk teskil eder. Boya uygulamasi sirasinda maskeleme ve maske alma
islemlerinde sik¢a kullanilan maket bicaklari, dikkatli kullanilmadiginda ciddi cilt
kesiklerine yol acabilir. Bu tiir kesikler, hem calisanlarin saglik sorunlarina sebep
olur hem de is akisin1 olumsuz etkiler. Bu nedenle, maket bigag1 kullanimi1 sirasinda
dikkatli olunmali, uygun kesim teknikleri uygulanmali ve miimkiinse koruyucu
eldivenler tercih edilmelidir. Is giivenligi acisindan, kesilmeleri onlemek igin

calisanlarin bilinglendirilmesi ve uygun ekipmanlarin kullanilmasi biiyiik nem tasir.

Ugak boyama siirecinde boya teknikerlerinin kullandig1 ekipmanlar agsagidaki sekilde

listelenmistir.

e Maket bigagi ve bigak ucu kirma aparati

e Sivi sikistirmali boya sdkiicii pompast ve tabancasi
e Avug i¢i zzmpara makinasi

e Boya pompasi ve elektrostatik boya tabancasi

e Rulo ve rétiis firgasi

Maket Bicagi Kullaniminda Risklerin Azaltilmasi; maket bicagi kullanimina
bagli uzuv kesimi kaza riski ¢ok kullaniminin ¢oklugu da kaynakli yiiksek risk
olusturmaktadir. Bu riski minimize etmek i¢in maket bigagi kullanimi miimkiin
oldukca minimize edilmeli bu amacla asagidaki gorseldeki kapali uglu bicak

kullanimi1 saglanmalidir.

Acik uglu bigak kullanmasi zorunlu olan islerde de personele egitim verilerek
riskleri ve korunma yontemleri anlatilmali, kesilmelere karsi dayanikli eldiven

kullanmasi1 saglanmalidir. Asagidaki gorselde kapali uglu bigak 6rnegi gortilebilir.
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Sekil 7.5: Kapali U¢lu Bigak

Kaynak: Martor. (2025). Secumax https://www.martor.com

Maket bicagi kullanmasi zorunlu ise dogru sekilde kullanimi i¢in ugak boya
teknikerlerine egitim verilmelidir. Maket bicagi kullanimi sirasinda kesilmeye

dayanikli eldiven kullanim1 saglanmalidir.

Siv1 sikigtirmalt boya sokiici pompasit ve tabancasi; ekipmanin kullanimi
stirasinda is ayakkabisi, tulum, eldiven ve tam yiliz maskesi KKD’leri kullanilmalidir.
Boya sokiicii uygulamasi sirasinda olast kimyasal temasta neler yapilacag

kimyasalin SDS dosyasindan 6grenebilir.

Avug i¢i zimpara makinasi; ekipmanin nasil c¢alistigt konusunda personele
egitim verilmelidir. Uzuv kesilmelerine karsi personel uyarilmalidir. Ekipman
kullanim1 ile boya tozu kaldirilmaktadir. Bu tozdan personel eldiven, tam yiiz

maskesi, tulum ve is ayakkabis1 KKD’lerini giyerek korunabilir.

Boya pompasi ve elektrostatik boya tabancasi; ekipmanin kullanimi sirasinda
is ayakkabisi, tulum, eldiven ve tam yiliz maskesi KKD’leri kullanilmalidir. Boya
uygulamas1 sirasinda olast kimyasal temasta neler yapilacagi kimyasalin SDS

dosyasindan 6grenebilir.

Rulo ve rotiis firgasi; ekipmanin kullanimi sirasinda is ayakkabisi, tulum,
eldiven ve tam yiiz maskesi KKD’leri kullanilmalidir. Boya uygulamasi sirasinda

olas1 kimyasal temasta neler yapilacagi kimyasalin SDS dosyasindan 6grenebilir

7.8. Giiriiltii

Ucak boyama islemleri genellikle ii¢ ana asamadan olusur: yiizeyin
hazirlanmasi, boya uygulamasi ve kurutma-havalandirma siiregleri. Bu siireclerde

giiriiltli risk faktorii zaman zaman ortaya ¢ikabilir.
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Yiizey hazirlamada giiriiltli; zimparalama makineleri ve basingli yikama
sistemleri gibi ekipmanlar bu asamada kullanilir. Bu ekipmanlar ortalama 85-95 dB

araliginda ses iiretir.

Boya uygulamada giiriiltii; havali tabancalar ve kompresorler araciligiyla
gerceklestirilen bu islem sirasinda, ortamda yaklagik 90-100 dB ses seviyesi

olusmaktadir.

Kuruma ve havalandirmada giiriilti; boyanin kurumasini saglayan
havalandirma sistemleri siirekli ¢alismakta olup 85-90 dB seviyelerinde giiriiltii

olusturabilir.

7.8.1 Giiriiltiiye bagh saghk riskleri

Giiriltd, is saghgi agisindan sadece isitme kaybi ile sinirlt kalmayip, ¢alisan tizerinde

cok yonlii etkiler yaratir. Giiriiltilye uzun siire maruz kalan bireylerde;

e Isitme yetisinde azalma,

e Kulak ¢inlamasi,

e Konsantrasyon bozuklugu ve bas agrisi,
e Stres ve yorgunluk,

e Uzun vadede ise kalp-damar rahatsizliklart gibi sorunlar gelisebilir.
Ayrica glriiltiilii ortamlarda ¢alisanlarin birbirleriyle iletisim kurmakta
zorlanmasi, is kazasi risklerini artirmaktadir.
7.8.2 Yasal diizenlemeler ve sinir degerler

Tiirkiye’de giiriiltii ile ilgili diizenlemeler, 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu kapsaminda yer alan “Calisanlarm Giiriiltii ile Ilgili Risklerden

Korunmalarina Dair Yonetmelik™ ile belirlenmistir. Bu mevzuata gore;

e Maruziyet siir degeri: 87 dB(A) (KKD dahil)

e Maruziyet etkin degeri: 85 dB(A) (6nlem alinmasi gerekir)

Belirtilen degerlerin asilmasi durumunda, isverenin koruyucu donanim

saglama ve teknik iyilestirme yapma yiikiimliiliigli vardir.
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7.8.3 Koruyucu onlemler ve iyilestirme onerileri

Glrtiltiiniin  etkilerini azaltmaya yonelik alinabilecek baslica Onlemler

sunlardir:

e Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) Kullanimi: kulak tikaglari ve kulakliklar

ile bireysel koruma saglanmalidir.

e Miihendislik Yontemleri; Giirtiltii kaynaklarinin yalitimi, akustik panellerin

kullanim1 gibi fiziksel miidahaleler yapilmalidir.

e idari Onlemler; Giiriiltiilii alanlarda ¢alisma siiresi sinirlandiriimali, vardiyali

sistem uygulanmal1 ve diizenli molalar verilmelidir.

e Saglik Takibi; Isitme testleriyle calisanlarin durumu periyodik olarak kontrol

edilmelidir.

Sonu¢ olarak; ucak boyama islemleri sirasinda c¢alisan personelin yogun
giiriiltilye maruz kalmasi, saglik agisindan ciddi riskler tasimaktadir. Isitme kaybmin
Online gegebilmek icin hem teknik hem de idari Onlemler alinmali, calisanlar
bilin¢lendirilmelidir. Mevzuata uygun bir sekilde giiriiltii yonetimi yapilmasi, hem

calisan sagligini korur hem de tiretim verimliligini artirir

7.9. insan Faktorii

Insan, dogas1 geregi duygusal bir canli oldugu igin, ¢esitli sebeplerden dolayi
gecici dikkat eksikligi yasadiginda ya da kendine asir1 giiven duydugunda hatali isler
yapabilir ve bdylece kazaya yol acabilir. Bu nedenle, havaciliktaki kazalarin en

onemli sebeplerinden biri insan faktoridiir. (Sen, 2021)

Ucaklarin giivenli c¢alismasinda bakim faaliyetlerinin kusursuz sekilde
yiiriitiilmesi hayati 6nem tasir. Ancak en gelismis sistemlerde bile insan, en kirillgan
unsur olarak one ¢ikar. Boya personelinin bilgi, dikkat ve davranislari, giivenligin

stirdiiriilebilirliginde belirleyicidir.
Hatalarin Nedenleri;

e Yorgunluk, uzun siireli ¢galisma temposu nedeniyle dikkatin azalmasina yol

acabilir.

43



e Dikkat dagimikligi, kisisel sorunlar ya da is ortamindaki stresle ortaya
cikabilir.

e Iletisim kopukluklari, bilgi eksikligi ya da yanlis anlasilmalara neden olabilir.

e Yetersiz egitim, islemlerin hatali veya eksik yapilmasina sebep olur.

e Yanlis aligskanliklar, prosediir disi uygulamalarin normallesmesine neden

olur.
Olumsuz Sonuglar;

e Parcalarda yanlis boyama ve hasar.
e Ucaga carpip yapisal hasara sebep olma
e Giivenlik riskleri

e Olas1 kazalar veya ciddi olaylar
Riskleri Azaltmak I¢in Ne Yapilmali1?

o Siirekli egitimler ile personelin bilgi seviyesi giincel tutulmali.

e Etkili iletisim kanallar1 kurularak bilgi kayiplar: 6nlenmeli.

e Prosediir ve kontrol listeleri her islemde eksiksiz kullanilmali.

e ikinci kontrol (double check) gibi sistemlerle hata riski azaltilmali.

¢ Dinlenme siireleri diizenlenerek yorgunluk en aza indirilmeli.

Insan faktdrii, ugak boyamasi sirasinda gérmezden gelinemeyecek kadar
kritik bir etkendir. Her boya islemi, bu farkindalikla ele alinmali ve giivenligi tehdit

edecek davranislarin 6niine gecilmelidir.
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8. HAVACILIK SEKTORUNDE GUVENLIiK KULTURU

Havacilik sektorii, barindirdigr yiiksek riskler ve insan hatasina neredeyse hig
tolerans gostermemesi nedeniyle is sagligr ve giivenligi kiiltiirliniin en tist diizeyde
uygulandig1 alanlardan biridir. Uluslararasi emniyet standartlarina uyum saglamak
amactyla gelistirilen Emniyet Yonetim Sistemleri (EYS), sektorde sistematik bir
giivenlik yaklasiminin temelini olusturur. Oztirak (2025), organizasyon kiiltiiriiniin
EYS basarilarindaki etkisini vurgulayarak, giivenlige yonelik ortak biling ve
sorumlulugun ¢alisanlar arasinda olusturulmasinin kritik oldugunu ifade eder. Kalkin
ve arkadaslar1 (2021), bakim teknisyenlerinin algiladigi giiglii giivenlik ikliminin,
teknoloji kullanimindaki verimliligi artirdigini ortaya koymustur. Rodoplu ve Orhan
(2020) ise gilivenlik kiiltiiriniin gelisimini agiklarken DuPont-Bradley egrisinin
onemine dikkat ¢eker ve bu kiiltiiriin olusumunun uzun vadeli, siirdiiriilebilir bir caba
gerektirdigini belirtir. Tiim bu bulgular, havacilik sektoriinde gilivenligin yalnizca
kurallarla degil, ¢alisan davranisi, liderlik ve siirekli farkindalik gibi faktorlerle

desteklenerek ¢ok yiiksek bir diizeye tasindigini gostermektedir.

8.1. Havacilik Bakim Sektorii ve Giivenlik Kiiltiri Kriterleri

Havacilik bakim sektorii, glivenlige verdigi oncelik sayesinde emniyet
kiiltliriiniin en ileri seviyede uygulandig1 alanlardan biridir. Bu kiiltiir sadece yazili
kurallardan ibaret olmayip, calisanlarin tutumlari, yoneticilerin yaklasimlar1 ve
kurumsal degerlerle sekillenir. Sektdrde emniyet kiiltiiriiniin diizeyini 6lgmek igin
baz1 temel kriterler belirlenmistir. Bu kriterler arasinda yonetimin giivenlige olan
destegi, personelin siirece aktif katilimi, diizenli egitim faaliyetleri, etkili iletisim,
geri bildirim siirecleri ve yasanan olaylardan &grenmeye acik bir yapi yer alir.
Ayrica, hata ya da kazalarin cezalandirict degil, gelistirici bir perspektifle ele alindig1
“adil kiltlir” yaklasimi da bu sistemin 6nemli bir pargasidir. Tiim bu 6gelerin bir
arada ve etkili sekilde isletilmesi, havacilikta giivenlik kiiltliriiniin siirdiiriilebilir
olmasini saglar. Boyle bir yapinin kurulmasi, giivenlik performansinin yiikselmesine

ve kazalarin dnlenmesine dogrudan katkida bulunur.
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8.2. Etkili Iletisim ve Ortak Hareket

Havacilik bakiminda giivenlik kiiltliriiniin giiclii olmasi, etkili iletisim ve
ekipler arasi is birligine baghdir. Tiim calisanlarin riskler ve giivenlik 6nlemleri
hakkinda dogru ve zamaninda bilgi almasi, operasyonel hatalarin 6niine geg¢ilmesini
saglar. Ekipler arasinda kurulacak agik ve seffaf iletisim agi, olasi sorunlarin erken
tespitini kolaylastirirken, birlikte hareket etme anlayisi da giivenligi artirir. Ugus,
bakim ve yer hizmetleri birimlerinin koordineli ¢alismasi, sistemin biitiinsel
islemesini destekler. Bu dogrultuda olusturulan ortak sorumluluk bilinci, hem
bireysel farkindaligi artirir hem de kurum genelinde giivenli bir ¢alisma ortaminin

temelini olusturur.

8.3. Egitim Kriteri

Havacilik bakim sektoriinde verilen giivenlik egitimleri, hem kuramsal bilgi
hem de uygulamali becerilerin kazandirildig1 kapsamli siireglerdir. Bu egitimlerin
temel amaci, ¢alisanlarin giivenlik bilincini artirmak, risklere karst duyarliliklarini
gelistirmek ve acil durumlarda dogru hareket etmelerini saglamaktir. Ayrica,
egitimler sayesinde hatalar cezalandirmaktan ¢ok oOgrenme firsatt olarak
degerlendirilmekte ve bu yaklasim, organizasyonlarda adil bir gilivenlik kiiltiiriiniin
yerlesmesine katki saglamaktadir. Bu durum, c¢alisanlarin giivenlik performansini

olumlu yonde etkiler.

Havacilik bakimda giivenlik kiiltiiriinii gliclendirmek amaciyla ¢esitli egitim
metotlart kullanilmaktadir. Bunlar; simiilasyon uygulamalari, senaryo bazlh
caligmalar, interaktif egitimler ve diizenli geri bildirim stireglerinden olugmaktadir.
Simiilasyon temelli egitimler, ger¢ek ¢aligma ortamina yakin kosullar yaratarak
caligsanlarin kriz anlarinda deneyim kazanmasini saglar ve boylece hem bireysel hem

de takim halinde giivenlik bilinci pekistirilir.

Giivenlik kiltlirtiniin  kalict olabilmesi i¢in egitimlerin periyodik olarak
tekrarlanmas1 ve giincel teknolojik gelismeler ile yeni risklere gore igeriklerin
dinamik tutulmasi gerekir. Ayrica, egitim programlarinin ¢alisanlardan alinan geri
bildirimlerle siirekli iyilestirilmesi, katilimin artmasini ve giivenlik kiiltlirliniin

organizasyon genelinde benimsenmesini kolaylastirir.
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Sonu¢ olarak havacilik bakim alaninda giivenlik kiiltiiriniin giliclenmesi,
verilen egitimlerin kalitesi ve siirekliligiyle dogrudan baglantilidir. Iyi planlanmis ve
siirekli uygulanan egitim programlari, ¢alisanlarin giivenlik farkindaliginmi artirir,
risklerin erken taninmasinmi saglar ve kriz anlarinda dogru tepkilerin verilmesine
olanak tanir. Bu nedenle, havacilik kuruluslarinin giivenlik kiiltiiriinii gelistirmek
adina kapsamli egitim stratejileri olusturmast ve etkin bir sekilde hayata gegirmesi
gerekmektedir.  Egitim, havacilik  sektoriinde  giivenlik  performansinin

stirdiiriilebilirligi i¢in vazgecilmez bir unsurdur.
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9. HAVACILIK BAKIM SEKTORU

9.1 Ucak Boyama Yetkisi

Tirkiye’de ugak boyama islemleri, Sivil Havacilik Genel Midiirliigii
(SHGM) tarafindan yayimlanan SHY-145 (Bakim Kuruluslart Yonetmeligi)
kapsaminda, onayli bakim kuruluglar1 (Part-145 approved organizations) tarafindan

yapilir.

Yani: Ugak boyama, bagimsiz bir “boyact” yetkisiyle degil, bakim kurulusu
yetkisiyle yapilir. Bakim kurulusu i¢inde yetkili personel (aircraft painter / surface

finisher) ve boya alani (paint hangar) gereklidir.

e SHY-145 veya EASA Part-145 onayi i¢in basvurulur.

e Basvuruda boya uygulama kapsami beyan edilir (6r: base maintenance C-check
kapsamindaki repaint islemleri).

e Uygun hangar, ekipman, egitimli personel ve prosediirler (MOE - Maintenance
Organisation Exposition) denetlenir.

e Boya teknisyeni veya ugak bakim teknisyeni, kurulusun egitim prosediirlerine
gore igbas1 egitimleri + tip egitimleri + boya kimyasal giivenlik egitimlerini
tamamlar.

e Yetkilendirme, kurulus tarafindan “Authorisation” olarak verilir, SHGM personel

lisansina eklenmez; kurulusun i¢ yetkilendirmesidir.

Yetkilenmemis kurumlarda SHGM Lisansi altinda ucak servise verilemez. Bu
yetkiyi almak i¢in SHGM tarafindan talep edilen gerekli hangar ve ekipman kosullari

saglanmalidir.

9.2 Havacihk Bakim Sektoriinde Is Kazalar1 Sayisal Bilgiler

2002 Havacilik bakim sektoriinde is kazalari, yogun is temposu ve tehlikeli
calisma kosullar1 nedeniyle ciddi bir is saglig1 ve gilivenligi sorunu olusturmaktadir.

Tiirkiye s Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii'niin (ISGGM) 2015-2023 yillar1
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arasindaki is kazas1 verilerine gore, bu sektdrde yasanan kazalarin yillik ortalama
%8-10 oraninda arttig1 tespit edilmistir. Kazalarin ¢ogu, yiiksekten diisme, kesilme,
ezilme ve kimyasal maruziyet gibi nedenlerle ortaya ¢ikmaktadir. Ozellikle bakim
sirasinda karsilasilan ytliksekten diisme ve elektrik kaynakl riskler, en sik karsilasilan
tehlikeler arasinda yer almaktadir. Uluslararasi c¢aligmalar da benzer egilimleri
gostermekte ve is kazalarmin yaklasik %40’ min bakim faaliyetleri esnasinda
meydana geldigini belirtmektedir (Smith & Brown, 2019). Bu bulgular, havacilik
bakiminda is giivenligi Onlemlerinin gii¢lendirilmesi ve calisanlarin risk bilincini
artirmaya yonelik egitimlerin yayginlastirilmasi gerekliligini ortaya koymaktadir. Is
kazalarinin 6nlenmesi, sektérde hem is giicii kaybin1 azaltmak hem de verimliligi

yiikseltmek agisindan biiyiik 6nem tagimaktadir.
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10. MATERYAL VE YONTEM

Bu arastirma, ugak boya faaliyetlerinde karsilasilan is sagligi ve giivenligi
risklerinin tespit edilmesi ve bu risklere yonelik ¢oziim stratejilerinin gelistirilmesini
hedeflemektedir. Calisma silirecinde hem nitel hem de nicel veri toplama

tekniklerinden yararlanilmistir.

10.1 Materyal

Calismanin temel materyalleri; Istanbul'da yer alan bir ucak bakim tesisinde
gerceklestirilen gdzlemler, bakim-boyama prosediirleri, is saghigt giivenligi
dokiimanlari, onceki kaza kayitlar1 ile personelden toplanan anket ve goriisme
verileridir. Bunun yaninda, ISGGM ve SHGM'nin yayimladig1 giincel mevzuatlar ve

2015 sonras1 bilimsel kaynaklar da analiz edilmistir.

10.2 Yontem

Inceleme siireci iki asamada gerceklestirilmistir. ilk asamada sahadaki
gozlemler ve literatiir incelemeleri aracilifiyla risk olusturan unsurlar tanimlanmustir.
Ikinci asamada ise bu riskler Fine-Kinney ydntemi ile sayisal olarak analiz edilmistir.
Buna ek olarak, 5 is giivenligi uzmani ile 5 tecriibeli boya teknikeri yapilan yari
yapilandirilmis goriismelerden elde edilen nitel veriler de analiz siirecine dahil

edilmistir.

Bu yontemsel yaklasimla sahadaki riskler hem istatistiksel hem de gozlemsel

olarak degerlendirilmis ve uygun ¢6ziim Onerileri gelistirilmistir.

50



11. UCAK BOYA iSLERI RiSKLERININ DEGERLENDIRILMESI

Risk degerlendirme siireci, ilk olarak isyerindeki tehlikelerin tespit
edilmesiyle baslar. Ardindan bu tehlikelerin dogurabilecegi risklerin analiz edilmesi
gerekir. Risk analizi asamasinda, her bir riskin ciddiyet derecesi degerlendirilerek
hangilerine Oncelik verilecegi belirlenir. Bu asama olduke¢a kritiktir; ¢iinkii ¢cogu
isyerinde mali ve insan kaynagi sinirlt oldugundan, tiim riskleri ayn1 anda yonetmek
miimkiin degildir. Bu nedenle, en yiiksek risk tasiyan durumlara oncelik verilmesi
gerekir. Devamindaki adimlarda ise, bu oncelik siralamasina gére uygun kontrol

onlemleri segilir, hayata gecirilir ve uygulamalarin etkileri diizenli olarak takip edilir.

Risk analizinde bagvurulan gesitli yontemler arasinda bu ¢alismada ele alinan
Fine-Kinney yontemi 6ne ¢ikmaktadir. Kisaca Kinney yontemi olarak da bilinen bu
analiz teknigi, ilk olarak 1971 yilinda Fine tarafindan gelistirilmistir. Daha sonra
1976’da Kinney ve Wiruth tarafindan gozden gecirilip detaylandirilmis ve daha
kapsamli bir hale getirilmistir. Her ne kadar bu yontem uzun yillar 6nce ortaya
atilmis olsa da, gliniimiizde hala risk analizinde temel kaynaklardan biri olarak kabul

edilmekte ve yaygin olarak kullanilmaktadir.

11.1 Fine-Kinney Yontemi

Yontemde ti¢ risk faktorii carpilarak risk puani (R) elde edilir; bunlar Frekans

(F), Olasilik (O) ve Etki (E)’tir. R=F-0-E (Birgoren, 2016)

Cizelge 11.1: Olasilik (O)

Puan OLASILIK (O)

0.1 Ongoriilemez

0.2 Neredeyse imkansiz (Olas1 Degil)

0.5 Cok Diisiik Olasilik (Beklenmez)
1 Diisiik Olasilik
3 Olas1
6 Yiiksek Olasilik

10 Kesin
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Cizelge 11.2: Frekans (F)

Puan FREKANS (F)
0.5 Cok Seyrek (yilda bir veya daha az)
1 Seyrek (yilda bir veya birkag kez)
2 Ara Sira (Ayda bir veya birkag kez)
3 Sik (haftada bir veya birkag kez)
6 Cok Sik (hemen hemen her giin)
10 Siirekli (glinde bir¢ok kez)

Cizelge 11.3: Etki (E)

Puan . ETKI (E)
1 Isgiinii kayipsiz hafif yaralanma
3 isgiinii kayipli hafif yaralanma
7 isglinii kayipli agir yaralanma
15 Calisanin Oliimii veya uzuv kaybi
40 Birden fazla ¢alisanin 6liimii

Cizelge 11.4: Risk (R)

Risk=0xFxE Riskin Onceligi
Risk <20
<Rk <70
70 < Risk <200
200 < Risk <400
Risk > 400
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12. TARTISMA

Ugak boya islemleri, havacilik bakim ve onarim faaliyetlerinin Kritik
asamalarindan biri olup hem calisan sagligit hem de operasyonel gilivenlik acgisindan
yiiksek riskli is gruplar arasinda yer almaktadir. Bu risklerin belirlenmesi amaci ile
Ek-1’de yapilan Fine-Kinney analizine gore, degerlendirilen 38 risk faktoriiniin
biiyiik cogunlugunun kabul edilebilir seviyede olmasi, mevcut kontrol 6nlemlerinin
belirli bir diizeyde etkili sekilde uygulandigin1 gostermektedir. Ancak, ozellikle
yiiksekte calisma ve solvent bazli kimyasallara maruziyet gibi orta ve yiiksek risk
gruplarindaki tehlikeler, is giivenligi acisindan Oncelikli miidahale alanlaridir.
Yiiksekte calisma, ugak boya islemlerinde vazgegilmez bir faaliyettir; zira ugak
govdesinin farkli kotlarinda yapilan boyama islemleri sirasinda ¢alisanlar platform,
iskele veya tele-platform gibi ekipmanlar {izerinde ¢alismak zorundadir. Bu durum,
diisme riskinin yami sira ekipmanin yanlis kullanimi, uygun ankraj noktalarinin
bulunmamasi ve calisanlarin egitimsizligi nedeniyle oliimciil is kazalarima zemin
hazirlamaktadir. Bu nedenle, diisiis onleyici sistemlerin kullanimi, yiliksekte ¢alisma
egitimlerinin periyodik olarak verilmesi ve ekipmanlarin periyodik kontrollerinin

yapilmasi, risk kontrol hiyerarsisinde dncelikli yer tutmaktadir.

Kimyasal riskler incelendiginde; solvent buharlari, izosiyanat bazli boyalar ve
ucucu organik bilesikler (VOC) ciddi solunum sistemi hastaliklarina yol
acabilmektedir. Ozellikle kapali alanda yapilan islemlerde, yetersiz havalandirma
nedeniyle toksik gaz birikimi meydana gelmekte; akut etkiler arasinda bas dénmesi,
bas agrisi, biling bulaniklig1 gibi belirtiler goriiliirken, uzun vadede astim, bronsit,
sinir sistemi hasar1 ve karsinojenik etkiler s6z konusu olabilmektedir. Bu baglamda
analiz, havalandirma sistemlerinin yeterliliginin diizenli test edilmesini, lokal ve
genel havalandirma kombinasyonlarmin kullanilmasini ve gaz odlglimlerinin
yapilmadan ise baglanmamasini zorunlu kilmaktadir. Ayrica, boya islemlerinde statik
elektrik bosalmasina bagli yangin ve patlama riski, u¢ak bakim hangarlarinin fiziksel
ozellikleri ve kullanilan yiiksek yanicilifa sahip malzemeler nedeniyle kritik 6neme

sahiptir. Risk analizinde 6nerildigi gibi topraklama sistemlerinin kurulmasi, antistatik

53



donanim kullanimi, solvent ve boyalarin uygun sekilde depolanmasi ve patlayici

ortam Ol¢iimlerinin yapilmasi, bu riskin minimize edilmesinde temel uygulamalardir.

Analizde dikkat ¢eken bir diger giiclii yon ise, her risk kalemi igin yasal
mevzuat atiflarinm (6r. 6331 sayilh Is Saghgr ve Giivenligi Kanunu, Kimyasal
Maddelerle Calismalarda Saghk ve Giivenlik Onlemleri Yé&netmeligi) acikca
belirtilmis olmasidir. Bu durum, yapilan risk degerlendirmenin yalnizca teorik degil,
aynt zamanda hukuki uyum gerekliliklerini de karsilayan biitiinciil bir analiz
oldugunu gostermektedir. Ayrica, her risk i¢in Onerilen kontrol &nlemleri,
miithendislik kontrollerinden (havalandirma, ekipman bakimi) idari kontroller ve
kisisel koruyucu donanim kullanimina kadar sistematik bir yaklasim sunmaktadir.
Ugak boya islemlerinde en biiyiik tehlike, kontrol dnlemlerinin birbirinden bagimsiz
diisiiniilmesi degil, tersine, miihendislik, organizasyonel ve davranigsal onlemlerin
entegre bicimde uygulanmamasi durumunda ortaya c¢ikmaktadir. Bu nedenle is
organizasyonu sirasinda boya tiirli, uygulama yontemi, ortam kosullar1 ve personel

niteligi birlikte degerlendirilmelidir.
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13. SONUC

Sonug olarak, ucak boya islemlerine iliskin yapilan Fine-Kinney risk analizi,
tehlikelerin istatistiksel puanlamalariyla saha gézlemlerinin birlestirilmesi sayesinde,
hangi risklerin oncelikli kontrol altina alinmasi gerektigini net bigimde ortaya
koymustur. Ozellikle yiiksekte calisma, kimyasal maruziyet ve yangm-patlama riski
gibi kritik tehlikeler i¢in; tam yiiz maskesi ve uygun filtre kullaniminin zorunlu hale
getirilmesi, diisiis Onleyici sistemlerin yayginlastirilmasi, is organizasyonu sirasinda
kimyasal depolama prosediirlerinin gozden gecirilmesi ve c¢alisan egitimlerinin
giincellenmesi temel ¢oziim Onerileri olarak belirlenmigtir. Bu dnlemlerin sistematik
ve stirdiriilebilir bigcimde uygulanmasi, ugak boya islemlerinde hem ¢alisan sagligi
ve giivenliginin korunmasina hem de operasyonel verimlilik ve kalite standartlarinin
artirlmasina katki saglayacaktir. Boylece, havacilik bakim sektdriinde is glivenligi
yalnizca yasal bir yiikkiimlilik degil, ayni zamanda siirdiiriilebilir iiretimin ve

kurumsal itibar1 gii¢lendiren bir unsur haline gelecektir.

Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi (29.12.2012,
28512 sayili RG) Madde 12’ye gore, risk degerlendirmesi tehlike sinifina gore: ¢cok
tehlikeli isyerlerinde en ge¢ 2 yilda bir yenilenir, tehlikeli isyerleri en ge¢ 4 yilda bir

yenilenir, az tehlikeli igyerleri en gec 6 yilda bir yenilenir.

Bununla birlikte, risk analizinin yalnizca yasal periyotlarda yenilenmesi
yeterli olmayip, isyerindeki herhangi bir degisiklik durumunda da giincellenmesi
gerekmektedir. Ozellikle isyerinin tasinmasi, binalarda veya is ekipmanlarinda
degisiklik yapilmasi, iiretim yonteminin degismesi, is kazasi veya meslek hastalig
meydana gelmesi ya da c¢alisma ortami Olgiimlerinde limit agimi tespiti gibi

durumlarda risk degerlendirmesi derhal yenilenmelidir.

Bu bulgular, is saglig1 ve glivenligi yonetim sistemlerinde proaktif yaklagimin
gerekliligini ortaya koymakta; periyodik risk analizlerinin yani sira isyerinde
meydana gelebilecek her degisikligin giivenlik perspektifinden degerlendirilmesinin

hayati 6nem tasidigin1 gostermektedir. Boylece hem ¢alisan sagligi korunmakta hem
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de is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin Onlenmesine yonelik etkin kontrol

mekanizmalar olusturulabilmektedir.
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Ek-1: Risk Degerlendirmesi Tablosu

EKLER

Risk & Etki Degerlendirme Plam
isveren / .
isyeri Adi1/ Unvam isveren Y?rl::?ﬁgl
Vekili
. . . Metot / - . Revizyon Rev.
Isyeri Adresi Metotlar Fine-Kinney Tarihi No:
isyeri Sgk Sicil No Birim Ad1 Ugak Boya Hangari G.T_g:;lﬁlilk

N
(e}
Kimyasal
1 | maddeye maruz
kalma

Zehirlenme

Tiim caliganlar

Ustten tiflemeli
alttan gekisli
havalandirma
mevcuttur.

Uygun KKD
kullanilacak,
kullanilip
4857 Sayili Is kullanilmadig:
Kanunu ve denetlenmeli ve
Mevzuati kullanmayanlar
6331 Sayil Is uyarilmalidir. Boya
Se{ghgl ve hangarma gelen'dllger BiRIM YANL
Giivenligi personellerde kisisel o
AMIRI 1$
Kanunu ve koruyucu
Mevzuat donanimlarini
5510 Sayili | kullanmasi konusunda
SSGSS Kanunu uyarilmalidir.
ve Mevzuati Havalandirma
sisteminin y1illlik
periyodik kontrolleri
yaptiriimalidir.
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Cikan atiklar

Temizlik veya ayristirilmaktadir.Ev
boya hazirlama sel atiklarla 2872 Sayih Atiklar ayristirilmaya
esnasinda Cevre Tiim calisanlar kimyasal atiklar ayr1 71111 Cevre ve atik yonetim BiRIM YANL
olusan kirliligi Gally konteynirlarda Kanunu ve sistemi uygulanmaya | AMIRI IS
solventli, toplanip, gegici atik Mevzuati devam edilmelidir.
boyali atiklar depolama alanina
taginmaktadir.
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Oliim/Oliimle Mevzuati
Boya r 6331 Sayili Is
Hazirlama Eehirlenmelg . fsiya N2 d}lmanabQU 0,0 Se}.ghgl ve BIRIM YANL
Béliimiinde ] r Tiim ¢aliganlar ( ttip, spring, sabit | 40 5 | 5 Giivenligi AMIRI 1S
tehlikesi Ileri dereceli tarihleri ve periyodik| Kanunu ve
yangin tehlikest Yanik Mevzuati
vakalari 5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
4857 Sayili Ts
Kanunu ve
Zehirlenme, Mevzuati
Boya Karaciger ve Uygun KKD 6331 Sayil Is Uygun KKD
. o tanimlanmigtir ve - o kullanilmali, kullanip
kimyasalina ve bobrekte Takibi Saghigi ve - .
. - . caliganlara KKD ( 2ol kullanmadig1 BIRIM YANL
zimpara sonucu | toksik etkiler | Tiim ¢aliganlar . . 151 1| 2 | 30 | Gereken Giivenligi - P
- Tam yiiz maskesi ) ; denetlenmeli ve AMIRI IS
toza maruz , Ust solunum O . Risk Kanunu ve
verildigi tespit kullanmayanlar
kalma yollarinda edilmistir Mevzuati uvarilmahdir
tahris sur.. 5510 Sayili Y ’
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuatt Uygun kulaklik
6331 Sayili Is
Takibi Saghi ve kull;;(mlllmah, lgullamp BIRIM VANL
Giiriiltiiye - Uygun kulaklik . o ullanmadig:
maruz kalma | PUyma kaybr | Tim calisanlar tanimlanmustir. 7122 R Gitvenligi denetlenmeli ve AMIRI IS
Risk Kanunu ve
kullanmayanlar
Mevzuat uyartlmalidir
5510 Sayilt Y :
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati




Goze kimyasal
madde kagmasi

Gegici
Gorme kaybi,
Gozde
[ritasyon,
Gozde
kimyasal
yaniklar, Goz
Kayb1

Tiim ¢alisanlar

Uygun KKD
tanimlanmustir (
Tam yiiz maskesi ve
Google gozliik ).
Goz tahrisinde
kullanilmak {izere
hangarda sabit ve
portatif gbz dusu
mevcuttur.

Hava
hortumlarinin
karmagikligt
sebebiyle
yasanabilecek
kazalar

Yaralanma,
daha agir
yaralanmalar

Tiim ¢alisanlar

15

30

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuatt
6331 Sayili Is
Saglig1 ve
Giivenligi
Kanunu ve
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati

Uygun KKD
kullanilmali, kullanip
kullanmadig1
denetlenmeli ve
kullanmayanlar
uyarilmalidir.

BIRIM
AMIRI

YANL
IS

Takibi
Gereken
Risk

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati
6331 Sayili Is
Sagligi ve
Giivenligi
Kanunu ve
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati

Teleplatform
tizerindeki hava
saglayicilarin aktif
edilmesi igin
girisimlerde
bulunulmalidir.

BiRIM
AMIRI

YANL
IS

Yiiksekten
diisme tehlikesi

Yiiksekten
diisme,
yaralanma,
oliim

Tiim ¢alisanlar

Teleplatform
korkuluklari
takilmaktadir.
Teleplatform
tizerinde ¢aligma
yaparken emniyet
kemeri takmasi
zorunludur.

Yiiksekten
diisme tehlikesi

Yiiksekten
diisme,
yaralanma,
oliim

Tiim ¢alisanlar

21

Takibi
Gereken
Risk

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati
6331 Sayili Is
Saglig1 ve
Giivenligi
Kanunu ve
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati

Teleplatformlarin
korkuluklar
takilmadan ¢alisma
yapilmamalidir.

BIRIM
AMIRI

YANL
I$

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati
6331 Sayil Is
Saglig1 ve
Giivenligi
Kanunu ve
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati

Teleplatformlarin ve mj

BIiRIM
AMIRI

ikasli platformun

y1lli

K periyo

lik kon

rolleri

YANL
I$

aptmlma‘hdlr.
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Yiiksekten
Yiiksekten diisme, "
10 fiigme tehlikesi | yaralanma, | Tum sahisaniar
6lim
Acil ¢gikislarin
Acil 6niinde ve tiim yol
13 | durumlarda Yaralanma | Tiim galisanlar b0y1|1|nca kalflﬂ
tahliye giclugii engelleyecek bir
malzeme mevcut
degildir.
Bez kesme arabasi
El, bacak mevcuttur.
= kesme Yaralanma | Tiim calisanlar | Calisanlara uygun
KKD
saglanmaktadir.

Takibi
Gereken
Risk

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati Teleplatformun
6331 Sayili Is | korkulugu kaldirilarak
Saghgi ve galigma BIRIM YANL
Giivenligi yapilmamalidir, AMIRI IS
Kanunu ve teleplatformlarin
Mevzuati korkulugu takili
5510 Sayili olmalidir.
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
4857 Sayili Is
Kanunu ve Calisma alaninda acil
Mevzuati .
6331 Sayil i durumlarda ve gunluk
yil Is .
Sagh ve Qa11§ma stiresince o
Gilvenligi gecis yoh.l. olarak BIRIM YANL
Kanunu ve ku}lanl.lan giizergahlar | AMIRI IS
tizerinde malzeme
Mevzuat istifi ve yerlesimi
5510 Sayili | hd
SSGSS Kanunu Omamancr.
ve Mevzuati
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati
6331 Sayili Is
e bl
AMIRI IS
Kanunu ve
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
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Yangina

Istya veya dumana

duyarli dedektorler,

yangin sondiiriicii
sistemleri (tiip,

. spring, sabit kopiik
zamaninda Oliim ve Tiim calisanlar monitorii) 40 0, s
miidahale Yaralanma Gals mevcuttur.Son
edilememesi kullanma tarihleri ve
periyodik kontrolleri
Itfaiye Sefligi
tarafindan
yapilmaktadir.
Yangin e .o
durumunda Oliim ve . ltfaiye sefligi o |0
) - Tim ¢alisanlar | tarafindan kontrol | 40
sistemlerin Yaralanma . .
edilmektedir.
¢aligmamasi

Uygun yangin
sondiirme tiipl
bulundurulmali, tim
tiiplerin periyodik

ve Mevzuati

bakimlar ve
4857 Sayili Is muayeneleri
Kanunu ve aksatilmadan
Mevzuati yaptirilmalidir.
6331 Sayil Is Tesiste kullanilan
Setghgl ve yangin tiipleri CE VANL
Giivenligi standartlarina uygun 1S
Kanunu ve olmalidir. Tiipler
Mevzuati tizerinde CE uygunluk
5510 Sayili miihrii olmali ve
SSGSS Kanunu sorgulatiimalidir.
ve Mevzuati | Yangm monitorleri ve
diger yangin
sondiirme
sistemlerinin 6niine
malzeme
koyulmamalidir.
4857 Sayili Is
Kanunu ve Tesisteki, yangin
Mevzuati sondiirme
6331 Sayil Is ekipmanlarinin
Sgghg1 ve st_an_dartla_rf:i_a §k5| YANL
Giivenligi belirtilmedigi siirece IS
Kanunu ve senede en az 1 defa
Mevzuati periyodik
5510 Sayili muayeneden
SSGSS Kanunu gecirilmelidir.




18

Elektirik
garpmasi

Oliim ve
Yaralanma

Tiim ¢alisanlar

Panolarda kagak
akim rolesi
mevcuttur.

40

o

19

Statik
elektriklenme
sonucu yangin

Olim ve
Yaralanma

Tiim galiganlar

Boya tabancalar1
statik elektrige kars1
topraklanmustir.
Calisanlara gerekli
uyarilar yapilmistir.

40

o

20

Genel yangin
tehlikesi ve
yanginin
sondiiriilememe
si

Oliim,Oliimle
r Agir

dereceli

yaniklar

Tim ¢aliganlar

Istya veya dumana
duyarli dedektorler
saglanmis ve galigir
halde olduklar1
diizenli olarak
kontrol
edilmektedir.
Yangin sondiirme
sistemi ( tiip, spring,
sabit kopiik
monitorii )
mevcuttur. Aydinlat
malar ex-proof

ozelliktedir.

40

o

Elektrik Panolarina,

yetkili kisiler
haricinde
dokunulmasi yasaktir.
Ana elektrik hattindan
: kagak akim rolesi
4857 Sayil Is baglant
Kanunu ve agrantist
Mevzuati g:lkam_lm_amall ve
6331 Sayili i herhangi bir olumsuz
Saghg1 ve durumd_a_hemen o
Giivenligi yenisi ile BIRIM YANL
degistirilmelidir. AMIRI IS
Kanunu ve ’
Elektrik panosunda
5124168?:;1]1 galisma yapmasi
SSGSS Kanunu E?SZEZ i’l‘;t;';
veMevzuall | jielikte KKD'leri
kullanmalar1
saglanmalidir. Her
pano altinda tam boy
yalitkan paspas
bulundurulmalidir.
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati Antistatik 6nlemler
6331 Sayil Is alinmalidir. Tiim
Saﬂgllgl ve g?llsanlara antistatik BiRIM VANL
Giivenligi onlemler hakkinda P
Lo AMIRI IS
Kanunu ve bilgi verilmeli ve
Mevzuati kuralllara uymalar1
5510 Sayili saglanmalidir.
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
4857 Sayili Ts
Kanunu ve Yangin séndiirme
Mevzuati sistemlerinin 6nlerinin
6331 Sayil Is acik tutulmasi
Setghgl ve saglanmahfhr. Yanict BiRIM YANL
Giivenligi parlayici kimyasallar AMIRI IS
Kanunu ve ihtiyag kadar
Mevzuati bulundurulmali ve
5510 Sayilt uygun kaplar
SSGSS Kanunu kullanilmalidir.
ve Mevzuati
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yaralanmalar

verilmektedir.

Z:;:ﬁ:gga Oliim, itfaiye ekibi mesleki 0
21 . Agr dereceli | Tiim ¢alisanlar | egitimleri olanlardan | 40 |
miidahale aniklar secilmistir. E
edilememesi y GimsHr:
Oliim, t Lrjlilr?lllJ nnﬁrftDlr
Teleplatform Kirilmalar, a anmigtir.
. . Teleplatformlarin 0,
22 tizerinden Felg olma , Tiim galiganlar L .
. - tizerinde sabit 5
diisme Agir K f .
yaralanmalar makara sistemi
mevcuttur.
Oliim, Personele
kirilmalar, Teleplatform
Teleplatformun . I 0,
23 | . Felg olma , Tim ¢alisanlar | Kullanimu ile ilgili
insana ¢arpmasi - o 5
Agir egitim

4857 Sayili Is

Kanunu ve Egitim, Yangin
Mevzuatr panolari dnlerinin
6331 Sayili Is agik tutulmasi
S'{ghgl ve saglanma!l. Yanici BiRIM YANL
Giivenligi parlayici kimyasallar AMIRT 1S
Kanunu ve ihtiyag kadar
Mevzuati bulundurulmalidir.
5510 Sayili Uygun kaplar
SSGSS Kanunu kullanilmalidir.
ve Mevzuati
Calisma esnasinda
emniyet kemeri
kullanilmal,
calisanlar
4857 Sayi s | teeplatformlar
K tizerindeki sabit
anunu ve .
makaralara emniyet
Mevzuati kemerlerini
63;;32}?1‘17215 baglamalidir. Yetkisiz o
Pt personel kesinlikle | BIRIM YANL
K uventis teleplatformlari AMIRI IS
anunu ve
kullanmamalidir.
Mevzuat Calisma ortami
3510 Sayih deneilenmeli ve
SSGSS Kanunu . :
Mevzuati emniyet kemeri
ve kullanmayanlar
uyarilmalidir.
Emniyet kemerlerinin
periyodik bakimi
yaptirilmalidir.
4857 Sayili Ts
Kanunu ve
Mevzuati
6331 Sayili Is
Saﬂghgl ve Yet!(ISIZ personel BIRIM YANL
Giivenligi kesinlikle teleplatform P
AMIRI IS
Kanunu ve kullanmamalidir.
Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati




Platform mekanik
indirme sistemi 4857 Sayili Is
Stres, bulunmaktadir.Gere Kanunu ve
Hafif veya kli durumlarda bu Mevzuati
agir sistem inmek i¢in 6331 Sayih Is
) Teleplatformda yaralanmalar, ) kullanilmaktadir. Sztghgl ve Yetkisiz kisiler BIRIM YANL
4 kalma tehlikesi k1r1k_1a_r ( Tiim ¢aligsanlar Teleplatformda 1 Giivenligi tarafindan AMIRI 1S
Kendisinin calisacak personele Kanunu ve kullanilmamalidir.
inme istegi acil durumlarda Mevzuati
sonucu yapmalari 5510 Sayili
diigsmelerde ) gerekenler hakkinda SSGSS Kanunu
giivenlik egitimi ve Mevzuati
verilmektedir.
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati Teleplatformlarin
6331 Sayili Is sensorleri diizenli
'_I'eleplatfc_)rmun Yaralanma, Sagligi ve araliklarla s
insan, ekipman - . ool - L BIRIM YANL
25 o Agir Tiim ¢alisanlar 1 Giivenligi temizlenmelidir.Telep P
vs. Uzerine AMIRI IS
inmesi yaralanma Kanunu ve latfor{nlarl.n bakimlari
Mevzuati diizenli olarak
5510 Sayili yaptirilmalidir.
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
Caliganlar
teleplatformda
¢alisma yaparken
sabit makara
halatlarinin birbirine
4857 Sayili fs | dolanmamasina dikkat
Kanunu ve etmelidir. Ciinkii bu
Mevzuati dolanmadan dolay1
6331 Sayil Is herhangi bir diisme
Viiksekten Yaraliinma, i Personelimvi_zg bu Takibi Sggllgl ve vakasinda rpakara BIRIM YANL
26 diigme Agir Tim ¢aliganlar konuda egitim 28 | Gereken Giivenligi halatlari islev AMIRI IS
yaralanma verilmistir. Kanunu ve gormeyecektir.
Mevzuati Teleplatformlarda
5510 Sayili yapilan ¢aligmalarda
SSGSS Kanunu miimkiin mertebe
ve Mevzuati platformu
terketmeden yapilmali
ankraj noktasiyla
yapilan ag1 40
dereceyi
ge¢gmemelidir.




4857 Sayili Is

SSGSS Kanunu

atilmalidir.

Insana Ugagin hangara Kanunu ve
garpma ve alinmasi esnasinda Mevzuati
vurma uygulanmak tizere 6331 Sayili Is Ucgagin hangara
Ucagin insana sonucu giivenlik talimati Saglig1 ve alinmast sirasinda BiRIM YANL
27 carpma ezilmeler, Tiim ¢ahsanlar | hazirlanmustir ve bu | 15 | 1 Giivenligi giivenlik dnlemleri AMIRT IS
tehlikesi incinmeler, talimata gore Is Kanunu ve alinmali ve acele
orta ve hafif giivenligi ile ilgili Mevzuati edilmemelidir.
dereceli gerekli onlemler 5510 Sayili
yaralanmalar, alinmaktadir. SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
Atik kimyasal
karigtirma kabi, | Su kirliligi
kimyasal kabi, Toprak . . L Atik yonetim
bez, istiibii, atik kirliligi . Tesiste atik yonetim Takibi 2872 sayil sisteminin yiiriirliigii | BIRIM YANL
28 ; Tiim calisanlar sistemi 712 | 3| 42 | Gereken | Cevre Kanunu A .
sprey kutusu | I¢ ortam hava . periyodik olarak AMIRI IS
g S uygulanmaktadir. Risk ve Mevzuati g
vb. tehlikeli ve kalitesinin denetlenmelidir.
kontamine atik bozulmasi
olusumu
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Kimyasallarin Kimvasallar Mevzuati
uygunsuz kir’r)'ll asal 6331 Sayili I Kimyasllarin
depolanmasind | Yaralanma,U y Takibi Saghigi ve Y . .
- dolaplarinda ve 0, . o depolanmasi diizenli BIRIM YANL
29 an Zuv Tiim calisanlar 40 2 | 40 | Gereken Giivenligi . P
- o boya karistirma 5 5 gozlemlemelerle AMIRI IS
kaynaklanabile | kaybi,Olim Risk Kanunu ve e
odasinda denetlenmelidir.
cek patlama ve deolanmaktadir Mevzuati
yangin tehlikesi P ’ 5510 Sayilt
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
Zeminin
kimyasali . 2872 sayih i
30 topraga T.opr.a.k. Tiim ¢alisanlar Hangar zemini 711 Cevre Kanunu BIRIM YANL
kirliligi sizdirmaz yapidadir AMIRI IS
sizdirma ve Mevzuati
tehlikesi
4857 Sayili Is
Akut Kanunu ve Uygun KKD
. f Uygun KKD Mevzuati kullanilmalidir. Goz
buhimza;a:mz Zellll:(l)?]r;kme, tanimlanarak 6331 Sayihi Is | duslarmin kontrolleri
. kullanimi1 Saglig1 ve saglanmali, goz i
31 . kalma, . ZEh..Irlenme’ Tim ¢alisanlar | saglanmaktadir. Goz | 7 | 2 Giivenligi soliisyonlari bir BIRIM YANL
Kimyasalin cilt Gozde ve . kereden fazl AMIRI IS
ve goz ile ciltte tahri dusu ve goz Kanunu ve ereden fazla
temas1 anik 6rm’e soliisyonu Mevzuati kullanilmamali ve
¥ ke; }%}1 mevcuttur. 5510 Sayili kullanilan gige

ve Mevzuati




4857 Sayili Is

Solumun Kanunu ve
yollarinda Mevzuati
tahris 6331 Sayili Is
- Dikkat Saglig1 ve Uygun KKD P
32 Tiner bukhalmna dagilmasi Tiim ¢alisanlar thguln KK? Giivenligi (kimyasal maskesi) iﬁ% Y?NL
maruz kaima Uzun siireli A A Kanunu ve kullanilmalidir. §
caligmada az Mevzuati
oranda 5510 Sayili
zehirlenme SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati
Deprem vb. Hangardaki 6331 Sayil Is Dolaplar, kimyasal
durumda dolap i kimyasal Setghgl ve dol_aplan, raflar vb. BIRIM YANL
33 ve raflarin Yaralanma | Tiim c¢alisanlar dolaplarmin Giivenligi ekipmanlar duvara AMIRI I
insan tizerine sabitlenmedigi tespit Kanunu ve veya yere
devrilmesi edilmistir. Mevzuat sabitlenmelidir.
5510 Sayili
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati
Boyama
esnasinda . TQPrak i Atik yonetimi Takibi 2872 sayili Cikan atiklar gecici BIRIM YANL
34 | olusan solventli | kirliligi, Hava | Tim ¢aliganlar 1 Ktad 28 | Gereken | Cevre Kanunu | atik toplama alanina AMIRI I
ve boyali atik kirliligi uygulanmaitadir. Risk ve Mevzuatl gonderilmelidir. $
naylonlar.
4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuatt Ugak tizerindeki boya
6331 Sayih is « uzenndex boy:
Takibi 5| Saghgive | SOkl;Clliian dlgelf r | BRRIM YANL
35 | Kayganyiizey | Yaralanma | Tiim calisanlar 21 Gergken Giivenligi at)(le?rellizlenr%,:(j:na AMIRI 1S
Risk Kanunu ve
calisma
Mevzuat apilmamalidir
5510 Sayilt yap :
SSGSS Kanunu
ve Mevzuati




36

etmesi

Kimyasallarin
birbirine temas

Yangin,
patlama,
kimyasal
reaksiyon

Tiim ¢alisanlar

37

Sehpa
korkulugunun
kirik olmasi

Yaralanma

Tiim calisanlar

Sehpalardan bir
tanesinin Ustte kirik
korkulugu
bulunmaktadir.

21

Takibi
Gereken
Risk

Mevzuati

Saglig1 ve
Giivenligi
Kanunu ve

Mevzuati
5510 Sayili

4857 Sayili Is
Kanunu ve

6331 Sayili Is

SSGSS Kanunu
ve Mevzuati

dolaplarinda ve

matrisine uygun

Kimyasallar, kimyasal

kimyasal depolama
alanlarinda kimyasal

olarak depolanmaldir.

BIRIM
AMIRI

YANL
IS

Kanunu ve
Mevzuati

Sagligi ve
Giivenligi
Kanunu ve

Mevzuati
5510 Sayili

ve Mevzuati

4857 Sayili Is

6331 Sayili Is

SSGSS Kanunu

Sehpanim kirtk
korkulugunun tamir
ettirilmesi
gerekmektedir.

BiRIM
AMIRI

YANL
IS

38

Mikroorganizm
alar

Hastalanma

Tiim ¢alisanlar

Su sebillerinin
periyodik
temizliginin
yapildigr tespit
edilmistir.

21

Takibi
Gereken
Risk

4857 Sayili Is
Kanunu ve
Mevzuati

6331 Sayili Is
Saglig1 ve
Giivenligi

Kanunu ve

Mevzuati
5510 Sayili
SSGSS Kanunu

ve Mevzuati

Su sebillerinin 3 ayda
bir periyodik
temizlikleri

yaptirilmalidir.

BIRIM
AMIRI

YANL
I$
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