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ONSOZ

Tiim sektorlerde oldugu gibi, otomotiv yan sanayi sektdriinde de is kazalari ve
meslek hastaliklari, bir¢cok farkli risk faktorlerini ve tehlikeleri barindirmaktadir.
Bir¢ok is kolundan olusan otomotiv yan sanayi sektoriinde is saglhigi ve giivenligi
alaninda yapilacak c¢alismalar insani ve ekonomik boyutuyla biliyiikk Onem
tasimaktadir.

Bu Tez calismasinda Kocaeli Cayirova ’da Otomotiv Yan Sanayi Sektoriinde faaliyet
gosteren yaklasik 400 iscinin ¢alismakta oldugu bir fabrikada karsilasilan is kazalari
ve ramak kala olaylarinin incelenmesi, Onlem ve Oneriler gelistirilmesi
amaclanmustir.

Otomotiv sektoriinde yasanan is kazasi ve ramak kala olaylarinim hangi agirlikta ve
ne siklikta yasandiginin tespit edilerek Onlemler alinmasi, olasi vakalarin Oniine
gecilebilmesi konusunda olduk¢a dnemlidir. Bu sektérdeki diger calisma yapacak
olan kisilere dayanak olacaktir.

Bu yiiksek lisans tez calismasi, Kocaeli ili Cayirova Ilgesi simnirlar icinde iiretim
yapan ve Otomobil ses ve 1s1 izolasyonu alaninda tecriibe sahibi olan bir firmada;
imalat asamalar1 esnasinda ortaya ¢ikan is kazalari ve ramak kala vakalarmnin
incelenmesi ile karsilasilan risklerin gerekli tedbirlerle 6nlenebilmesi amaciyla 6neri
ve tedbirler gelistirmek maksadiyla yapilmustir.

Tez calismamin hazirlik ve gelisim asamalarinda, ileri bilgi birikimi ile degerli
zamanini ve destegini esirgemeyen, hem akademik bilgi birikimi hem de kiymetli
paylasimlari ile ¢aligma alanima 151k tutan saygin ve degerli hocam Dr. Ogr. Uyesi
Fatih YALCIN’a, manevi destekleri ile her zaman hayatima anlam katan ve bugiine
kadar fedakarliklar1 ve destekleriyle hep yanibasimda olan degerli Ailem’e,
meslektaslarim Sahin AKPINAR ve Emine KURT’a, tez ¢aligmamda gerekli olan
bilgi ve belgelerin saglanmasi ve fabrikalarinda bu ¢alismay1 yapmama firsat taniyan
ve gerekli evrak dokiimantasyonunu saglayan HP PELZER PIMSA OTOMOTIV
A.S. Genel Miidiir Vekili Sayin Ali SAFAK nezdinde fabrika yonetim ve teknik
ekibine, teknik konularda bilgilerini paylasan degerli arkadasim Sabir
TOKOGLU’na, bu ¢alismanin hazirlanmas: siirecinde tarafima gosterdikleri destek
ve anlayislari i¢in sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Haziran 2021 Ayfer OZCELIK
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KISALTMALAR
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dB(A)

EKED
Ex-proof
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ILO
WHO
isG
ISGGM
ISO

MSDS
KKD
KKT
OSHA

PKD
R.G.
RD

SGK

TAYSAD
TOSB

HPP

FR

HPP HSE FR

: Avrupa’ya Uygunluk (Conformité Européenne)
: Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanligt
: Uluslararas1 Standartlara Uygun (IEC 61672:2003) Ses Basing

Seviyesi Olgiimiinde Kullanilan A Agirlikli Seviye ,(A-frekans
agirlikli desibel)

: Etiketleme ve Kilitleme Sistemi

: Patlamaya Dayanikl1

: Health and Safety Executive (Ingiltere Saglik ve Giivenlik Dairesi)
: Tiirkiye Cumbhuriyeti 4857 Sayili Is Kanunu.

: Uluslararas1 Calisma Orgiitii (International Work Organization)

: Diinya Saglik Orgiitii (World Healthy Organization)

: Is Saglig1 ve Giivenligi

: Is Saghg1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

: International Organization for Standardization (Uluslararasi

Standartlar Teskilat1)

: Material Safety Data Sheet (Malzeme Giivenlik Bilgi Formu)
: Kisisel Koruyucu Donanim

: Kuru Kimyevi Toz

: Occupational Safety and Health Administration (Is Saglhgi ve

Giivenligi Idaresi)

: Patlamadan Korunma Dokiimani

: Tirkiye Cumhuriyeti Resmi Gazete.

: Risk Degerlendirmesi

: Tirkiye Cumhuriyeti, Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig,

Sosyal Giivenlik Kurumu Bagkanlig.

: Tasit Araclar1 Yan Sanayicileri Dernegi

: Tuzla Organize Sanayi Bolgesi

: Helmunt Pelzer Pimsa

: Form

: HP Pelzer Pimsa Saglik, Giivenlik ve Cevre Form Bilgisi
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OTOMOBIL SES VE ISI iZOLASYON PARCALARI URETIMI YAPAN BiR
FABRIKADA KARSILASILAN, IS KAZALARI VE RAMAK KALA
OLAYLARININ iINCELENMESI

OZET

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de ¢ok fazla is kazasi meydana gelmektedir.
Yaymlanan istatistiklerde bu veriler sadece bildirilen kazalardan ibarettir. Ramak
kala olaylar1 da en az is kazalar1 kadar 6nemli olaylardir. Hatta is kazalarindan daha
¢ok dneme sahip olmalidir. Clinkii ramak kala olaylar1 potansiyel tehlikenin farkinda
olunup kisilerin zarar gérmeden 6nleminin alinabilecek olmasi1 6nemli bir referanstir.
Ancak tilkemizde ramak kala olaylarinin raporlandigi bir sistem mevcut degildir.

Otomotiv sektorii insanlarin hayatini kolaylastiran ve ulasimda hizli ve rahat bir
imkan saglayan teknolojidir. Bu teknoloji son hale gelene kadar bir ¢ok iiretim
asamasindan ge¢mektedir. Bu iiretim asamalarinda da yasanan ve yasanmasi
muhtemel olan bir ¢ok is kazasi ve ramak kala olaylar1 gergeklesmektedir. Daha
giivenli ve saglikli bir ortamda personellerin ¢calismasini saglamak i¢in bir¢ok onlem,
yontem ve bilin¢lendirme ¢alismalar1 yapilmalidir.

Bu ¢alismada 6331 Sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’ndan, Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanlig1 (CSGB) verilerinden, Uluslarars1 Calisma Orgiitii (ILO), Diinya
Saglhk Orgiitii (WHO) maddelerinden vb. cesitli kaynaklar arastirilarak literatiir
calistirilmas1 yapilmistir. Litaratiir taramas1 yapildiginda Otomotiv sektorii ile ilgili
fazlasiyla tez, makale v.b. ¢alisma bulunmaktadir ancak ses ve 1s1 izolasyonu
sistemleri imalat1 yapan Otomotiv yan sanayi sektori ile ilgili bir arastirma mevcut
degildir. Bu sebepten dolay1 yapilan bu tez ¢alismasi bu alanda c¢alisma yapmak
isteyen kisilere bilgi vermesi ve dayanak olusturmasi agisindan olduk¢a onemlidir.
Arastirmaya konu olan fabrika araglarin ses ve 1s1 izolasyon parcalarmin iiretiminin
yapildig1 Tiirkiye’de ve diinya ¢apinda iiretim yapan global bir sirkettir. is Saghg ve
Giivenligi siniflandirmasinda teze konu olan firma “tehlikeli” sinifta yer almaktadir.
Disaridan gelen sesleri ve ortam sicakligina gore ara¢ ici sicakligi ayarlayan 1s1
izolasyon sistemleri, ara¢ kullanan siiriiciiler i¢in olduk¢a hayati 6nem tasiyan ve
gbézardr edilmemesi gereken bir konudur. Bu sebeplerdendir ki ara¢ i¢i konfor
stiriiciiler i¢in oldukca 6nemlidir. Calismaya konu olan bu sektérde iilkemizde
faaliyet gosteren az sayida firma bulunmaktadir. Yapilan tez arastirmasi ilgili fabrika
yonetiminden saglanan gergek verilerden olugmaktadir.

Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) 2009-2019 yillar1 arasindaki verilerine gore,
Otomotiv sektoriinde 70.466 sigortali calisan is kazasi gecirmistir. Kaza geciren
calisanlarin 54 tanesi malesef hayatin1 kaybetmistir. Yasanan bu is kazalarinin
tekrarlanmamasi i¢in dnlemler almak hayati 6nem tagimaktadir.

Bu tez ¢alismamda ses ve 1s1 izolasyon pargalarmnin {iretiminin yapildigi bir otomotiv
yan sanayi sektoriinde 2011 ve 2020 tarihleri arasinda yaganmis is kazalar1 ve ramak
kala olaylarinin incelenmesi ve bu incelemeler sonrasinda durum tespitleri yapilarak
risk degerlendirmesi yapilmigtir. Toplamda fabrika SGK is kazalar1 verileri
incelendiginde toplamda 49 adet is kazas1 ve 54 adet ramak kala olay1 yasandig1 ve
bununla ilgili igyeri kayitlarin tutuldugu tespit edilmistir. Bu ¢alisma yasanan is

Xi



kazas1 ve ramak kala olaylarinin tekrarlanmamasi igin Onlemler belirlenerek
uygulamaya koyulmasi i¢in Fine Kinney metodu ile risk degerlendirmesi yapilmustir.

Risk analizi yapilirken su metodoloji takip edilmistir.
Hiyerarsik Kontroller
1. Ortadan Kaldirma (Eliminize Etme)
2. Yerine Koyma (ikame Etme)
3. Miihendislik Kontolii
4. Yonetsel Onlemler (Kural, politika, isaretler v.s)
5. Kisisel Koruma Yo6ntemleri

Anahtar Kelimeler : Is Kazas:, Ramak Kala, Otomotiv Yan Sanayi, Is Saghig: ve
Giivenligi
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INVESTIGATION OF OCCUPATIONAL ACCIDENTS AND NEAR-MISS
INCIDENTS IN A FACTORY MANUFACTURING AUTOMOBILE SOUND
AND HEAT INSULATION PARTS

ABSTRACT

As in the world, too many occupational accidents occur in our country. The rate of
unreported accidents is much higher than reported. Near-miss events are at least as
important as accidents. It should even be more important than work accidents.
Because near misses are an important reference in terms of being aware of the
potential danger and taking precautions without harming people. However, there is
no system in which near-miss incidents are reported in our country.

The automotive sector is a technology that makes people’s lives easier and provides a
fast and convenient means of Transportation. This technology goes through many
stages of production until it becomes final. At these stages of production, many
accidents and near-misses occur, which are also likely to occur. Many measures,
methods and awareness-raising activities should be carried out to ensure that workers
work in a safer and healthier environment.

The Literature study has been done by researching various sources as The
Occupational Health and Safety Law No. 6331, the data of The Ministry of Labor
and Social Security (CSGB), articles of The International Labor Organization (ILO)
and The World Health Organization (WHO) etc. When the literature is scanned,
there are many theses, articles etc. related to the Automotive sector but there is no
research on the Automotive sub-industry sector that manufactures sound and heat
insulation systems. For this reason, this master thesis study is very important in terms
of providing information and a basis for people who want to study in this field. The
factory, which is the subject of the research, is a global company that produces sound
and heat insulation parts of vehicles in Turkey and around the world. In the
Occupational Health and Safety classification, the company subject to the thesis is in
the "Dangerous” class. Sound and heat insulation systems, which adjust the sounds
coming from outside and the temperature in the car according to the ambient
temperature, are very vital for car drivers and should not be ignored. For these
reasons, in-car comfort is very important for drivers. There are a few companies
operating in our country in this sector that is the subject of the study. The thesis
research carried out consists of real data obtained from the relevant factory
management.

According to the data of the Social Security Institution (SGK) between 2009-2019,
70,466 insured employees had an occupational accident in the automotive sector.
Unfortunately, 54 of the employees who had an accident died. It is vital to take
measures to ensure that these occupational accidents do not recur.

In this thesis, an investigation of work accidents and near-misses occurred between
2011 and 2020 in a factory operating in the automotive subsidiary sector where
sound and heat insulation parts were produced was carried out and then a risk
assessment was made by determining the situation. In total, there were 49 work
accidents and 54 incidents. In this study, a risk assessment was carried out using the
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Fine Kinney method to determine and implement measures to prevent repeated
accidents and near-misses.

The following methodology was followed while analyzing the risk.
Hierarchical Controls

1. Elimination (Elimination)

2. Replacement (Substitution)

3. Engineering Control

4. Administrative Measures (Rule, policy, signs etc.)

5. Personal Protection Methods

Keywords: Work accident, Near-miss, Automotive supply industry, Occupational
health and safety
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1. GIRIS

Bu bolimde Arastirma konusu ve problemin durumu, problem cilimlesi, alt
problemler, aragtirmanin amaci ve Onemi, literatiir Ozeti, arastirmaya yodnelik

sayiltilar, arastirmanin sinirliliklart ve tanimlara yer verilmektedir.
1.1 Arastirma Konusu

Tim sektorlerde oldugu gibi, otomotiv yan sanayi sektoriinde de is kazalari ve
meslek hastaliklari, bir¢cok farkli risk faktorlerini ve tehlikeleri barindirmaktadir.
Birgok is kolundan olusan otomotiv yan sanayi sektoriinde is sagligi ve giivenligi
alaninda yapilacak c¢alismalar insani ve ekonomik boyutuyla biliyilk 6nem

tasimaktadir.

Bu Tez ¢aligmasinda Kocaeli Cayirova *da Otomotiv Yan Sanayi Sektoriinde faaliyet
gosteren yaklasik 400 iscinin ¢alismakta oldugu bir fabrikada karsilagilan is kazalari
ve ramak kala olaylarmin incelenmesi, Onlem ve Oneriler gelistirilmesi

amagclanmistir.

Otomotiv sektdriinde yasanan kaza ve ramak kala olaylarinin hangi agirlikta ve ne
siklikta yasandiginin tespit edilerek Onlemler alinmasi, olast vakalarin Oniine
gecebilmesi konusunda olduk¢a 6nemlidir. Bu sektordeki diger ¢alisma yapacak olan

kisilere dayanak olacag: diisiiniilmektedir.
1.2 Problem Ciimlesi

Arastirmanin problem ciimlesi “Bir Otomotiv Fabrikasinda yasanabilecek Is Kazalari

ve Ramak Kala Vakalari nelerdir?” bigiminde planlanmustir.
1.3 Alt Problemler

Arastirmanin alt problemleri sunlardir;

1. Yasanan is kazas1 ve ramak kala olaylarinin yillara gére dagilimi nelerdir?



2. Ne siklikla is kazas1 ve ramak kala olay1 yasanmistir?

3. Yasanan is kazasi ve ramak kala olaylarinin kdk neden analizleri sonuglarina
gore yapilan risk degerlendirmesi sonuglar1 nelerdir?

4. Yasanan is kazas1 ve ramak kala olaylarinin tekrarlanmamasi i¢in alinmasi
gereken aksiyonlar nelerdir?

5. Muhtemel bir is kazasi veya ramak kala olaymin fabrika fiziki alanlari,
tiretimde kullanilan makine, arag-gere¢ ve imalat siireci ile tretimin

stirekliligi iizerine olumsuz etkileri var midir?
1.4 Tezin Amaci

Bu arastirmada Otomotiv Ses ve Is1 Izolasyon Parcalarinin Uretildigi Yan Sanayi
Sektoriindeki Is Kazalari ve Ramak Kala olaylarinin incelenmesi ve alinabilecek

Onlemlerin tespiti amaglanmistir.

Bu genel amag¢ dogrultusunda; Bu sektordeki yasanan kazalarin kok neden analiz
sonuglar1 nelerdir? Incelemeler sonucunda alinmasi gereken dnlemler nelerdir? Son
9 yil icerisinde agirlikl olarak ne tiir kazalar meydana gelmistir? Risk metodolojisine
gore aliman Onlemler sonucunda, kaza ve ramak kala olaylarinin sonuclar1 neler

olmustur? Sorularina yanit aranmustir.
1.5 Tezin Onemi

Tiirkiye’deki is kazalarinin boyutlar ile ilgili ¢ok yiiksek sayilar s6z konusudur ve
bunlarin sadece resmi makamlara bildirim yapilan sayilar oldugu bilinmektedir
(Gerek,1991, s.321). Nitekim ILO’nun Tiirkiye’ye iliskin verilerine gére 2003-2007
yillar1 arasinda Hindistan’dan sonra en yiiksek oliimlii 1§ kazas1 oranina sahip tilkenin
Tirkiye oldugu gozlemlenmektedir (Gerek,1991, s.325). Bu sonuglar, Tiirkiye
acisindan is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin azaltilmasina doniik 6nlemlerin bir an
Once hayata gecirilmesini gézardi edilemez ve dnlemlerin derhal alinmasini zorunlu

kilmaktadir.

Bu anlamda isyerlerindeki ¢alisma ortamlarini saglikli ve giivenilir olmasini
saglamak, is kazalarin1 yok etmek ya da minimum seviyeye indirgemek ve ramak

kala olaylarmin is kazasina doniismeden gerekli analizler yapilarak durum tespitleri



ve sonrasinda da muhtemel kazalarin oniline gegebilmek i¢in gerekli onlemlerin

alinmasi zorunludur.

Calismamizin, bu alanda aragtirma yapacak olanlara yol gosterici olacagr da
distiniildiigi i¢in 6nemlidir. Ayrica arastirma kamuoyunda, otomotiv yan sanayi
sektorii ile ilgili is kazalar1 ve ramak kala olaylar1 hakkinda farkindalik yaratacag:

icin de oldukca 6nem arz etmektedir.
1.6 Arastirmanin Sayiltilar:

1. Bu yiiksek lisans tez arastirmasinda bir otomobil fabrikasinda tretimde
kullanilan is akis semalari, {iretim yontemleri ile fabrika yonetici ve
yetkililerinin aragtirmaciya fiziki ve elektronik ortamda sagladig: bilgi, belge,
resim, kok neden analizleri, risk degerlendirme formlari, olay tutanaklari, acil
durum eylem planlari, kimyasal MSDS leri, miifettis denetim raporlar1 vb
evraklar dikkate alinmustir.

2. Arastirma konusu ile alakali gerceklestirilen yerel ve uluslararasi literatiir
arastirmasinin ¢alismanin gecerliligi ve gilivenilirligi yoniinden yeterli oldugu
diistiniilmektedir.

3. Kullanilan 6lgme araglar1 ve yontemlerin, bu yiiksek lisans tez ¢aligmasinin

amacina yonelik olarak uygun oldugu, varsayilmaktadir.
1.7 Arastirmanin Simirhliklar:

Arastirma;

1. 2011 yili Ocak ayindan baglayarak 2020 yili Aralik ayr sonuna kadar
kapsayan donemde Marmara Bolgesi Kocaeli 1li Cayirova Ilgesi sinirlari
igerisinde faaliyet gosteren ses ve 1s1 izolasyonu, i¢ tavan kaplama pargalari
liretimi yapan, ticari bir otomotiv fabrikasinda, fabrika yoneticilerinin
aragtirmaciya sagladigi is kazasi ve ramak kala olay tutanaklari ve acil durum
planlar ile fabrika yoneticilerinin beyanlari, arastirmaciya sagladiklar1 baskil
materyaller ile elektronik ortamda sunduklar veriler ile sinirlidir.

2. Ulagilan ulusal ve uluslararasi kaynaklarla sinirlidir.



1.8 Tanimlar
1.8.1 is kazasi

Isyerinde veya isin yiiriitiimii nedeniyle meydana gelen, dliime sebebiyet veren veya
viicut biitiinliigiinii ruhen ya da bedenen engelli hale getiren olay (Is Saglig1 ve

Giivenligi Kanunu, 30 Haziran 2012, Resmi Gazete, say1:6331/28339).
1.8.2 Ramak kala

Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay: ifade eder (Is Saghg ve Giivenligi
Risk Degerlendirme Yonetmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayisi: 28512).

1.8.3 Risk degerlendirmesi

Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi
amactyla yapilmas1 gerekli calismalar1 ifade eder (Is Saghigi ve Giivenligi Risk

Degerlendirme Yonetmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayisi: 28512).
1.8.4 Kabul edilebilir risk seviyesi

Yasal yiikiimliiliiklere ve igyerinin 6nleme politikasina uygun, kayip veya yaralanma
olusturmayacak risk seviyesini ifade eder (Is Saghg ve Giivenligi Risk
Degerlendirme Y6netmeligi, 29.12.2012, Resmi Gazete Sayist: 28512).

1.8.5 Tehlike

Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelidir. (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-

arasindaki-farklar/).



1.8.6 Risk

Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini ifade eder (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-
farklar/).

1.8.7 Onleme

Isyerinde yiiriitiilen islerin biitiin safhalarinda is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili riskleri
ortadan kaldirmak veya azaltmak icin planlanan ve alinan tedbirlerin tiimiinii ifade

eder (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/).
1.8.8 Meslek hastaligi

Sigortalinin c¢aligtirildig1 isin niteligine gore, tekrarlanan bir sebeple veya isin
yiirlitiim sartlar1 yliziinden ugradigi gecici veya siirekli hastalik, sakatlik ve ruhi ariza
halleridir (5510 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu, 16.6.2006,
Resmi Gazete Sayisi: 26200).

1.8.9 Uygunsuzluk

Dogrudan ya da dolayli olarak yaralanma, hastalik malin hasar gérmesi, isyerinin
zarar gOrmesi, ¢evrenin olumsuz etkilenmesine veya bunlarin birlikte
gerceklesmesine neden olabilecek, yonetim sistemi performansindan, kanunlardan,
prosediirlerden, uygulamalardan ve galisma standartlarindan veya benzerlerinden
herhangi bir sapmalardir (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-
farklar/).

1.8.10 Siddet

Potansiyel tehlikenin ortaya ¢ikmasi durumunda meydana getirdigi etkilenme,
yaralanma derecesi, kaybin, hasarin biytkligidir (https://www.isgnedir.com/

tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/).



1.8.11 Olasilik

Potansiyel tehlikenin ortam sartlar1 vb. faktorlere bagli ortaya ¢ikma olasiligidir.

(Faaliyetin Gergeklestirilme Sikligidir) (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-

arasindaki-farklar/).

1.8.12 Acil durum

Sirket ¢alisanlarinin, sirket sahasinda ¢alisan yiiklenici firma personelinin, stajyer ve

ciraklarin, ziyaretcilerin veya yakin tesis ya da yerlesim merkezlerinde bulunanlarin;

1.

Yaralanmasina veya can kaybina neden olabilen,
Tesisin {liretimini kismen veya tamamen durdurabilen,
Tesise veya dogal ¢evreye zarar veren,

Tesisin finansal yapisin1 veya toplumdaki imajini tehdit eden planlanmamisg
olaylardir (Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y&netmelik, 18.06.2013,
Resmi Gazete Sayisi: 28681).

1.8.13 Tehlikeli davranis

Bireyin kaza olayina, 6liime ve yaralanmaya sebep olabilecek hareketlerinin tiimiine

tehlikeli davranig denir (Kalayci, 2013).

Teklikeli davranislara 6rnekler su sekildedir.

1.

Dikkatsiz ¢alisma

Kisisel koruyucu kullanmama

Donanimi ve aletleri glivensiz kullanma
Uyariya ragmen giivensiz ¢alisma
Giivenlik donanimini giivensiz hale getirme
Glivensiz ylikleme, tagima, istifleme

Yapilan ig sirasinda sakalagma, sasirtma, kizdirma vb.



1.8.14 Tehlikeli durum

Bireyin calistigt ortamda kullanmis oldugu makine - teghizat veya cevre

kosullarindan kaynakli karsilastigi tehlikedir (Kalayc1, 2013).

Giivensiz durumlara 6rnekler su sekildedir.

1.

Makine koruyucusunun olmamast veya var olan koruyucunun uygun
olmamasi

Kusurlu alet, ekipman

Kisisel koruyucularin verilmis olmamasi veya verilmis olanin uygun
olmamast

Ortam sartlar1 (1s1, aydinlatma, giiriilti, titresim, havalandirma)
Bakim ve periyodik kontrollerin yapilmamis olmasi
Tertip diizen eksikligi

Ergonomik kosullara uyulmamasi



2. 1S KAZASI VE RAMAK KALA OLAYI

2.1 Tiirkiye’de ISG Hakkinda Mevzuat ve Standartlar

Tiirkiye’de Is Saglig1 ve Giivenligi (ISG) hakkinda mevzuat ve standartlar asagida

yer alan Cizelge 2.1: ISG ile ilgili Referans ve Kullanilan Dékiimanlar tablosunda

sunulmaktadir.

Cizelge 2.1: ISG ile ilgili Referans ve Kullanilan Dékiimanlar

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
6331 Sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu 28339
[s Saglig1 ve Giivenligi Hizmetlerinin Desteklenmesi Hakkinda 28861
Yonetmelik
Toplu Is Sézlesmesinde Arabulucuya ve Hakeme Basvurma 28844
Y 6netmeligi
Tozla Miicadele Yonetmeligi 28812
Cocuk ve Geng Iscilerin Calistirilma Usul ve Esaslart Hakkinda 25405
Yonetmelik
Is Giivenligi Uzmanlarinin Gorev, Yetki, Sorumluluk ve 28512
Egitimleri Hakkinda Yonetmelik
Toplu Is S6zlesmesi Yetki Tespiti Ile Grev Oylamas1 Hakkinda 28792
Yonetmelik
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Y&netmeligi 28762
Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda 23678
Yonetmelik
Calisanlarin Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmelik 27zl
Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve 23648

Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik




Cizelge 2.1: Devami

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi 28633
Hakkinda Yo6netmelik
Calisanlarin Titresimle Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair 28743
Y 6netmelik
Ekranl1 Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri 28620
Hakkinda Yo6netmelik
Elle Tasima Isleri Y6netmeligi 28717
Gebe veya Emziren Kadinlarin Calistirilma Sartlariyla Emzirme 28737
Odalar1 ve Cocuk Bakim Yurtlarina Dair Y6netmelik
Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghg ve Giivenligi 28744
Hakkinda Yonetmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari 28628
Y Onetmeligi
Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi 28512
Is Saglig1 ve Giivenligi ile Hgil? Calisan Temsilcisinin Nitelikleri 28750
ve Secilme Usul ve Esaslarina Iligkin Teblig
Is Saglhig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y énetmelik 28532
Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi 28512
Is Saglhig1 ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi 28509
Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik 28710
Onlemlerine Iliskin Yo6netmelik
Isyeri Hekimi ve Diger Saglik Personelinin Gérev, Yetki, 28713
Sorumluluk ve Egitimleri Hakkinda Yonetmelik
Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y6netmelik 28681
Isyerlerinde Isin Durdurulmasia Dair Y6netmelik 28603
Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve 28730

Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik




Cizelge 2.1: Devami

DOKUMAN ADI DOKUMAN NO
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Yo6netmelik 28733
Kisisel Koruyucu Donanimlarm Isyerlerinde Kullanilmasi 28695
Hakkinda Y 6netmelik
Saglik Kurallar1 Bakimindan Giinde Azami Yedi Buguk
Saat veya Daha Az Calisiimas1 Gereken Isler Hakkinda 28709
Yonetmelik
Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan Islerde 28706
Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yonetmelik
Ulusal Is Saglhigi ve Giivenligi Konseyi Yonetmeligi 28550
Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu 26200
Sosyal Gilivenlik Kurumu Kanunu 26173
Tiirk Bor¢lar Kanunu 27836
Umumi Hifzissthha Kanunu 1489

Kaynak: https://www:.lebibyalkin.com.tr/mevzuat/abone
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3. OTOMOTIiV SEKTORU

3.1 Otomotiv Sektoriiniin Diinyadaki Konumu

Her ne kadar ilk otomobil Almanlar tarafindan iiretimis ise de 1950’li yillara kadar
otomotiv sanayisi ABD firmalar1 6nderliginde siirerken, 1950’11 yillara ulasildiginda
Avrupa {lkelerinin firmalara yapmis olduklar1 biyiik atihimlarla mevcudiyetini
kanitlamaya baglamislardir. Japon firmalari ise 1969 yillarindan sonra otomotiv
sanayisinde c¢ok ciddi atilimlar yaparak otomotiv sanayisinde imalat, finansal ve

kalite anlaminda yeni bir bakis acis1 getirmislerdir (Ozsari, 2019).

Otomotiv sanayisine iilkeler bazinda incelendiginde, tilkelerin ekonomik gelismislik
ve niifus ¢oklugu ile dogru orantili olarak baglantili oldugu anlasilmaktadir. Bu
durum niifus olarak diinyanin en kalabalik iilkesi olan Cin’i mali olarak gelismesiyle
birlikte ABD’yi otomotiv sanayisinde One gececegi ve en biliyiik pazar haline
gelecegi acikga anlasilmaktadir. Otomotiv sanayisini %90 oraninda otomobil ve hafif
ticari olarak gruplandirilan kamyonetler olusturmaktadir. Otomotiv sektorii Diinya
genelinde yaklagik olarak is imkani saglamak acisindan dogrudan 8 milyon, dolayl

olarak 50 milyondan fazla kisiye imkan olusturmaktadir (Akpinar, 2019).
3.2 Otomotiv Sektoriiniin Tiirkiye’deki Konumu

Ulkemizde otomotiv sanayisi tanim olarak, motorlu karayolu araglarinin imal
edildigi ana imalat sanayisiyle birlikte bu ana imalat sanayisinin kriterler
dogrultusunda imal edilen orijinal ya da muadil pargalari, modiilleri, aksamlar1 ve
sistemleri iireten otomotiv yansanayinin de biinyesine alan bir sanayi koludur
(Yorulmaz, 2019).

Otomotiv sanayisinin iilkemizdeki ilk atilimlari 1926 yilina kadar uzanmakla
beraber, 1960’1 yillarinda ithal muadili sistemiyle gercek anlamda temeli
olusturmustur. 1970°1i yillarinda parga, aksam imalatiyla yerlilesme ve otomotiv imal

edilme asamalar1 baglatilmig, 1980’li yillarinda yapilan biiyiik atilimlarla rekabetci
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duruma ulagmis 1990’I1 yillarinda ise ihracata yonelik rekabetci bir politika
seyretmesiyle yenilenme asamasina girerek kiiresel rekabete dahil olmustur

(Ocaktan, 2009).

Giliniimiize gelindiginde ise imalatta kullanilan yeni imalat teknikleri ve
teknolojilerle beraber Ar-Ge‘ye de yapilan yatirimlarinda katkilariyla uluslararasi
standartlara imalat olanagu saglamaktadir. Diinyada onde gelen otomotiv
markalariyla ortaklik kurularak kurulan imalat tesisleriyle bu yabanci markalarin dis
ticaret iissii haline gelmistir. Otomotiv sanayisinin diger sektdrlerden iistiin olmasini
bu sanayinin saglam temellere dayanmasi, yiiksek standartlara sahip olmasiyla
kaliteli irtinleri ortaya koymasi ve iyi bir yansanayi sektorii biinyesinde barindirmasi

saglamaktadir (Karadag, 1993).
3.3 Otomeotiv Yan Sanayi Sektorii

Otomotiv Ana Sanayi tanim olarak; patlamali ya da yanmali bir motora sahip olan,
yolcu veya yiik tasimak i¢in karayolu olarak ifade edilen tasima yolunda kullanilmak
icin iiretilen en az dort tane ya da daha c¢ok tekerlege sahip tasima araglarini {ireten

sanayi kolu olarak ifade edilmektedir (Giirer, 2007).

Otomotiv Yansanayi sektoriine bakildiginda tagima araglarin imalatint yapan
sirketlerle beraber mevcutta fiili olarak kullanilmakta olan araglarin pargalarinda
meydana gelen aksakliklar1 gidermek i¢in yeni parga ihtiyac1 karsilamak igin
otomotiv treticisi markalar tarafindan belirtilen standartlar dogrultusunda parca

tiretimi gergeklestiren bir sanayi dalidir (Akpinar & Meral, 2020).

Otomotiv sanayisi tanimlar1 yapilan bu iki alt sektdrlerin tamamini kapsayan sanayi
koludur. Yedek parca bir aragta islevini yerine tam veya eksik olarak getiremeyen
parcalar1 yenilemek amaciyla kullanilan {riinler olarak ifade edilmektedir. Orijinal
parca lireticileri olarak da adlandirilan ana otomotiv marka firmalar1 kendileri direkt
olarak yedek parga iiriinleri temin tiretebildikleri gibi, yansanayi firmalar1 araciligiyla
da yedek parga firiinlerini yaptirabilmektedir. Tirk otomotiv sanayisi Marmara
Bolgesindeki iller basta olmakla beraber Istanbul, Kocaeli, Sakarya, Diizce, Izmir,
Manisa Ankara, Eskisehir, Konya, Aksaray ve Adana illerinde agirlikli olarak

islevlerini siirdiirmektedir (Kocaman, 2019).
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4. METODOLOJI VE YONTEM

Bu boliimde aragtirmanin yontemi, veri toplama araglari, evren ve Orneklem ve

verilerin analizi hakkinda bilgilere yer verilmistir.
4.1 Arastirmanin Yontemi

Bu arastirma Kocaeli ili Cayirova ilgesi siirlari igerisinde faaliyet gosteren Ses ve 1s1
izolasyonu, i¢ tavan kaplama pargalar1 iiretimi yapan bir otomotiv fabrikasinda
rastlanabilecek is kazalar1 ve ramak kala olaylarinin yasanmasinin 6nlenmesi igin

alinabilecek 6nlemler diistiniilmiis ve tartisilmistir.

Calismada bilimsel aragtirma yoOntemlerinden Nitel Arastirma Yontemi
kullanilacaktir. Bu amagla 6nce konu ile ilgili yurti¢i ve uluslararasi literatiir ve
kaynaklar taranacak, sonrasinda fabrikada iiretimle ilgili is ve islem basamaklar1 (is
akis semalar1) belirlenecek ilgili fabrikada agilistan giiniimiize kadar gegen siirede
meydana gelmis tim is kazalar1 ve ramak kala olaylarinin kayitlar1 incelenerek
fabrikanin yoneticileri ve Is Sagligi ve Giivenligi Birimi ile beraber bir risk
degerlendirmesi yapilacak ve bu risk degerlendirmesine dayanarak tehlike ve riskler
analiz edilerek bunlarin kok nedenleri belirlenip, risklerin ve tehlikelerin tamamen
Onlenmesi veya en aza indirilmesi i¢in gerekli 6nlem ve Onerilerin gelistirilmesi

planlanmaktadir.
4.2 Evren ve Orneklem

Calismanin Evreni ve Orneklemi Kocaeli ili, Cayirova ilgesinde Otomotiv Yan
Sanayi Sektoriinde faaliyet gosteren ve otomobil ses ve 1s1 izolasyon pargalar
tiretimi yapan, SGK kayitlarinda 400 is¢inin c¢alismakta oldugu %51 yabanci

sermayeli uluslararasi bir yatirimci grubun sahibi oldugu bir fabrikadir.

Calisma 2011 yili Ocak ve 2020 Y1l Aralik aylari arasindaki is kazasi ve ramak kala

olaylarin1 kapsamaktadir.
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4.3 Veri Toplama Araglar

Ad1 gecen fabrikada karsilasilan is kazalar1 ve ramak kala olaylarinin incelenmesi,
Oonlemler ve Oneriler gelistirilmesi amaciyla yapilmaktadir. Calismada bilimsel

arastirma yontemlerinden Nitel Aragtirma Ydntemi kullanilacaktir.

Caligma bir vaka analizi ve durum tespiti ile onlemler ve Oneriler gelistirilen bir
caligma olacagindan herhangi bir anket veya miilakat ¢alismasi yapilmayacaktir. Bu
Yiiksek Lisans Tez calismasinin tahmini olarak Haziran 2021’de bitirilmesi

planlanmaktadir.

Calismanin tiim maliyetleri arastirmaci tarafindan karsilanacak olup, herhangi bir

kisi, kurum, firma vb. destegi ve/veya sponsorlugu istenmemistir.
4.4 Verilerin Toplanmasi

Bu c¢alismada firmadaki asagidaki verilerden yararlanilmistir.

Gecmiste yasanan i kazalar

Ramak kala kayitlar

Calisma yontemleri/Genel davraniglar
Kullanilan kimyasallarin MSDS’leri
Calisan deneyimleri

Ortam 06l¢iim sonuglari

Is akis semalari

Makine ekipman listesi

© 0o N o 0 Bk~ w DN PE

Makine ekipmanlarin kullanim talimatlari

10. Makine ekipmanlarda alinmig olan kontrol dnlemleri

11. Meslek hastaligi kayitlar

12. CSGB Teftis kayitlari

13. Yerlesim planlar1 (HPP.HSE.FR 020 001 Risk Degerlendirme Prosediirii).

4.5 Verilerin Analizi

Bu c¢alismada 2011 ve 2020 yillar1 arasinda yasanan is kazalart ve ramak kala
olaylar1 incelenmis ve sonrasinda Fine Kinney metodu ile risk degerlendirmesi

yapilmustir.
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4.6 Risk Degerlendirme Metodu

Risk degerlendirme metodu olarak FINE KINNEY METODU tercih edilmistir.

—p TEHLIKELERiN BELIRLENMESI e o o e e =
[ RISKERINANALZI | === ——— >|
< = RISK DEGERLENDIRMESI
RISKLERIN DEGERLENDIRILMES |

4*_

|l | KONTROL GNLEMLERININ BELIRLENMESI

L

KONTROL ONLEMLERININ YERINE
GETIRILMESI

ILETISIM VE DANISMA
iZLEME VE GOZDEN GECIRME

Kaynak: (Aydin, 2012).

FINE KINNEY METODUNA gére risk puam asagida ifade edildigi sekilde

hesaplanmaktadir.

RiSK= OLASILIK * SIDDET * FREKANS
Olasilik: Zararin gerceklesme ihtimalidir.

Cizelge 4.1: Risk Olasilik Degerlendirmeleri

SKOR OLASILIK
10 Beklenir, Kesin
6 Yiiksek / Oldukg¢a Miimkiin
Olasi1
1 Miimkiin Fakat Diisiik
0,5 Beklenmez Fakat Mimkiin
0,2 Beklenmez

Kaynak: (Birgéren, 2017).

Siddet: Insan veya gevre iizerinde yaratacag tahmini zarar.
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Cizelge 4.2: Risk Siddet Degerlendirmeleri

SKOR

SIDDET ACIKLAMA

yok

(lk yardimla atlatilan, is giinii kaybi

Ucuz atlatma — Cevresel zarar ~ yaratmayan, kii¢iik yaralanma, hafif

etkilenme (bas agrisi, g6z kizarmasi,
¢izik)
(T1bbi tedaviyle ayaktan tedavi edilebilen,

Kiigiik hasar, yaralanma, dahili hafif yaralanma, hafif etkilenme (1-2
3 ilkyardim, arazi iginde sinirh dikislik kiigiik, ylizeysel kesikler, basit
cevresel zarar yumusak doku ezilmeleri, géze capak

Onemli hasar, yaralanma, dis
7 ilkyardim ihtiyaci, arazi sinirlari
disinda ¢evresel zarar

Kalict hasar, yaralanma, is
15  kaybi, ¢evresel engel olusturma,
yakin ¢evreden sikayet

40
zarar

100

Oldiiriicii kaza, ciddi ¢evresel

Birden fazla 6liimli kaza,
cevresel felaket

kagmasi vs...)

(Istirahat gerektiren, gegici olarak is
goremezlik yaratan yaralanma/ orta
dereceli etkilenme (kirik , ¢ikik, bel agrisi
Vvs..)

(Biiylik yaralanma (uzuv kaybi) yada
sonucu agir olabilecek etkilenme (isitme
kaybi) , kalici sakatlik- maluliyet yaratan
olaylar (parmak kopmasi)

(Can kaybu, biiylik boyutlu; mal
kaybi/mali kayip, ceza ve tazminat
davalariin agilmasi )

(Birden ¢ok oliimlii olay, 6liimciil hastalik
yada yaralanma (yliksekten diisme beyin
travmasi, kanser )

Kaynak: (Birgoren, 2017; Sardan, 2005).

Frekans: Tehlikeye zaman iginde maruz kalma tekraridir.

Cizelge 4.3: Risk Frekans Degerlendirmesi

SKOR FREKANS
10 Hemen Hemen Siirekli (Saatte Birkag¢ Defa)
6 Sik (Gilinde Bir veya Birka¢ Defa)
3 Ara Sira (Haftada Bir veya Birkag¢ Defa)
2 Sik Degil (Ayda Bir veya Birka¢ Defa)
1 Seyrek (Yilda Birkag¢ Defa)
0,5 Cok Seyrek (Yilda Bir veya Daha Seyrek)

NOT: isin yapilma siklig1 degil, isi yaparken tehlikeye maruz kalma sikligidir.
Kaynak: (Birgoren, 2017).
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Cizelge 4.4: Risk Skor Hesaplamasi

RIiSK SKORU

EYLEM

Cok Yiiksek
Risk
(400 < Risk
Skoru)

Yiiksek Risk
(200 < Risk
Skoru < 400)

Onemli Risk
(70 < Risk Skoru
<200)

Olasi1 Risk
(20 < Risk
Skoru < 70)

Onemsiz Riskler
( Risk Skoru <
20)

Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye diistiriiliinceye kadar
is baslatilmamali eger devam eden bir faaliyet varsa derhal
durdurulmalidir. Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen riski
diistirmek miimkiin olmuyorsa, faaliyet engellenmelidir.

(Derhal Tedbir Alinmalidir.)

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baglatilmamali eger devam
eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk isin devam
etmesi ile ilgiliyse acil 6nlem alinmali ve bu 6nlemler sonucunda
faaliyetin devamina karar verilmelidir.

(Kisa vadeli eylem planina alinarak giderilmelidir.)

Belirlenen riskleri diisiirmek i¢in faaliyetler baslatilmalidir. Risk
azaltma onlemleri zaman alabilir.

(Dikkatle izlenmeli ve yillik eylem planina alinarak
giderilmelidir.)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in ilave kontrol
proseslerine ihtiya¢ olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
stirdiiriilmeli ve bu kontrollerin siirdiiriildiigii denetlenmelidir.
(Eylem planina alinmalidir.)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in kontrol prosesleri
planlamaya ve gergeklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini
saklamaya gerek olmayabilir.

(Acil tedbir gerekmeyebilir.)

Kaynak: (Birgoren, 2017).
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OLASILIK OLASILIK SIDDET SIDDET FREKANS FREKANS

{izerinde yaratacag tahmini Tehiikeye zaman icinde

DEGER! maruz kalma tekran

DEGERI  zaramn gergeklegme olasil - DEGERI

beken, esi irden el i ez hem:u”r:;"me” birsaat ik defa
Yilksek | oldukga mimkiin Oldiiriici kaza sik giinde bir veya hirhag defa
olast Kalict hasarlyaralanma, ig kaybi arasira haftada bir veya hirkag defa
_— - dnemli hasarlyaralanma, dig lk . , ,
miimkin fakat duigiik yard ey stk degil ayda bir veya birkag defa
heklenmez fakat miimkiin ik aserarama, e seyrek yilda birkag defa
yardim
beklenmez ueuz atlatma ¢ok seyrek yilda bir veya daha seyrek

RISK DEGERI RISK DEGERLENDIRME SONUCU
folerans gdsterilemez (gok yiiksek) risk,

100=<R
hemen gerekli onlemler almmali/ veya tesis, bina, cevrenin kapatiimasi diigiiniiimelidir

6ok dnemli risk,
200=<R <400

10=<R<20

kisa donemde iyilegtirilmelidir (birkag ay icinde)

dnemli risk,

uzun donemde iyilestirilmelidir (il iginde)

olast (kesin) sk,
gozetim altinda uygulanmaidir

Onemsiz (kabul edilebilir) risk,

dnlem dncelikl degildir

Sekil 4.1: Fine Kinney Hesaplama Tablosu
Kaynak: (Ceylan ve Baghelvaci, 2011; Sardan, 2005).

Risk degerlendirme sonucunda ortaya ¢ikan uygunsuz durumlar: diizeltmek i¢in;

Cizelge 4.5: Risk Degerlendirmesi Hiyerarsik Kontroller

NO HIYERARSIK KONTROLLER

1 Ortadan Kaldirma (Elimine Etme)

2 Yerine Koyma (Ikame Etme)

3 Miihendislik Kontrolii

4 Yoénetsel Onlemler (Kural, politika, isaretler v.s)

5 Kisisel Koruma

Kaynak: (T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saghg ve Giivenligi risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).
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4.6.1 Risk kontrol é6nlemlerinin uygulanmasi
4.6.1.1 Riskin kaynaginda yok edilmesi (Elimine etmek)

Isletme igerisinde yiiksek risk tastyan materyalin, makinenin veya prosesin elimine
edilmesidir. Ornegin; Teknolojisi eski olan ve acil durum stop butonu bulunmayan
konveyor bantin kullanimdan kaldirilmasi (T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1, is Saglig1 ve giivenligi risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete,

29.12.2021, 29512).

4.6.1.2 Tehlikesiz olanla degistirme (Yerine koyma)

Eger tehlike elimine edilemiyorsa, yiiksek risk tagiyan materyal, makine veya proses
daha az risk tasiyan ile degistirilmelidir. Ornegin; proses igerisinde kullanilan toksik
veya c¢abuk yanici bir ¢oziiciiniin, toksik olmayan ve parlama noktasi yiliksek bir
¢oziicii ile degistirilmesi (T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, s Saglig1 ve
giivenligi risk Degerlendirmesi Y Onetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.6.1.3 Miihendislik kontrolii

Eger tehlike elimine edilemiyor yada ikame edilemiyorsa tehlike kaynagi materyal,
makine, ekipman veya proses izole edilmelidir. Tehlike kaynagini izole etmek
miimkiin degil ise kontroliiniin saglanmasi i¢in tehlikeli durumdan etkilenen insan
sayisinin  azaltilmasi, etkilenme siiresinin azaltilmasi, miktarinin azaltilmasi
saglanmalidir. Miihendislik kontrolii ayrica korunma yollari, bariyerler, operasyon
noktasi koruyuculari, sikisma - ezme noktalari, hareket eden parcalarin korunmasi
vb. koruyucu donanimlarin hangisinin nerede nasil kullanilabilecegine karar verir
(T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgi, Is Saghg ve giivenligi risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.6.1.4 Yonetsel onlemler

Yonetimle Ilgili Kontroller ise giivenli is akist ve diizeni, giivenlik sistemleri,

calisma prosediirleri gibi yazilarin yayimlanmasi yoluna bagvurur. Bu amagla;
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Riski ortadan kaldirma siireci belirlenir.

I

Sorumluluklarin atamasi yapilir.

Iscinin karakteristigi ve prosesteki isin gerekliligi hesaba katilir.

a o

Egitim prosediirleri olusturulur.
Caligsma izin formlar1 olusturulur.
Iscinin olaya ilgisini saglama ve siirdiirme prosediirii hazirlanir.

Is akis1 semast iizerinde calistlir.

o «Q —H~ o

Iscileri bilgilendirme ve katilimlarin1 saglamak iizere formlar olusturulur.

i. Isyeri diizeni ile ilgili ¢alisma yapilir.

j. Idari olarak riski ortadan kaldirma yontemleri olarak prosediirlerin
hazirlanarak yayinlanmasi (resmen ilan etmek), yiiritim (uygulama)
saglanmasi ve giivenlik operasyonlarinin yapilmasi gereklidir (T.C Calisma
ve Sosyal Giivenlik Bakanhg, is Saghg: ve giivenligi risk Degerlendirmesi

Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512).

4.1.6.5 Kisisel korunma yontemleri

Kisisel koruyucularin kullanilmasi en son se¢im olmasi gerekir, ¢iinkii insanlarin
kisisel koruyucuyu kullanmalart hem rahatsizlik vericidir, hem de kullanilip
kullanilmadiginin  denetiminin yapilmasi zordur, ayrica kisisel koruyucunun
kullanim1 riski ortadan kaldirmada daha az etkili bir se¢imdir. Kisisel koruyucu
kullanim1 gerekli ise mutlak suretle koruyucu ekipmanin kullanim prosediiriiniin
yaymlanmas1 gereklidir (T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Sagligi ve
giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete, 29.12.2021, 29512)

Yukaridaki tablolardan elde edilen degerler FINE KINNEY metodolojisi temelli risk
degerlendirme tablosuna kaydedilir ve belirtilen eylemlere gore en biiyiik degerden
baglayarak riskler i¢in gerekli onlemler alinir. Alinan 6nlemler sonucu kalan risk
tekrar degerlendirilir ve Risk kabul edilebilir seviyeye gelene kadar 6nlem ve koruma

yapilir. (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/)

Tehlike tanimlama asamasinda saglik ve giivenlik acisindan olusturulan risk

haritalar1 g6z 6niine alinarak, isletmede/fabrikada isaretlemeler yapilmalidir.
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Bu asamada 11 Eylil 2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazetede yayimlanan
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi’ne uygun olarak isyerinde yangin
isaretleri, isaretlemelerin yapilmis olmasi siniflandirmalarin  yapilmis olmasi

gereklidir (https://www.isgnedir.com/tehlike-ve-risk-arasindaki-farklar/)
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5.BULGULAR VE TARTISMA

Bulgular kisminda arastirmanin yapilmig oldugu Otomotiv fabrikasinin bir 6n
tamitim1 yapilarak, tretim durumu ve kapasitesi, fabrikaya ait departmanlar ve
eklentilerinin fiziki durumu ve iiretim bi¢imi yontem ve siiregleri, is akis semalari,

iretim yapilan alanlar ve yapilan tiretimlerle ilgili kisa bilgiler verilmistir.
5.1 Arastirmaya Konu Otomotiv Fabrikasinin Kisa Tanitimi

Arastirmaya konu olan diinya otomotiv sanayi i¢in ses izolasyonu ve i¢ tavan
kaplama parcalar {iretmek iizere %51 hissesi HP Chemie Pelzer GmbH ve %49
Pimsa Poliiiretan Imalat Sanayii ve Tic. A.S. ortaklig1 ile HP Pelzer Pimsa Otomotiv

A.S. kurulmustur.

TOSB Otomotiv Tedarik Sanayi Ihtisas Organize Sanayi Bélgesinde 6023 metrekare
kapali alan iizerine Mayis 2000 yilinda kurulan Gebze fabrikasi su anda 19.480 metre
kare kapali alanda otomotiv sanayi i¢in hizmet vermeye devam etmektedir.
Ford Otosan yan sanayisi parkinda 2001 Haziran ayinda 2800 metrekare kapali alana
kurulan Golciik fabrika ise Ford Transit ve Transit Connect i¢in {liretim yapmuistir.
Aktif olan projelerin sona ermesiyle Golciik fabrikamiz 2013 yilinin sonunda
kapanarak TOSB Gebze fabrikasi kurulmustur. Biiylik bir alan iizerinde faaliyet
gOsteren lretim tesisi, otomotiv iretiminin gerektirdigi uluslararas1 standardlara
uygun bir  sekilde projelendirilerek  faaliyete  gecirilmistir  (Kaynak:

http://pelzerpimsa.com.tr)
5.1.1 Otomotiv fabrikasimin iiretim durumu ve kapasitesi

Istigal Konusu (Gérevi): Otomotiv Yan Sanayi

o o

Imal ve Uretim Tesisleri: Ses ve 1s1 izolasyon pargalarinin iiretimi

o

Hammaddesi: Elyaf, kece, cam ylinii vb.
Yillik Uretim Kapasitesi : 1.343.145

o
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e. Ortalama Her Zaman Bulunabilecek Hammadde ve Mamul Stoklari :
Otomobil ses ve 1s1 izolasyon malzemeleri, i¢ giydirme parcalari, elyaf bazl
izolasyon pargalari, taban halisi, bagaj halisi, camurluk halisi, kece, kumas

(Firma Kapasite Raporu).
Uretimi yapilan iiriinler;
Ic On Gogiis
D1s On Gogiis
Kaput Alt1 izolatérii
Giirtilti Kalkanlari
Taban Halis1
Tavan Giydirme Parcalari

Tiinel izolatorii

TPO Paspaslar

© © N o g &~ w dhoRE

Camurluk Ustii Izolatérleri

10. Egzoz Ustii Is1 Kalkan

11. Silecek Alt1 izolatérii

12. Arka Taban Halis1

13. Bagaj Yan izolatérleri

14. Sapkalik

15. Bagaj kapag (http://pelzerpimsa.com.tr).
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5.1.2 Otomotiv fabrikasimin fiziki durumu ve departmanlarin Krokisi
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Sekil 5.1: Otomotiv Fabrikasinin Fiziki Yapis1 ve Boliimlerin Krokisi
Kaynak: HPP.HSE.FR _001_EI Kitab1
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Sekil 5.2: Fabrikanin Depo Krokisi
Kaynak: HPP.HSE.FR _001_El Kitab1

5.1.3 Uretim siireci ve is akis semasi

o o~ wDbhE

Siparislerin ana sanayi tarafindan sisteme girilmesi.

Sisteme girilen siparisler i¢in ihtiyaglarin belirlenmesi.

Belirlenen ihtiyaglarin tedarik¢i firma sistemlerine girilmesi.

Tedarikgi tarafindan hammaddelerin tiretilmesi.

Uretilen hammaddelerin fabrikamiza sevk edilmesi.

Sevk edilen hammaddelerin hammadde depo operatorleri tarafindan forklift

aracilifryla alinmasi ve istiflenmesi.
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7. Istiflenen hammaddenin ihtiya¢ oldugu anda forklift operatorleri tarafindan
forklift ile tiretim hatlarina tasinmasi

8. Mamul iiretimlerinin yapilmasi ve liretilen {iriinlerin kasalara yerlestirilmesi.

9. Mamul kasalarmin forklift ile sevkiyat depoya taginmasi.

10. Sevkiyat depoda forklift ile mamul kasalarinin sevk tirlarina aktarilmasi.

11. Mamullerin miisteriye gonderilmesi.

5iPARISE GORE
iHTIYACLARIN
MUSTER SIPARISI BELIRLENMESi VE

TEDARIKTI iLE
PAYLASILMASI
MAMULLERIN TEDARIKCI FIRMA
FORKLIFTLER iLE TARAFINDAN
SEVKIYAT IHTIYACLARIN
TIRLARINA URETILMESI VE
YUKLENMES] VE FABRIKAYA SEVK
SEVK EDILMESI EDILMESI

TIRLARLA GELEN
KASALAMAN i
i HAMMADDELERIN
MAMULLERIN i i
h FORKLIFTLER ILE
SEVKIYAT DEPOYA
i i HAMMADDE
FORKLIFTLER ILE

TASINMASI  DEPOYA
ISTIFLENMESI

URETIM HATTINA
GELEM o
HAMMADDELER ISTIFLENEN
KULLAMILARAK Mﬁﬁ;ﬂ&um
OPERATORLER
TARAFINDAN DURUMURDA
MAMUL FORKLIFTLER iLE
DRETIMLERININ - URETIM HATTINA
ISTIFLENEN TASINMAS]
YAPILMASI VE MALZEMERNIN
KASALANMASI. IHTIYAC
DURUMUNDA
FORKLIFTLER iLE
URETIM HATTINA
TASINMASI

Sekil 5.3: Fabrikanin is Akis Semasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 _El Kitab1
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Sekil 5.4: Fabrikanin Is Akis Semasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 EI Kitab1

5.1.4 Uretim siirecinde kullanilan makineler
5.1.4.1 Presler

Fabrikada 4 tanesi soguk pres 38 tane sicak pres olmak iizere toplamda 42 adet pres
bulunmaktadir. Bu preslerde ses ve 1s1 izolasyon pargalarinin laminasyon islemleri
yapilmaktadir. Sicak presler yaklasik 250C sicakliktaki kizgin yag hatlar1 vasitasiyla
calismaktadir.
Preslerde olmasi gereken giivenlik 6nlemleri sunlardir.

e Stema

o Kilit sistemi

o Arka kapilarda swicth sistemi

e Yatay ve dikey 151k bariyerleri (Fotoseller)

e Acil stop diigmeleri

e Sesli ve 1s1kl1 uyari sistemleri (HPP.HSE.FR _002_Makine EI Kitabu).

Operatorlerin giinliik olarak bu giivenlik 6nlerini kontrol etmesi ve hazirlanan
otonom bakim check listlerine yazmalar1 gerekmektedir. Herhangi bir giivenlik
Onleminde ariza, ¢aligmamast vb. olmasi durumunda hat durdurulmali ¢alismaya
devam edilmemelidir. Teknik ekibe haber verilerek problemin giderilmesi

beklenmelidir. Operatorler ¢alisma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi,
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is elbisesi, maske, 1s1 ve kesilme direngli is eldivenidir. Kalip degisikligi yapilirken
1s1 gecirmez uzun kollu is onliikleri, 1s1 gegirmez deri eldivenler ve yiiz vizorleri

kullanilmalidir (HPP.HSE.FR _020 01 Pres Calismalarinda ISG Talimati).

Sekil 5.5: Pres Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitabi

Sekil 5.6: Pres Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1
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Sekil 5.7: Pres Makinesi Kizgin Yag Boru Hatlar
Kaynak: HPP.HSE.FR_002 Makine El Kitab1

5.1.4.2 Su Jeti

Sulu kesim yapan robotlu sistemlerdir. Calisma prosesi olarak bu makine 360 derece
kendi ekseni etrafinda donen tablalarda olusmaktadir. Ekipmanin 6n tarafinda
bulunan tablaya par¢a koyulduktan sonra makineye hareket verillir. Onde bulunan
tabla donerek arka tarafta bulunan kesim yapan robotlu sisteme gonderilidir. Arkada

robotlar ¢alisirken 6nde bulunan tablanin aynisindan arkada bulunan tabla 180 derece

donerek on tarafa gonderilir. Bu makineden fabrikada 8 adet bulunmaktadir.
Bu makinede olmasi gereken giivenlik dnlerleri sunlardir.

e Alan tarayici

¢ Yatay ve dikey 1s1k bariyerleri (Fotosel)

e Swicth sistemleri

e Acil stop butonlar

e Sesli uyar sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine EI Kitab).

Operatorler calisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)
is ayakkabisi, is elbisesi, maske, su direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR
_020_02_Waterjet Makinelerinde ISG Talimati).
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Sekil 5.8: Su Jeti Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

h WATERJE

Sekil 5.9: Su Jeti Makinesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.1.4.3 Yapiskan uygulama robotlu sistemleri

Yapiskan uygulama hatlarinda ses ve 1s1 izalosyon pargalarinin proglanmis robotlar
sayesinde birbirine yapigtirma islemi uygulanmaktadir. Bu robotlardan fabrikada 5
adet bulunmaktadir. Bu makineler hareketli robotlar olmasi dolasiyla etraflar
koruma bariyeri altina alinmalidir. Yapiskan 1sitma kabinin yaklasik 220 santigrad
derece sicakliga ulagsmaktadir. Bu kabine 1s1 direngli eldiven ve vizdr takilmadan
midahale edilmemelidir. Sistemsel olarak alinmasi gereken giivenlik 6nlemleri su

sekildedir.
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e Giivenlik citleri

e Swicth sistemleri

e Yatay ve dikey 151k sensorleri

e Acil stop butonlar1

e Sesli uyart sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabr).
Operatorler galigma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, 1s1 direngli is eldivenidir. Isitma kabinine soguk vakulmlanmis yapistirict
(holtment) koyulurken 1s1 gecirmez yliz vizorii ve uzun kollu 1s1 direngli is eldiveni

kullamImalidir (HPP.HSE.FR _020_03_Robotlu Sistemlerde iISG Talimatr).

466/A BAGAJ YAN ES

MONTAJ HATTI

Sekil 5.10: Yapiskan Uygulama Rapotlu Sistemleri
Kaynak: HPP.HSE.FR_002_Makine EI Kitabt

Sekil 5.11: Yapiskan Uygulama Rapotlu Sistemleri
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1
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5.1.4.4 HMP3 Balkan makine hatlari

Balkan makine olarak genel bir isim verilen makineler HMP3 hatlarinda kullanilan
maddelerin (cotton, elyaf, kece, Biosil vb.) acilmasmni ve Kkaristirllmasini
saglamaktadir. Hammaddelerin alinmasi ve karistirilmasi agsamasinda gesitli igneli ve
jiletli tamburlar, doner aksamlar ve hammadde akisin1 saglayan bantlar
kullanilmaktadir. Bu makinelerden 3 adet bulunmaktadir. Bu makinelerde olmasi

gereken giivenlik dnlemleri su sekildedir.

e Biitiin donen aksamlarin oldugu yerler kapaklar ile kapatilarak swicth sistemleri
takilmalidir.

¢ Bant akisinin oldugu yerlerde yatay ve dikey 151k sensorleri

o Acil stop butonlar

o Acil stop ipleri

e Sesli ve 151kl1 uyari sistemleri (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitabu).
Operatorler ¢aligma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, kesilme direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR 020 04 HMP3 Balkan
Makine Hatlarmin ISG Talimat).

Sekil 5.12: HMP3 Balkan Makine Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab:
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Sekil 5.13: HMP3 Balkan Makine Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab:

5.1.4.5 Montaj hatlar

Montaj hatlarinda formlamasi yapilan pargalarin ¢esitli birlestirme, kontrol ve ilave
islemlerinin yapildig: hatlardir. Bu makinelerden fabrikada 15 adet bulunmaktadir.

Bu hatlarda olmasi gereken giivenlik 6nlemleri su sekildedir.

e Cift el butonlar1
e Fotoseller
e Sesli ve 1s1kl1 uyari sistemleri
e Acil stop butonlar1
e Hareketli aksamlarin oldugu yerlerde swicth sisteleri (HPP.HSE.FR_002_
Makine El Kitabi).
Operatorler galigma sirasinda kullanmasi gereken KKD is ayakkabisi, is elbisesi,

maske, montaj eldivenidir (HPP.HSE.FR _020_05_ Montaj Hatlarinin ISG Talimati).
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Sekil 5.14: Montaj Hatlar Sekil 5.15: Montaj Hatlar1
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1

5.1.4.6 Kesim masalari

Uretimde kullanilam kesim masalar1 su sekildedir.
1. Kumas kesim masalari (3 adet)
2. Cam yiinii kesim masasi (1 adet)
3. El kesim masalar (8 adet)
Kesim maslarinda olmasi gereken giivenlik 6nlemleri su sekildedir;
e Kesim bigaklariin oldugu yerler tamamen kapatilmalidir.
¢ Bigak Onlerine 151k sensorleri
e Sesli ve gorsel uyart sistemleri
e Acil stop butonlar1

o Cift el butonu (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1).

Operatorler calisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)
is ayakkabisi, is elbisesi, maske, kesilme direngli is eldivenidir (HPP.HSE.FR
_020_06_Kesim Masalarmn ISG Talimat).
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Sekil 5.16: Kumas Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab:

Sekil 5.17: Cam Yiinii Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR _002_Makine El Kitab1
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Sekil 5.18: El Kesim Masasi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.1.4.7 Agir katman hatti

Bu hatta araglar igerisinde paspas olarak kullanilan heavleyer adi verilen halilarin
tiretiminin yapildig: tesistir. Hammadde asamasindan baslanarak paspas olarak ¢ikma
asamasina kadar biitiin prosesler bu hatta gerceklesmektedir. Bu iiretim tesisinde
bantli sistemler, hareketli makineler ve giyotinle kesim islemleri uygulanmaktadir.

Bu hatta olmasi gereken giivenlik 6nleri su sekildedir;

e Hareketli aksamlarin oldugu biitiin alanlar kapatilarak swicth sistemi ile koruma
altina alinmalidir.
e Fotoseller
e Acil stop buton ve ipleri
e Sesli ve gorsel uyart sistemleri
e Alan tarayicist (HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1).
Operatorler calisma sirasinda kullanmasi gereken KKD (Kisisel koruyucu donanim)

i3 ayakkabisi, is elbisesi, maske, kesilme direngli is eldiveni ve tam kulaklik

(HPP.HSE.FR _020 07_Heavleyer Hatt1 ISG Talimati).
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Sekil 5.19: Agir Katman Uretim Unitesi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

Sekil 5.20: Agir KAtman Bant ve Giyotinle Kesim Sistemi
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1
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Sekil 5.21: Siinger Par¢calama Hatt1
Kaynak: HPP.HSE.FR 002 Makine El Kitab1

5.2 Tiirkiye’deki Otomotiv Sektoriinde Gerceklesen Is Kazalan Istatistikleri

Tiirkiye’de Otomativ Gergeklesen Is Kazalar1 Istatistikleri SGK tarafindan
hazirlanan yillik is kazasi istatistikleri incelendiginde sektdriin is kazasi bakimindan
onemli bir sektor oldugu goriilmektedir. Ayrica gerceklesen is kazalari sonucu olusan

i giinii kaybinin da yiiksek olmasi sektoriin onemli sorunlarindandir.

Is kazas1 kayitlar1 incelenen isyerinin Tiirkiyedeki NACE KODU 29-Motorlu kara
tasit. treyler (rémork) ve yari treyler (yar1 romork) imalati SGK Is Kazasi

Istatistiklerine gore, istatistiksel verileri inceleyecek olursak;

2009 yilinda i kazas1 sayis1 bin 173 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu 6len
sigortalt sayisi 1, mesleki hastaliga yakalananlarin sayist ise 4 olarak kayitlara

gecmistir.

2010 yilinda is kazas1 sayis1 bin 424 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu dlen
sigortalt sayis1 0, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisit ise 9 olarak kayitlara

gecmistir.
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2011 yilinda is kazasi sayis1 bin 439 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu dlen
sigortalt sayis1 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayist ise 5 olarak kayitlara

gecmistir.

2012 yilinda is kazasi sayis1 bin 796 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu 6len
sigortali sayisi 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayis1 ise 0 olarak kayitlara

gecmistir.

2013 yilinda is kazas1 sayis1 5 bin 243 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu

Olen sigortal1 sayisi ise 7 olarak kayitlara gegmistir.

2014 yilinda is kazas1 sayis1 6 bin 375 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu dlen
sigortal1 sayisi 5, mesleki hastaliga yakalananlarin sayis1 ise 22 olarak kayitlara

gecmistir.

2015 yilinda is kazasi sayis1 8 bin 107 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu dlen
sigortalt sayist 8, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 32 olarak kayitlara

gecmistir.

2016 yilinda is kazasi sayis1 9 bin 533 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu 6len
sigortalt sayist 3, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 18 olarak kayitlara

gecmistir.

2017 yilinda 15 kazasi sayis1 11 bin 475 iken; meslek hastaligi ve is kazas1 sonucu
Olen sigortali sayis1 9, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 33 olarak kayitlara

gecmistir.

2018 yilinda is kazas1 sayist 12 bin 133 iken; meslek hastalig1 ve is kazasi sonucu
Olen sigortal1 sayis1 14, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 47 olarak kayitlara

gecmistir.

2019 yilinda 15 kazasi sayis1 11 bin 768 iken; meslek hastalig1 ve is kazas1 sonucu
Olen sigortali sayis1 4, mesleki hastaliga yakalananlarin sayisi ise 59 olarak kayitlara

gecmistir.

Istatistiklerde belirtilen 5510 say1li kanuna gore 4. Maddenin a fikras1 hizmet akdi ile
bir veya birde fazla igveren tarafindan c¢aligtirilan sigortali calisanlar1 kapsamaktadir

(SGK Istatistik Yilliklari, 2019).
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2009-2019 yillar1 arasinda otomativ sanayinde meydana gelmis is kazasi, 6liim gegici

ve kalict is goremezlik siirelerine ait verileri Cizelge 5.1°de gosterilmistir.

Cizelge 5.1: SGK Verilerine Gére Is Kazalarinin Yillara Gére Dagilimi

. Is Kazasi
Is Kazasi Meslek Hastaligt ~ Meslek Hastahig:
. Gegiren .
Yil Sonucu Olen Sonucu Olen Geciren Sigortah
Sigortah
Sigortali Saysi Sigortal Sayisi Sayilari
Sayilari
2009 1 1.173 0 4
2010 0 1.424 0 9
2011 3 1.439 0 5)
2012 3 1.796 0 0
2013 7 5.243 0 0
2014 5 6.375 0 22
2015 8 8.107 0 32
2016 3 9.533 0 18
2017 9 11.475 0 33
2018 14 12.133 0 47
2019 4 11.768 0 59

Kaynak: SGK Istatistik Yilliklari, (2009-2019), Sosyal Giivenlik Kurumu istatistik Y1llig1, Erisim
tarihi: 23.01.2021. <http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/tr/kurumsal/istatistikler>.
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Firmada gergeklesen is kazalari

Cizelge 5.2: Firmada 2011-2020 Yillar1 Arasinda Yasanan Is Kazalari

> jmsl S . . . .
< | 2 = : . -« ; TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO 6| ﬁ £ IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
3| £ « :
& fs > Operator aracin i flumune parga Operatoriin dikkatsiz Operatoriin dikkatsiz Konu hakkinda operatdre egitim
1 w | £ L | koyarken, bagaj kapisina sag el orta . Yok . .
S == - olmasi. Acele etmesi davranmasi yenilemesi yapilmalidir.
< | S S | parmagimni sikistirmistir.
o <
=
g . S Makineye Biitiin makinelere fotosel
% i = . . . Makmedﬂ(} gu vgnhk yaklastiginda Operatoriin ¢aligmakta takilmalidir. Konu ile ilgili operator
Q | E & | Operator hatta galisirken sag bas parmagint | dnlemlerinin eksik M - .. o . .
2 3 g E K makineyi durduran olan makineye miidahale | uyarilmal ve egitim yenilemesi
g | € = | kalibin arasina sikistirmistir. olmasi. Fotosel St sistemini etmesi Imahdir. Yetki dismda cal
< |&E olmamasi sensor sisteminin Si yapilmalidir. Yetki disinda ¢alisma
S olmamasi yapilmasinin Oniine gegilmelidir.
Profesyonel kalip degistirme ekibi
= Profesyonel kalip Operatdriin kalip kurulmalidir. Uretim operatorleri
(=] 00 o190 =0 9 o 90 g o 0
S degistirme ekibinin degistirme talimatlarmma | kalip degistirme islemini
o = 5 oo 9. 9.9
3 & | On 1sitma istasyonunda kalip degisimi olmama§1_. Qperatorun Profesyonel kalip uygun thsr_nama;l ve yapmar.rlallf.ilr. Ka_l 1p degiimi
N 4 .. N kalip degistirme o o kkd (1s1ya direngli amirlerin gozetiminde ve
3 © = | siwrasinda operator kaliptan yag sigramast . . degistirme ekibinin e . . ..
o g SR e talimatlara gore onliik, eldiven ve yiiz kontroliinde yapilmalidir. Kalip
= & | sonucu iki elini yakmustir. . olmamasi R o . . o
= Z ¢alismamasi ve kisisel vizorii) kullanmamast, degistirme talimatina gore degisim
= koruyucu donanimlarini ihmal, isi ciddiye gergeklestirilmelidir. Konu hakkinda
© kullanmamasi almama operatdr uyarilmalidir ve egitim
yenilemesi yapilmalidir.
[} . B
% . Formlama hattindaki Uygunsuz tesis Operatoriin KKD ngka bir sistem tasarlanmalidur.
= Operator hali formlama hattinda haliy RS . . . s Civiler koruma altina alinmalidir.
< | E . .. . - civilerin ele batmayacak | ekipman. Agikta olan (kesilme direngli is . [
= ¢ivilere gegirirken ¢iviye elini batirmigtir. . A . Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
o |2 - sekilde koruma altina ¢ivilerin olmasi eldiveni) kullanmamasi e . .
N | =B - . egitim yenilemesi yapilmalidir.
4 < |58 alinmamasi ve dikkatli ¢alisilmamasi
S T
s | T
N <
°
>
o]
H
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> == S 5 5 5 =
< | = = : . -« ; TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO (_DI ﬁ g IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
£
s . .. Uygunsuz tesis e
S | E Operator fonnlama"suasmda ust tqblada ekipman. Operator Op@ratf) run operasyon Makinenin hareketli aksamlarina
© | & ~ | bulunan parcaya miidahale etmek isterken 4 . . ve is giivenligi .
N | B . . . . hareket halindeki Uygunsuz tesis . fotosel ve swig¢ takilmalidir.
5 o | » 8 | pnomatik presin {ist hareketli tablasi ile {ist ; - A talimatlarina uygun . S
IS I es - makineye yaklastiginda | ekipman " .| Operator konu ile ilgili uyartlmali ve
o | = sase arasina sag ve sol el parmaklarini Kinevi durd ¢aligmamasi ve dikkatsiz | ... . .
Q| B sikistirmustir makineyi durduran olmast egitim yenilemesi yapilmalidir.
= ’ sistemin olmamasi
O
= erator konu 1le 1lgili uyarilmali ve
£ Op konu ile ilgili uyarilmal
= egitim yenilemesi yapilmalidir.
] Falgatanin kaymasi. - . Otomatik falgata kullaniimalidir.
§ & Operatdr 7 no lu parganin kenar Falgatanin dogru . Qperatc_n_‘un kl.(d (k_es1lme Falgatanin yonii kendine dogru degil
I g o . Otomatik falcata direngli is eldiveni) -
6 F 5 | capaklarini maket bigag ile keserken elini kullanilmamasi. disa dogru kullanilmalidir. Falgata
N N L . . .. kullanilamamasi kullanmamasi ve . e ..
u“;. % | kesmistir. Kesilme direngli is dikkatli calismamas ile ¢alisilan biitlin hoperatorlere
b eldiveni kullanilmamasi calls kesilme direngli is eldiveni
b5 agitilmali ve kullanimi taky
5 dagitilmali ve kull kip
= edilmelidir.
< Caliganlar dikkatli ¢alisma
) é is avakkabist konusunda uyarilmali, kkd (is
§ o | Operatoriin ayagini masa ile presin Masa ile plartformun Masa ile plartformun ksull}ell nilmamast ayakkabist) kullanmayan Kisilerin
7 N @ ontindeki platform arasina sikistirmasi birbirine bagl ve sabit birbirine bagli ve sabit DikKatsiz cali r.na iretime girmesi engellenmelidir.
,3 I | sonucu diigmesi. olmamasi olmamasi aceleci da\g/:ransma’ Platform ile pres dniindeki masanin
N % birbirinden ayrilmamasi igin
= birbirine aparatla baglamalidir.
= . Makinenin hareketli aksamin oldugu
= . - Hare]( cti aksamm" boliime sensor sistemi takilmalidi.
w0 T | Agir katman hattinda bulunan gekici fazla oldugu yerde sensor . . . . .
N = A - . e Makina Dikkatsiz ¢alisma, Urlin degisiminde hali boyu
N 8 | geri gitmistir. Operator elini orada sisteminin olmamasi. . o
8 © g o o koruyucusunun aceleci davranma, ayarlanmasi bittikten sonra
F § | unutulmast sonucu iki nesne arasina Operatdriin operasyon olmamasi iletigimsizlik miidahale yapilmamasi konusunda
X % | sikistirmustir. talimatlarina uygun 3 lisanl yap Imal .
Bl alismamas ¢alisanlarin uyarilmali ve egitim
< ¢ yenilemesi yapilmalidir.

42




> == S . 5 5 =
< | = = : . -« ; TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
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g g 400 Ton 4 tin yanindaki ¢op sikistirma Yerdeki saplamalarin Yerdeki saplamalar skiilmelidir
12 X & | presin yer degisikligi esnasinda sokiilmemis olmast. Yerdeki saplamalarin Dikkatsiz ¢alisma, Cahsan dikﬁ(atli alismak konusuﬁ da
8 E sabitlenmemesi sebebiyle operator Operatoriin dikkatli sokiilmemis olmasi aceleci davranma " ar?lmah dir calty
S S | plartformdan inerken ayagini burkmustur. ¢aligmamasi Y ’
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Profesyonel kalip degistirme ekibi
Profesvonel kali kurulmalidir. Uretim operatérleri
— desi ti¥ne ekibinri)n kalip degisimi yapmamalidir.
9 g .. . . E1S . . . Operator kalip degisimlerinde
% | On 1sitma istasyonundaki 10 no lu olmamast. Kalip Profesyonel kalip Thmal, dikkatsiz ¢alisma, o . .
S o . o . . P . kendilerine temin edilen kkd (1s1ya
13 © » | formlama kalibinin hortumunu sékerken degistirme talimatina degistime ekibinin aceleci davranma. KKD davamkl: 8nliik. cldiven ve viiz
= £ | kizgin yag koluna sigranustir. uygun ¢alisiimamasi. olmamasi kullanmama ayan ¥ yu
© % Overatoriin kkd vizoril) kullanmadan ¢aligmasina
klﬁlanmamam izin verilmemelidir ve kalip
degistirme talimatini uygun siralama
ile degisim yapmasi saglanmalidir.
— | Operatdr yiikleme istasyonuna agir katman Forklifte insan ya kla_lstlgn_lda sesli
© += | Heavlyer halis1 yiiklemesi yaparken masa . . . uyari veren sensor sistemi S
a o g . Operatdriin forklifte 2m | Operatdriin dikkatsiz ; . . takilmalidir. Operator konu ile ilgili
14 & iizerine koyulan malzemenin yerine den daha vakinimd kurall Ihmal, dikkatsiz ¢aligma, Imal 5iti 1 .
o 9 | ovulabilmesi icin forklift kullanirk | en daha yakininda ve kurallara uygun leci d uyarilmali ve egitim yenilemesi
S o oyulabiimesl i¢in forklift kullanirken so acelecl aavranma .
/ S . .. .. calismasi calismamasi yapilmalidir. Forliftlere 2m
o £ | elini hali yiikleme aparatinin diregiyle hal yaklagilmanmn yasak oldugunu
regali arasma sikistirmustir. hatirlatan uyar etiketleri asilmalidir.
N
g eHn?I\é? Z?r\f:rr::iulﬂun Biitiin hava hortumlar1 emniyet
=t = | 300 Ton 2 de biosil rulosunun agma islemi Y e Dikkatsiz ¢alisma, ventilli olanlarla degistirilmelidir.
o o . olmamasi. Operatoriin Hava hortumunun . .. . .
15 ~ S | vyapilirken operatdr hava hortumunu tam h K I " illi aceleci davranma, isi Calisanlar dikkatli ¢alisma
8 % | takamadigr icin hava hortumu yerinden ortumu kontro emniyet ventili ciddiye almamak. KKD | konusunda uyarilmali, KKD
i Sl etmeden hava olmamasi . : . ’
& g ¢ikarak sol goze carpmuistir. b DG (is gozliigii) kullanmama | kullanilmadan isbasi yapilmasina
2 . izin verilmemelidir.
v vermesi
£
S |5 iki nesne arasinda Dikkatsiz ¢alisma, Konu ile ilgili uyarilmali ve egitim
16 & '; ‘5 | Operator transpaletle geri geri giderken sikigma. Operatoriin Regallerin tanimli aceleci davranma, isi yenilemesi yapilmalidir. Transpalet
8 8% | transpaletle regal arasina elini sikistirmustir. | transpalet kullanma alanda durmamasi ciddiye almamak. kullanma talimati goselleri transpalet
N g kurallarina uymamasi Kurallara uymama kullanim alanlarina asilmalidir.
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Operatoriin yetkisi
disinda is yapmasi. Bakim, ayar, onarim L .
© — 2 5
3 c | Preste anahtarla hava hortumunu sokerken | Ekipmanda ariza . gibi iglere tiretim SRV S T op erato.rle.rln.n.l
Y S - - Ekipmanda ariza e karismasi engellenmeli konu ile ilgili
17 © | anahtarin kaymasi sonucu sag el bag oldugunda bakim operatoriiniin miidahale N oo
S o < o olmast1 A operator uyartlmali ve egitim
o S | parmagim yaralamustir. ekibine haber vermeden etmesi. Isi ciddiye enilemesi vapimalidir
- kendisinin tamir etmeye almama y yap ’
¢alismasi
Operatdr konu ile ilgili uyarilmali ve
egitim yenilemesi yapilmalidir.
~ . . . Falgatanin ka}jmas1. Operatoriin KKD Otomatik fal?aEa kulle_lmlmalldlr. .
o o | Falgata ile capak alma islemi yaparken Falcatanin dogru . . . s Falgatanin yonii kendine dogru degil
N a8 . - Otomatik falgata (kesilme direngli is N
18 N S | falgata kayarak sol el isaret parmagini kullanilmamasi. Lo disa dogru kullanilmalidir. Falgata
o I L . . .. kullanilamamasi eldiveni) kullanmamasi . e N
< kesmistir. Kesilme direngli is ve dikkatli calismamast ile ¢alisilan biitlin operatorlere
- eldiveni kullanilmamasi caus kesilme direngli is eldiveni
dagitilmali ve kullanimi takip
edilmelidir.
< Operatdr konu ile ilgili uyarilmali ve
£ egitim yenilemesi yapilmalidir.
~ E : . Falcatanin ka}jlnas1. Operatoriin kkd (kesilme Otomatik falf;aEa kullgnllmalldlr. .
o S | Operator pargadaki fazlaliklari maket Falcatanin dogru . . .. L Falgatanin yonii kendine dogru degil
19 N = bicagt i . . . Otomatik falgata direngli is eldiveni) <
o = 1¢cagl ile keserken falcata elinde donmesi kullanilmamasi. disa dogru kullanilmalidir. Falgata
=) < - .. . . .. kullanilamamasi kullanmamasi ve . s ..
o T | sonucu parmagini kesmistir. Kesilme direngli is dikkatli calismamas ile galisilan biitiin operatorlere
— < eldiveni kullanilmamasi calty kesilme direngli is eldiveni
S dagitilmali ve kullanimi takip
- edilmelidir.
= E.klpm.a r}da sensor Makinede insan . . Makinede hareketli aksamlarin
~ g8 N . sisteminin olmamasi. - . | Dikkatsiz ¢alisma, -
2 | 2 £ | Operatér kolunu pistonun vanasina koyarak - yaklastiginda hareketli - oldugu kisimlara fotosel
2 R|NES S Operatoriin ¢caligma aceleci davranma. . sl . .
0 ; 7> | calisirken kolunun sikismasina sebep . aksami durduran yerlestirilmelidir. Calisanlar dikkatli
Q |zs operasyon ve isg o . Kurallara uygun
S |55 olmustur. talimatlarma uygun sensor sisteminin alisilmamast calisma konusunda uyarilmali ve
@ olmamast ¢ egitim yenilemesi yapilmalidir.

¢aligmamasi
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Profesyonel kalip degistirme ekibi
kurulmalidir. Uretim operatorleri
LA O Ly kalip degisimi yapmamalidir
~ Operator kalibin arkasindaki yag degistime ekibinin P Ceplsimt yapii: I
o H R ; . . . Operator kalip degisimlerinde
Q 5 kaplinlerini hava yapmistir diye tekrar olmamasi. Kalip Profesyonel kalip Thmal, dikkatsiz ¢alisma, kendilerine temin edilen KKD (isiya
21 9 = | sokiip takmak isterken alt kalplini ¢ikarma | degistirme talimatina degistime ekibinin aceleci davranma. KKD davanikh énliik. cldiven ve viiz y
b 8 | esnasinda yag sigramasi sonucu sol eli uygun calisilmamasi. olmamasi kullanmama ayan ’ yu
S ~ . vizorii) kullanmadan ¢aligmasina
yanmustir. Operatoriin KKD .. . -
izin verilmemelidir ve kalip
kullanmamasi o .
degistirme talimatini uygun siralama
ile degisim yapmasi1 saglanmalidir.
Servis araglar1 zamaninda kontrol
~ 2 | Servis isyerine gelme sirasinda direksiyon Servis $6foriin aracini ettirilmelidir. Periyodik kontrol ve
— N . . .
a Q k;tl.enmesmden dOl.a}.ll k.a.za yapmistir. 2 zar_nanmda _kon’[l’ol Direksiyonun DikKatsiz calisma, trafik bakim kayitlar1 firma .11e
22 0 | kisi yaralanmustir. Iki kisi yaralanmistir. ettirmemesi rizalanmast kurallarna uvmam paylasilmalidir. Serviste oturan
2 ‘> | Biri burnundan digeri kagindan hasar direksiyonun arzalanmas uratiatina uymama herkesin emniyet kemerini
- w» | almustrr. arizalanmasi kullanmasi saglanmaldir. Arag trafik
kurallarina uygun kullanilmaldir.
- Operator konu ile ilgili uyarilmali ve
c Falcatanin kavmasi egitim yenilemesi yapilmalidir.
i : L J e Operatoriin KKD Otomatik falgata kullanilmalidir.
o o | Kece ambalajini falcata ile kestigi esnada Falcatanin dogru . . . .. . : - g
I3 S . 9 Otomatik falgata (kesilme direngli is Falgatanin yonii kendine dogru degil
23 P & | falcata elinden kayarak sag ayak kaval kullanilmamasi. o o
o E | kemiini L . . .. kullanilamamasi eldiveni) kullanmamas1 | disa dogru kullanilmalidir. Falgata
= emigini kesmistir. Kesilme direngli ig . . . e .
1N > .. ve dikkatli ¢aligmamasi ile ¢alisilan biitiin hatlara kesilme
s eldiveni kullanilmamasi di li is eldiveni da
g irengli i§ eldiveni dagitilmali ve

kullanimu takip edilmelidir.
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Kumas arabasinda Kumag ar_abas1mn yu}(u tastyan
malzeme koyulduktan tastyici direklerin baglant1 noktalari
e . . el giiclendirilmelidir. Tastyict boliimiin
o = | Mercedes hattindaki kumag arabasindan sonra kilitleme . . . o
N S . . . .3 Kumag arabasinin Dikkatsiz ¢aligma, eni genisletilerek tekerleklere fren
24 o | kumas rulosunun devrilmesi sonucu sol sisteminin olmamasi. . . . . N
o o e dengede olmamasi aceleci davranma, ihmal | sistemi yapilmalidir. Operator
~ © | omuza rulo carpmustr. Operatdriin kumag . .
9 - arabasini dikkatsiz dikkatli ¢alismasi konusunda
Kullanmast uyartlmalidir. Ani ve hizli
hareketlerden kagmilmalidir.
S Operatoriin dikkatli ¢alismast
25 < | Operator dizini hali arabasmin mankenine Dikkatsiz ¢aligsma, Yok Dikkatsiz galisma, konusunda uyarilmalidir. Ani ve
8 = | carpmustir. aceleci davranma, ihmal aceleci davranma, ihmal | hizli hareketlerden kaginilmalidir.
3 Egitim yenilmesi yapilmalidir.
Makine iizerinde kesinlikle herhangi
2 | Paketleme masasinin altindaki dolap Dolap kapaginin . Yetki dis1 ¢aligilmasi. bir d‘eglslkh.k yaptimamalidur.
~ g Kapadint tutan siireii kilit diismiistir arizalanmasi. Uretim Dikkatsiz calisma Makinede bir ariza olmasi
bS] = pag | surgu STIUSEUT. operatoriiniin bakim - (SIZ Gatisma, durumunda bakim boliimiine haber
N X | Yerine operatdr alyan anahtar takmustir. S Dolap kapagimin aceleci davranma, ihmal, . L .
26 o & | Operatér masavi kendine dogru cekerken ekibine haber vermeden rizalanmas: Kipman iizerind verilerek sorunun giderilmesi
N perator masayl Kendine dogru gekerke kendisinin miidahale anzalanmas exipman Uzernde - -y ok lenmelidir. Operator dikkatli
t5 | anahtar ayagina diismiistiir. Ayakkabmin degisiklik yapilmasi, isi
N o yagina ausmustur. Ay etmesi. Yetki dist e yap 15 ¢aligmasi konusunda uyarilmalidir.
= | kenarlarmi kestigi igin kisiyi yaralamstir. caligilmas! ciddiye almamak Ani ve hizli hareketlerden
kacinilmalidir.
@ Klemp sisteminde Pnomatik sistem revize edilmeli
E.» "kseil)< basincla klemp sistemi degistirilmelidir.
~ | T, yu ¢ Klemp sisteminde - Operatore egitim yenilemesi
2 | X2 ¢aligmasi sonucu sert P Operatoriin son P & Y
S | & £ | 5 no lu parga montaj esnasinda klemp sag yiiksek basingla ; yapilmalidir. Ariza durumunda
27 ! B vurus yapmast kontrolleri yapmadan
S | @ o | kolunu sikigtirmigtir. . ) caligmasi sonucu sert ¢alisma durudurularak bakim
= | B R Ekipmanda anormal calismaya baglamasi o . .
® | oldusunda calismava vurus yapmasi ekibinin arizay1 gidermesi
) Eunca caismay beklenmelidir. Ariza giderilmeden
S devam edilmesi

calismaya devam edilmemelidir.

47




> = S . . . .
< | =2 = : . -« ; TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO (_DI g £ IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Servis araglar1 zamaninda kontrol
© ettirilmelidir. Periyodik kontrol ve
28 8 (ﬁ Trafik kazasi sonucunda 6 personel Servis s6foriiniin kirmizi Yok Servllls sforiiniin trafik bakim 11<ay11t lar1 firma .1le
o g Fralanmlily isikta gt 0 kurallarina uygun araci paylasilma 1d_1r. Serviste oturan
2 » | Y ’ kullanmamasi herkesin emniyet kemerini
o kullanmasi saglanmaldir. Arag trafik
kurallarina uygun kullanilmaldir.
« | ABurkatman silolarinda ¢alisma yaparken !\)Az:alllt]:)tllll(r? Ilizrr]r?;n da
3 S | personellift ile yukari kalkacagi esnada peratorur
S g ) o . diigmesini yanlig . o . :
N s | makine yukar kaldirma modu yerine ileri Manlifte 2m yakinina . Her iki operatore egitim yenilemesi
29 3 * | hareket diigmesine basmasi sonucunda yaklasilmasi LIS sl s, WP g i yapilmalidir
S = S - operatdriin de manlifte
a4 b (e);l:rilei (tliliran personelin sag ayak topugunu I
sur. durmasi
EKED
= (Etiketleme/Kilitleme
3 Sistemi) Operatoriin elektrigi
< Algak gerilim odasindaki kompozisyonun uygulanmamasi. o P g e . .
o g P - oo . Elektrigin kesmeden ve uygun Operatore egitim yenilemesi
(\! = | yapisan kantaktorlerini degistirmek igin Elektrigin kesilmeden B .
30 ™ [= . kesilmemesi. EKED KKD kullanmadan yapilmalidir ve EKED uygulanmasi
o © | sigortalari ¢ikartirken patlama sonucunda ¢aligmaya baglanmasi. .
S @) L e uygulanmamast elektrik panosunda yapilmalidir.
I ~ | operatoriin sag elin lizeri yanmustir. Operatoriin kurallara
s uygun cahsmamast. caligmaya baglamasi
< Dikkatsiz ve ihmalkar
davranmast
© < | Operatdr hattin arkasaindaki box
= £ | kaliplarimin yerlerini degistirmek i¢in Dikkatsizlik, ihmal. Operatdriin aceleci ve Operatdre editim venilemesi
31 : o | kullanilan seyyar tekerlekli aparati kaldirip | Yetki disinda Yok perato P & y
o - dikkatsiz davranmasi yapilmalidir.
S S | kenara koyma esnasinda parmag: altinda calisilmamasi
<~ L
T | kaliyor ve u¢ kismindaki deri kalkiyor.
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QI ‘g Operator parga kontrolii esnasinda bagi Operatoriin saglik Saslik durumu uveun
QR | =& T donmiis dengesini kaybetmis ve diismemek | durumu uygun olmadigi gk ve Operatore egitim yenilemesi
32 S |QF| .. ; L N Yok olmadig: halde
o g | i¢in hareketli aksama sol elinin parmagini halde ¢aligmaya devam .| yapilmalidir.
S o 5 . caligmaya devam etmesi
S | sikstirmigtir. etmesi
Her iki operat6riin de
Forklift operatdriiniin dikkatsiz olmasi. Forklift operat6riiniin dniinii
© oIt op Forklift operatoriiniin goremeyecek kadar yiikleme
- : e oniinli géremeyecek . e .. L .o o
o & | Forklift operatorii geri geri giderken bakim >, Forklift operatoriiniin | yiikleme istifleme yapmamalidir. Diger operatoriin de
N = e > y kadar yiikleme yapmasi N o
33 o <X | operatoriinii farketmemis ve tasimis oldugu diser operatérin de ¢ok fazla yiikleme kurallarina uygun forkliftin 2 m yakinina
2 i regali operatdre carpmistir. fofr%kl' P yapmast caigmamasi, bakim yaklasmamalidir. Konu ile ilgili her
- i 2 0 g ey operatoriiniin de iki operator de uyarilmali egitim
yaklasmamas forklifte cok yakin yenilemesi yapilmalidir.
durmasi
— Cop presinin kapaginin
o 3 tamamen kapatilmasi. Cép presinin Cop preslerinin kapaklarinin
a2 8 | Operator vardiya bitiminde temizlik Arada mesafe PP Operatoriin dikkatsiz ve | tamamen kapatilmasi engellenmeli
34 N (;l aparken ¢Op presinin kapagina sol el birakilmamasi kapaginin tamamen aceleci arada mesafe birakilmalidir
S 5 | yapa oP P pag NN kapatilmasi. Arada . . . "
:'i | ylizik parmagimi sikistirmigtir. Operatdriin operasyon mesafe birakilmamast davranmasi,ihmal Operatore egitim yenilemesi
§ talimatlarina uygun ' yapilmalidir.
¢alismamasi
Bakim operatdrlerine verilen EKED
- Feftor Elektrik kesilmeden malzemelerinin ve KKD lerin
(2] ©
§ ko FIiiktgrljop?n:rﬁggil;n:{:eingjllsl;glﬂtfsmek caligmaya baslanmasi. EKED Operatériin kurallara kullanilmasi saglanmalidir. Elektrik
35 = $ | 'S panouz 5 u EKED uygulanmamasi p kesilmeden hi¢bir makine ve
o + | arizaya miidahale edilirken kisa devre uygulanmamast uygun caligmamasi . . . ..
G ve uygun KKD ekipmana miidahale edilmeyecegi
3 = sonucu patlama olmustur.
kullanilmamasi konusunda personel uyarilmali ve
egitim yenilemesi yapilmalidir.
3 . . Yetki digt calisilmast ve
R | e= Forkhft operatoru .rafta.asl.qhk yapmak. . Operatqmn yetkisi Otomatik falgata KKD (kesilme direngli Operatdre egitim yenilemesi
36 < | Z <2 | istemis ve falcata ile klipsi keserken elini disinda is yapmasi ve . S
o | 25 L kullanilmamast is eldiveni) yapilmalidir.
< | ML | kesmistir. kkd kullanmamast X
g ullanilmamast
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> == S 5 5 5 =
< | 2 = : . - ; TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO 6, ﬁ g IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
g
= . -
§ LS (oTs i L Tl G0 S . - Kisisel koruyucu donanimlarin
sert olmasi sonucu fazla | Hoporler kapaginin o PSRN ..
9 | g Operatoriin KKD kullanimu ile ilgili operator
b= = 1 - . baski yaparak kesme ¢ok sert olmast . . - .
| > £ | Hoporlor kapaginin arka plastiklerini . 2 (kesilme direngli is uyarilmalidir. Bu parga geldiginde
37 I =S . . .. isleminin yapilmasi sonucu fazla baski N
IS | 8= | falcata ile keserken elini kesmistir. Operatdriin KKD ’ aparak kesme islemi eldiveni) kullanmamasi deneme yapilmalidir. Falgata
© |3 P yap 3 ve dikkatsiz ¢alismasi kullanimina gerek kalmayacak bir
kullanmamasi ve yapmast
< ) . proses tasarlanmalidir.
= dikkatsiz ¢alismasi
3
2 Operatoriin KKD
=) - - - kullanmamasi ve Kisisel koruyucu donanimlarin
(2] [
§ '%.% Eﬁ}gﬁiﬂfgg’k?EZ?sggggﬁ g;glfe?];m:}i ile dikkatsiz ¢alismasi ve Dikkatsizlik ve ihmal- kullanimu ile ilgili operator
38 < | =g kesme el al 1rker11 sap ell larmaklarfmg bu islem i¢in maket Yok kesilme direngli i uyarilmalidir. Bu islem i¢in falgata
S; N g Kesmi };irc 3 £Cip bicagina ihtiyag eldiveni kullanilmamasi | kullaniminin gerekli olmadig1
- § = sur. duyulmadig1 halde operatore anlatilmalidir.
z kullanmast
S2 I o)
§ S = Operatdr prese parca koymaya giderken S Blgrn s | Qe s Operatdriin falgatay: Otomatik falgata kullanilmalidir.
39 w | & | parca arabasinda agik unutulan falgata unutmas kullanilmamas acik unutmasi dikkatsiz | Operatdre egitim yenilemesi
g § e operatoriin sirtin1 kesmistir. galismasi yapilmalidir.
N
= Holtment tabancasina diizenli olarak
= Holtment bakim ve periyodik kontrollere tabi
2 5 Holtment tabancasinda . Opertadriin tabancayi tutulmalidir. Kestirimei bakim
o = | Operator holtment tab Ktigmd 1 tabancasindaki ariza Kontrol etmed . listesine ekl lidir. Operatorin
40 S = peratdr holtment tabancasini siktigindan ariza olmasi ve sebebiyle yiiksek ontrol etmeden ve is istesine eklenmelidir. Operatdrii
S S holtment sigrayarak koluna gelmistir. operatdriin uygun KKD basmcla sicratarak eldivenini kullanmadan son kontrolleri yaparak ve KKD
S g kullanmamasi M ¢ ¢alismasi kullanarak ¢alismasi saglanmalidir.
N
)
5
89
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g Operatoriin kendi yetkisi diginda is
o i Forklift operatori tist gatal ile demir aksam y:dpmasTa 1znf1 Vg.litmemefh.dlr. L)
S A | arasindaki ariza nedeniyle yerinden . . AT .. i rarenliedl o SCTVISL
8_ e . LT . Operatoriin yetkisi . Dikkatsizlik, ithmal, isi cagirilarak problem giderildikten
41 © 2 | hortumu yerine takmak igin sag ayagini Forkliftte ariza olmast AT ; P
S & . o - disinda ¢aligmasi ciddiye almama sonra forklift operatorlerinin
= = sokmasi sebebiyle iki demirin arasina N . ..
Q o) F— kullanmasina izin verilmelidir.
= SIS SHf. Operator konu ile ilgili uyarilmalidir.
< Egitim yenilemesi yapilmalidir.
Operatoriin hattin i¢ine girmesi
engellenmelidir. Bu sekilde
D S calisilmast hem is giivenligi hem de
2 E Operator 400 Ton 2 hattina kaliba Ka}lbm 1¢me stirekli ergonomi agisindan uygun degildir.
o . girilerek inme ¢ikma . .
N N | malzemeyi taktiktan sonra plartformdan S Calisma prosesinin : . Bu hattin ¢aligma prosesinin
42 o = o - hareketinin giin Dikkatsizlik, yorgunluk S . -
S O | asag1 inerken ayagimi burkmasi sonucu S uygun olmamasi degistirilmesi gerekmektedir.
P = igerisinde 200 den fazla o L
3 o | kirilmigtir. . . Operator hattin i¢ine girmeden
o bu islemin yapmasi N o
S caligmasini saglayacak bir sistem
tasarlanmalidir. Gergef sistemi
yapilabilir.
'z Presten ¢iktiktan sonra
& sonra soguyan par¢anin Falgata kullanilmadan kenar
o & kenarlarinin gok sert ] ] capaklarin temizlenmesi isleminin
§ é Operator presten ¢ikan 160/B 6n ¢amurluk | olmasi sebebiyle Il(<e er?;:?;isrl YL Operatoriin kesilme yapilabilmesi i¢in bu parcanin
43 - o | parcasmin kenarlarmni falgata ile keserken operatoriin fazla kuvvet sopudusunda cok sert direngli is eldiveni calisma prosesi degistirilmelidir.
:r! S sol elinin isaret parmagini kesmistir. uygulamak zorunda ol 1%1 as1 gunda ¢ kullanmamast Operator KKD kullanimu ile ilgili
- E olmasi ve operatoriin uyarilmali egitim yenilemesi
g kesilme direngli is yapilmalidir.
M eldiveni kullanmamasi

51




> = s . . . .
< | =2 = . . - . TEHLIKELI TEHLIKELI DERHAL ALINMASI GEREKEN
NO 6, ﬁ £ IS KAZASININ OLUS SEKLI KOK NEDENI DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
@ Falgata ucunu igne ile o "
S Operator pargadaki kirtk bolgeyi tamir agmak yerine maket : . ch?r%u ile 11g111 opf:rator uyarilmali ve
o2) = N Sy . . Dikkatsizlik, ihmal. egitim yenilemesi yapilmalidir. Bu
pad o | etmek i¢in japon yapistirict kullanmaktadir. | bicag ile kesilmesi ve . . . SIS
< = .. : 1 . Operayon talimatina islem falgata ile degil igne ucuyla
44 : < | Yapistiricinin ucunu agmak i¢in kutuyu bu islemi kendine bakar | Yok . ; .
o =~ . . ; uygun ¢aligmama. I yapistiriciyt agma iglemi
e A | alttan sikip falcata ile ucu kesmesi sonucu pozisyonda ve e .
o g N gozliigii kullanmama yapilmalidir. Bu islem elde tutularak
= | yapistirict goze sigramustir. yapistiriciy1 alttan " L
2 degil masa tizerinde yapilmalidir.
M stkarak yapilmasi
- . . .
g § = Opgrator Var.dliya sonrasin da yern Temizlik talimatinin . . Temizlik talimati olusturulmaldir.
S | © £ | temizlemek igin yag ¢dziicli dokmiis ve s Temizlik talimatinin . - .
45 HE ] N S olmamas1 ve operatoriin Dikkatsizlik Aceleci davranilmamasi konusunda
A | T /I | aya8i kaymasi sonucunda elinin iistiine dikkatsiz calismasi olmamasi operatdr uvarilmalidic
© |2 diismistiir. El bilegi kirilmustir. calty p Y ’
— Operatoriin kesilme
N § Operator 500 Ton 2 presinden ¢ikan direncli is eldiveni Operatoriin ¢alisma Konu ile ilgili operator uyarilmali ve
o g . kullanmamas1 ve bu . . . M . : )
46 (\5 ‘;‘ parcanin ¢apagini falgata ile alirken arcada falcata Proses de boyle bir talimatina gore hareket egitim yenilemesi yapilmalidir.
S = falgatanin ucunun kirtlmasi sonucu sol bas Eulfamlmascma erck islem olmamasi etmemesi. [si ciddiye Operasyon talimatlarma uygun
S = parmagini kesmistir. olmamasina raggm en almamasi calisilmasi saglanmalidir.
o falgata kullanilmast
Calisma ve isg giivenlik
S = | Operator waterjet 1 hattinda kalibin iistiine AR Dl Dl S
o i P vaterjet % 0 Operatoriin kalibin S Operatoriin yetki diginda | yoktur. Kalibin iistiine ¢ikilarak
I = | capak temizlemek i¢in ¢ikmig bu sirada . . Kalibin tizerinde s C. . <
47 & 3 . S .. ustiine ¢ikmasi. Yetki .. . caligmasi. Isi ciddiye herhangi bir ig tanimi1 olmadig1
o + | dengesini kaybederek diigmiistiir. Diiserken disinda cal capak birikmesi | K srsellostirilerek h >
3 = | belini makinenin profiline carpmistir 1sinda ¢alismasi almamal gorsellestirilerek hatta operatore
’ anlatilmalidir. Kalibin iizerine ¢gikma
islemi engellenmelidir.
o @ 2I;fr§:§%gﬁd§?f ISIZ Operatoriin nce ¢alisma | Caligma alani her zaman 5S
q O | Operatdr 400T/3 gapak arabasmin bosaltim sais - alsig alanimi diizenlemeden kurallarina uygun hale getirilmeli ve
I @ - alanda ayagmin Caligma alaninin .. . . U
48 & c | sirasinda ayagi takilarak ¢apak arabasinin . . ¢Op arabasini dikkatli ¢alisilmalidir. Konu ile ilgili
N o k olan kapad y K takilmasinin sebep diizensiz olmasi bosal 1 N Imal e
o acik olan kapagina parmagini sikistirmigtir. olabilecesi osaltmaya ¢alismasi, operator uyarilmali ve egitim
S g ihmal, dikkatsizlik yenilemesi yapilmalidir.
< malzemelerin olmasi
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Operator bagaj montaj hattinda holtment

49 tabancasi ile galisirken tabancanin hava

10.12.2020
Bagaj Montaj Hatt1

Operatdriin 1s1 direngli is
eldiveni kullanmamasi
ve tabancada ariza

Holtment

Operatoriin ekipmanda
ariza oldugu halde

Holtment ve silikon tabancalar: gibi
el aletlerinde de rutin olarak kontrol
ve bakimdan gegirilmeli ve takibi
yapilmalidir. Herhangi bir ariza

durumunda derhal bakim ekibine
durumunda bakim tabancasinda ariza caligmaya devam etmesi | haber verilerek arizanin giderilmesi
yapmasi sonucunda basingli gelen holtment g . . - .o
operatoriin elini yakmistrr. eklplne haber olmast ve is eldiveni saglanmahdlr..Bu siire igerisinde
verilmeden calismaya kullanmamasi arizali olan ekipman ile ¢calisma
devam edilmesi durudurlmalidir. Konu ile ilgili
operator uyartlmali ve egitim
yenilemesi yapilmalidir.
Kaynak: HPP.HSE.FR _026 02 Is Kazas1 Raporu
YILLARA GORE i$ KAZALARI ADETLERI
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Sekil 5.22: Firmada Meydana Gelen Yillara Gore Is Kazas1 Adetleri
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YILLARA GORE iS KAZALARI YUZDE ORANLARI
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Sekil 5.23: Firmada Medana Gelen Yillara Gore Is Kazalar1 Yiizde Oranlari

5.3 Firmada Yasanan Is Kazasi1 ve Ramak Kala Olaylar
5.3.1 Is kazalar1 ve analizleri

Vaka 1

On 1sitma istasyonunda kalip degisimi sirasinda operatdr kaliptan yag sigramasi

sonucu iki elini yakmustir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Profesyonel kalip degistirme
ekibinin olmamasi. Operatoriin kalip degistirme talimatlarina gére ¢alismamasi ve

kisisel koruyucu donanimlarini kullanmamasidir.
Tehlikeli durumlar; Profesyonel kalip degistirme ekibinin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin kalip degistirme talimatlarina uygun ¢aligmamasi
ve KKD (1s1 direngli onliik, deri eldiven ve yiiz vizorii) kullanmamasi. Kurallara

uymamasi ve isi ciddiye almamasidir (HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir. Uretim operatorleri kalip
degistirme islemini yapmamalidir. Kalip degisimi amirlerin gézetiminde ve
kontrolinde  yapilmalidir.  Kalip  degistirme  talimatina  gbre  degisim
gerceklestirilmelidir. Konu hakkinda operatdr uyarilmalidir ve egitim yenilemesi

yapilmalidir.
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Sekil 5.24: On Isitma istasyonu
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 EI Kitab1

Vaka 2

Operator 560/A Hali formlama pargasindaki fazlaliklar1 maket bicag: ile keserken

falgatanin elinde kaymasi sonucunda parmagini kesmistir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Otomatik falgata kullanilmamast.

Falgatanin dogru kullanilmamasi. Kesilme direngli is eldiveni kullanilmamasidir.
Tehlikeli durumlar; maket bigagi kullanilmasidir.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin kesilme direngli is eldiveni kullanmamasi, dikkatli
caligmamasi ve falgata tutma yoniinii kendine dogru kullanmasidir (HPP.HSE.FR
02602 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; falgata kullanimini ortadan kaldiracak sekilde proses tasarlanmalidir.
Falcata kullanimi ortadan kaldirilamiyorsa; operatdr konu ile ilgili uyarilmali ve
uygulamali egitim yenilemesi yapilmalidir. Mevcutta kullanilan maket bigagi
kullanimi  durdurulmali ve {retimdeki biitiin maket bigaklar1 kaldirilmalidir.
Emniyetli otomatik falgata kullanimima gegis yapilmalidir. Boylelikle is kazalarinin
Ontine gecilecektir. Falgatanin yonii kendine dogru degil disa dogru kullanilmalidir.
Falgata ile caligsilan biitiin operatorlere kesilme direngli is eldiveni dagitilmali ve

kullanim1 takip edilmelidir.
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marktor

Sekil 5.25: Emniyetli Otomatik Maket Bigagi

Kaynak: https://www.martor.com

Vaka 3

Operator ¢camurluk formlama hattinda, formlama sirasinda {ist tablada bulunan
parcaya miidahale etmek isterken pnomatik presin iist hareketli tablasi ile {ist sase

arasina sag ve sol el parmaklarini sikigtirmigtir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasmin kok nedeni; Uygunsuz tesis ekipman. Operatdr

hareket halindeki makineye yaklastiginda makineyi duruduran sistemin olmamasidir.

Tehlikeli sartlar; Uygunsuz tesis ekipman. Makineye yaklastiginda makineyi

durduran sistemin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin operasyon ve is gilivenligi talimatlarina uygun

calismamasi ve dikkatsiz olmasidir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Makinenin hareketli aksamlarina fotosel ve swi¢ takilmalidir. Operator

konu ile ilgili uyarilmali ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.26: Vaka 3 deki Is Kazas1 Resmi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
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Vaka 4

300 Ton 2 hattindaki biosil rulosunun agma islemi yapilirken operatéor hava
hortumunu tam takamadigi i¢in hava hortumu yerinden ¢ikarak sol géze garpmasi

sonucu yaralanmastir.

Is kazas: incelendiginde is kazasmin kék nedeni; Hava hortumunun emniyet ventilli

olmamasi. Operatoriin hortumu kontrol etmeden hava hortumuna basing vermesidir.
Tehlikeli sartlar; Hava hortumunun emniyet ventilli olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; operatoriin dikkatsiz calismasi, aceleci davranmasi, isi ciddiye

almamast ve is gozliigii kullanmamasidir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Biitiin hava hortumlari emniyet ventilli olanlarla degistirilmelidir.
Calisanlar  dikkatli g¢alisma konusunda wuyarilmali, is gozILigi kullanimi

saglanmalidir.

Sekil 5.27: Kullanilan Hava Hortumu  Sekil 5.28: Emniyet Ventilli Hava Hortumu

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 5

TMMT Kisim 7/Bagaj hattinda calisan operatdr elini pistonun vanasina koyarak

sikilmasina sebep olmustur. Kaza sonucunda operatoriin 1 parmagi kirilmistir.

Is kazas1 incelendiginde is kazasmin kok nedeni; Ekipmanda sensdr sisteminin
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olmamasi. Operatdriin calisma operasyon ve isg kurallarina uygun ¢alismamasidir.

Tehlikeli sartlar, Makinede insan yaklastiginda hareketli aksami durduran sensor

sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli davraniglar; Dikkatsiz ¢alisma, aceleci davranma. Kurallara uygun
calisilmamasidir (HPP.HSE.FR _026_02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Makinede hareketli aksamlarin oldugu kisimlara fotosel yerlestirilmelidir.
Pnématik olan sistem degistirilmelidir. Otomasayon sistemine gegilmelidir. Insan
miidahalesine agik olan heryer kapatilarak swich sistemi ile desteklenmelidir.

Calisanlar dikkatli ¢alisma konusunda uyarilmali ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.29: Vaka 5 de Anlatilan Is Kazasinin Yasandig1 Makine

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
Vaka 6
Algak gerilim odasindaki kompozisyonun yapisan kontaktorlerini degistirmek igin

sigortalar1 g¢ikartirken patlama sonucunda operatoriin sag elin {izeri yanmistir. 2.

Dereceden yanik olugmustur.

Is kazas1 incelendiginde is kazasinin kok nedeni; EKED (Etiketleme/Kilitleme
Sistemi) uygulanmamasi. Elektrigin kesilmeden ¢alismaya baslanmasi. Operatdriin

kurallara uygun ¢alismamasi. Dikkatsiz ve ihmalkar davranmasidir.
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Tehlikeli sartlar; Elektrigin kesilmemesi. EKED uygulanmamasi.

Tehlikeli davraniglar; Operatoriin elektrigi kesmeden ve uygun KKD kullanmadan
elektrik panosunda calismaya baslamasidir (HPP.HSE.FR 026 02 Is Kazasi
Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operatore egitim yenilemesi yapilmalidir ve EKED uygulanmasi
yapilmalidir. Yetkili kisiler tarafindan takibi yapilmalidir. Elektrik direngli is

eldiveni, yliz vizorii ve is ayakkabisi kullanilmalidir.

Sekil 5.30: Vaka 6 da Anlatilan Is Kazasinin Yasandig: Elektrik Panosu

Kaynak: Fabrika Y6netimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 7

Forklift operatorii geri geri giderken bakim operatoriinii farketmemis ve tasimis

oldugu regali bakim operatdriine carpmistir. Operator yaralanmastir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Forklift operatdriiniin Sniinii
goremeyecek kadar yiikleme yapmasi diger operatoriin de forkliftin 2 m yakinina

yaklasmamasidir.

Tehlikeli sartlar; forkliftte hareket sensoriiniin olmamasidir. Sesli ve gorsel uyari

sistemlerinin eksik olmasi.
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Tehlikeli davranislar; Her iki operatoriin de dikkatsiz olmasi. Forklift operatoriiniin

yiikleme istifleme kurallarina uygun ¢alismamasi, bakim operatoriiniin de forklifte 2

m den yakin durmasidir (HPP.HSE.FR _026 02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken onlemler su
sekildedir; Forklift operatoriiniin oniinii géremeyecek kadar yiikleme yapmamalidir.
Forkliftte hiz sinirlandirici, sesli ve 1s1l1 uyari sistemleri ve hareket sensérii mutlaka
olmali ve operatériin bunlar1 eksiksiz kullanmasinin saglanmasi gerekmektedir.
Forkliftin 2m yakinina yaklasilmasi yasaktir. Konu ile ilgili her iki operatdr de

uyarilmali egitim yenilemesi yapilmalidir.
Vaka 8

Operator vardiya sonrasinda yeri temizlemek igin yag ¢oziicii dokmiis ve ayagi

kaymast sonucunda elinin iistiine diigmiistiir. Bilegi kirilmistir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kok nedeni; temizlik talimatinin olmamast,
kaydirmaz tabanli is ayakkabisi kullanilmamasi ve zeminde kaygan malzeme

birikmesidir.

Tehlikeli sartlar; zeminde kayganlik olusturabilecek kimyasalin kullanilmasi.

Temizlik talimatinin olmamasi.

Tehlikeli davranislar; operatoriin kaydirmaz tabanli is ayakkabisi kullanmamasi.

Dikkatsiz ve aceleci ¢alisiimasidir (HPP.HSE.FR _026_02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; her pargada sikilan ayristiricinin zeminde birikmesi sonucunda kayganlik
olusturdugu tespit edilmistir. Proses degisikligi yapilmalidir. Bu ayrigtiric1 yerine
zeminde kayganlik olusturmayacak bir iiriin temin edilmeli ve degisimi saglanarak
ikamesi saglanmalidir. Biitiin operatorlere kaydirmaz tabanli is ayakkabist verilerek
kullaniminin takibi yapilmalidir. Temizlik talimati olusturulmalidir ve biitiin

operatorlere egitim yenilemesi yapilmalidir.
Vaka 9

Operator bagaj montaj hattinda holtment tabancasi ile calisirken tabancanin hava

yapmasi sonucunda basingli gelen holtment operatoriin elini yakmistir. Operatoriin
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elinde 1. Dereceden yanik olugsmustur.

Is kazas1 incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Operatdriin 1s1 direngli is eldiveni
kullanmamas1 ve tabancada ariza durumunda bakim ekibine haber vermeden

calismaya devam edilmesidir.

Tehlikeli sartlar; Holtment tabancasinda ariza olmasi. Periyodik olarak kontrol

edilmemesi ve kestirimci bakima tabi tutulmamasi.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin ekipmanda ariza oldugu halde ¢alismaya devam
etmesi ve c¢alisma sirasinda 1s1 direngli is eldiveni kullanmamasidir (HPP.HSE.FR
026 _02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Holtment ve silikon tabancalar1 gibi el aletlerinde de rutin olarak kontrol
ve bakimdan gecirilmeli ve takibi yapilmalidir. Herhangi bir ariza durumunda derhal
bakim ekibine haber verilerek arizanin giderilmesi saglanmalidir. Bu siire igerisinde
arizali olan ekipman ile ¢alisma durudurulmalidir. Konu ile ilgili operator uyarilmali
ve egitim yenilemesi yapilmalidir. Bu hatta calisan personellere 1s1 direngli is

eldiveni verilmelidir ve kullaniminin takibi yapilmadir.
Vaka 10

Operator 400 Ton 2 hattina kaliba malzemeyi taktiktan sonra plartformdan asag:

inerken ayagi burkulmasi sonucu kirtilmigtir.

Is kazasi incelendiginde is kazasinin kok nedeni; Kalibin igine siirekli girilmesinin
gerekliligi ve pres i¢ine girmek ig¢in inme ¢ikma hareketinin giin igerisinde 200 den

fazla bu islemin yapilmasidir.
Tehlikeli sartlar; ¢aligma prosesinin uygun olmamasi. Presin i¢ine girilmesi.

Tehlikeli davramslar; Dikkatsizlik, aceleci davranmak (HPP.HSE.FR_026 02 Is

Kazas1 Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operatoriin hattin i¢ine girmesi engellenmelidir. Bu sekilde ¢alisilmasi
hem is giivenligi hem de ergonomi agisindan uygun degildir. Bu hattin ¢aligma

prosesinin degistirilmesi gerekmektedir. Operator hattin i¢ine girmeden c¢aligmasini
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saglayacak bir sistem tasarlanmalidir. Gergef sistemi yapilabilir. Bu tasarim

sayesinde operatdriin hattin i¢ine girilmesi engellenecektir.

Sekil 5. 31: Is Kazasinin Yasandig1 Hat Sekil 5.32: Tasarlanan Gergef Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
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Firmada Gergeklesen Ramak Kala Olaylart

Cizelge 5.3: Firmada 2011-2020 Yillar1 Arasinda Yasanan Ramak Kala Olaylari

o) 2 E % RAMAK KALA OLAYI NASIL KOK NEDENI RisKi TEHLIKELI TEHLIKELI ALINMASI GEREKEN
z 6' ﬁ v, OLDU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Forklift operatorii tavan 6n
= _ falilbrane garpmast sonucunda su Yerden uzatma Operatorlere egitim yenilemesi
< - & | bataryasindaki hasar nedeniyle
Y | g 5 | ey Y : kablosunun ge¢mesi. | Operatoriin dikkatsiz yapilmalidir. Yerden uzatma
Q | & | iiretim sirasinda kaliptan basingl . Forklift PR .
1 BN o o " Forklift carpmasi . .. | Uzatma kablosunda | davranmasu. Isi ciddiye | kablosu kullanilmamali. Biitiin
£ = = | su figkirmistir. Yerdeki uzatma Carpma Riski “spiral .
S | S | S | kablosuna su selmistir. Operatdr koruyucu kilf-spira almamasi elektrik kablolart koruyucu
04 gemmustir. Lpera olmamasi spiralden gegcirilmelidir.
son anda kabloyu uzaklastirdig1
i¢in zarar géren olmamigtir.
Capaklarin Saloma yapilan Saloma g¢aligsmasi belli bir
T‘g o~ | o | 16746 AA kaput pargasinin kenar temizlenmeden ¢alismaya alanin diizensizligi. 5S uygulanmamasi. alanda yapilmalidir. Caligma
X § s bolgesi saloma ile yakilirken ¢apak | baslanmasi. Caligma Saloma ile ¢alisma Saloma yapilmadan yapilmaya baslamadan dnce son
2 < | o | & | arabasindaki ¢apak tutusmustur. yapilacak alandan Yangin Riski | yapmadan 6nce sicak | Once galigma yapilacak | kontroller yapilmali 1s1
% ; § Kisa siirede sondiiriilmiis ve zarar yanmaya elverisli calisma alanda 6nlem kaynaklari ortamdan
o - Oren olmamamustir. malzemelerin rosediiriiniin alinmamasi uzaklastirilmali, temizlenmeli
g p
uzaklastirilmamasi uygulanmamasi ve yerler 1slatilmalidir.
@ Cop konteynirina atilan .. .
< | 9 « | Dis sahadaki ¢op konteynirinin ¢apaklar kontrol Isman gapaklar - Siop presme GEIELEE atllmadan
X | o | 5 |.. - 3 : - : : Operatoriin ¢apaklari once sogutulmalidir. Sogutma
3 ~ | N | & | icindeki gapaklar tutusmustur. Kisa | edilmemesi. Isinan v . .. | sogutma islemine N . L
< | < . A g . - angin Riski . .. kontrol etmeden ¢op suyunda bekletilmelidir. Konu
g — » | siirede sondiiriilmiis ve zarar géren | c¢apaklarin sogutma tabi tutulmadan ¢op Kontevnirina atmas e ileili operatirlere eitim
s | | A | olmamustir. suyunda bekletilmeden konteynirina atilmasi yn gt op &
04 B i G yenilemesi yapilmalidir.
& g ]I(( zillp]}lanle. yan dlll(var ken;rlnga}( : Kalip kenarlarinda kalan
o~ =R o o
Q =N - s1az;rr)1 213 E;l}]/ agkeigiﬁ:gas? olayl Capaklarin kontrol Capaklarin 5S uygulanmamasi. capaklar temizlenmeden
4 = 2 ﬁi %‘ a a“?n £ aansma sebe edilmeden saloma ile Yangin Riski | temizlenmeden kalip | Operatériin kalib1 herhangi bir islem
g : =& ¢ lp £ ¢ 4 K ired P diiriilmii calismaya baslanmast atolyesine alinmasi kontrol etmemesi yapilmamalidir. Operatorlere
04 Y O TUSTUT. RIS Surede soncurtimuy egitim yenilemesi yapilmalidir.

ve zarar goren olmamamustir.

63




% | £ | 2 | RAMAK KALA OLAYI NASIL - . e TEHLIKELI TEHLIKELI ALINMASI GEREKEN
Q15|23 KOK NEDENI RiSKi A
z 6‘ ﬁ < OLDU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
5 lanmamas Saloma ¢alismasi belli bir
‘_‘g «~ | « | MBT 400 ton 1 presinin Salgr}fau apilma. dar; alanda yapilmalidir. Calisma
4 =1 = | arkasindaki kegenin tutugsmasindan | Capaklarin kontrol M yap yapilmaya baslamadan dnce son
S o .. 5 5 . . | Saloma yapilan once calisma yapilacak
5 % | o | £ | yangm cikmistir. Kisa siirede edilmeden saloma ile Yangin Riski o S .. kontroller yapilmal 1s1
N | o -y . alanin diizensizligi alanda 6nlem
S ! | & | sondiiriilmiis ve zarar goren caligmaya baslanmast . . . kaynaklari ortamdan
3] Te} ™ alinmamasi. Thmal, isi . .
04 olmamamugtir. ciddive almama uzaklastirilmali, temizlenmeli
y ve yerler islatilmalidir.
[=3
o e 150 ton 1 ini tarafind
LR on | presinin yan tarafinda e
Q § § bulunan aydinlatma armatiirii alev gﬁ?ﬁﬁiﬁi;ﬁﬁg?ggﬁ Aydinlatma Periyodik kontrol ve Aydinlatma armatiirleri diizenli
6 < | o |« | aldi Yangin biiyiimeden Y Yangin Riski | armatdriiniin bakimlarin olarak periyodik kontrolden
eS| Sndiiriilmiistir. Z .« patlamasi sonucunda ) ilmelidi
S S (3 sondiiriilmiistiir. Zarar géren kst 1sinmast yapilmamasi gecirilmelidir.
@ | Y |E olmamustir yangin gremistir
5 .
=
Yag giris ve ¢ikislarina
o Kalip raflarinin yag sizmalara kars1 kep yapilmal ve
< & | Sicak formlama kalibt Kizemn vasin sizmas sizdiran kisimlarina rafa kaldirilmadan 6nce
‘_;2 9 | & | degistirildikten sonra kizgin yag sonl%cu }I’(eg elerin kep yapilmamis Kalibin kontrol kapatilmalidir. 5S uygulanmali
= Q girislerindeki yagin sizmasi ¢ . . | olmasi ve kaliblarin " kaliplari koyuldugu alanda
7 = : . yanmasi. Son kontroller Yangin Riski N edilmeden rafa .
o s | sonucunda arkadaki keceler . koyuldugu alanin : kece gibi malzemeler
S = < .. yapilmadan ige . . kaldirilmasi. Thmal - -
g © & | tutusarak alev almistir. Zarar géren o diizensiz olmas1 kege temizlenmelidir. Son kontroller
2 | olmamustir. atiklarmin bu alanda yapilmadan herhangi bir islem
A bulunmast yapilmamalidir. Konu ile ilgili
operatorler uyarilmalidir.
Kaliptan kizgin yag sizintist
- f‘& 3 engellenmeli ariza
— ™ |2 - LT .-
Q S |© | Capak sikistirma presine atilan Kizgin yag bulasan Kalipta fazla bekletilen g1der11.mel1d1r. Kallp'Ea
N [ 8 . . kegelerin tutugsmasi. . . | Kaliptan kegeye . - bekletilen kegeler sogutulmadan
8 < | o |« E| kegelerin tutusmasi. Zarar goren o Yangin Riski - kegenin sogutulmadan N .
€| 2|55 . ¢ Kalipta kizgin yag kizgin yag bulagmasi . ine atil ¢Op presine atilmamalidir.
g | I | g omamshr sizintisinin olmast ¢Op presine atiimast Operator konu ile ilgili
¥ | s p u ile ilgili
S uyartlmalidir ve egitim

yenilemesi yapilmalidir.
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Saloma ¢alismasi belli bir
<
T | B + | Zimpara prosesinde saloma Saloma calismast ?aloma el bt el i, Calnlsma
Y | o | .Y . . J once calisma yapilacak | yapilmaya baslamadan 6nce son
I3 S | yaparken yerdeki toz kecenin Saloma yapilan alanda . .. | i¢in alan ..
9 < | o = . o Yangin Riski : ] alanda 6nlem kontroller yapilmali 1s1
g | o tutusmustur. Zarar géren temizlik yapilmamasi belirlenmemesi. 5S | ihmal. isi Kkavnakl d
Els| = T ——— e alnmamasi. [hmal, isi aynaklar1 ortamdan
x | ’ ciddiye almama uzaklastirilmali, temizlenmeli
ve yerler islatilmalidir.
Bakim, ayar, onarim gerektiren
islerde liretim operatdrlerinin
miidahale etmesi
« HMP3 hattinda mil rulmaninda .eng:ell.epmehdlr. Operatf) y .konu
=~ e . ile ilgili uyarilmali ve egitim
T | = slirtiinme sonucu arizaya operator . . .
Y | 3| o» . . - - yenilemesi yapilmalidir. Bu tiir
Q | & | mildahale ederken elyaf e . .| Mil rulmaninin Operatoriin yetkisi g . .
1018 | S S N Siirtiinme sonucu yangin Yangin Riski - durumda sogutma islemi
o T | tutusmustur. Kisa siirede dagilmasi disinda ¢aligmasi
= ! R o yapildiktan sonra bakim onarim
S | © sondiiriilmiigtiir. Zarar géren ’ .
o islemine baglanmalidir.
olmamustir. . .
Ekipmanin ¢aligma prosesi
gbzden gecirilmeli ve mil
rulmaninin 1sinmasi kaynakta
engellenmelidir.
o Ariza oldugunda bakim ekibinin
= . .
S | | S | Elliftinin akisini degistirirken gﬁiih‘;‘}if;ﬁelf; S:flsli‘lf‘nahd‘r'
4 3 8 | soketin (jak) kablosu ¢ikmigtir. . Ariza olmasi ve Yetki disinda ¢alisma . ¢
IS R Ekipmanin kacak akim _ S roleleri takilmali ve
11 | £ | o | Kabloyu sokete takarken sase - Yangin Riski | kagak akim yapilmasi. Isi ciddiye
S = . rolesinin olmamast topraklamalar1 yapilmalidir.
= s | yapip aki alev almistir. Zarar olmamasi almamak . A,
S Y 23 . Operator konu ile ilgili
o :3 | gbren olmamustir. T
é uyarilmalidir ve egitim

yenilemesi yapilmalidir.
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Yeni alinan kondanser balya
acicinin lizerine konulmasi
gerektigi halde ekipman S .
yetersizliginden dolayi isi forklift Uyg”n tonajdaki kilitlemeli
yardimiyla yapilmasina karar karablnalarﬂ lfljllamlmahdlr.
veriliyor. 600 kg agirliginda olan Eaﬁanl?r duglin(; yaglla.r ?k ..
- kondanseri halat ve karabinalar . . . . wianimamalidir. Bu 1siem 1¢in
G ~ . Karabinanin agilmasi . Yetersiz karabinalar Yetki diginda ¢alisma forklift kullanilarak ¢aligma
TS | o yardimiyla sabitleyerek . . Ekipman . . . L
Y | o | o . . sonucu ekipmanin makina ile caligma yapilmast. Dikkatsiz yapilmamalidir. Ving ile ¢alisma
12 | x ~ 2 | kaldiriliyor. Ekipman makinanin iizerine di . Parcasinin ) <lemi 1 leci Imaldir. Kald <Jemleri
< | o g | . . - tizerine diismesi. . yapilmast, islemin caligma, aceleci yapilmalidir. Kaldirma iglemleri
€ | © | T | lzerine birakilacag: sirada Kald <lemini Yerinden forklif kullamlarak d i ciddi Ik h hal
E | & Karabinalardan 1 tanesi acilarak aldirma igleminin K orklif kullanilaral avranma, isi ciddiye yapilirken saha uygun hale
Q arabinalardan 1 tanesi agilara o Cikmasi . . L .
o kondanserin iizerine diismesine forklift ile yapilmas1 yapilmasi almamak getlrllmgh her zaman bir 1$_aretc;1
sebep oluyor. Diisme mesafesi 4/5 yardmi ile kaldlrmg 1§l_en.n.
cm oldugundan makinanin yap 11m“a lidur. I?o nu ile l.l gili .
herhangi birinde biiyiik bir hasar Operf“orllzre egitim yenilemesi
meydana gelmemistir sadece yaprimatidr.
kondenser devir motoru hasar
gOrmiistiir. Zarar géren olmamustir.
Calisanlar dikkatli ¢alisma
konusunda uyarilmali. isbasi
. z el & e v ialr);[naﬁan oncg iuzelnll olarak
TQ ~ & | Presin hidrolik hortumunun Preslerin belirli araliklarla Hidrolik baglanti N lr 0 Trd VeKa tlm armin
¥ | & | © | patlamas: sonucunda etrafa yag kontrol edilmemesi. ekipmanlarinin Dikkatsiz ¢aligma, isi yaprimalidir. Bestrmer
BIS| o S sigramugtir. Zarar goren Kestirimci bakimlarin Hortum diizenli kontrol ve ciddiye almama 1] 1 22T STl
E |2 IC—> olmamistr apilmamis olmast Patlamasi bakimlarnin kesinlikle ihmal edilmemelidir.
@ S st yap g b il Giinliik forklift kontrol check-
yap listi olusturulamali ve forklift
operatorlerinin doldurmasi
saglanmalidir.
- Operatorlere makinelerin ariza
Pres bask1 esnasinda otomatik P;ﬁsﬂani:z:lin de Presin hata vermesi vermesi durumunda yetkili
- olarak kendiliginden kapanmustir. Kineni . gaismap - durumunda yetkili kisilere haber vermesi
S | 5 | S | Presi calistirdiktan sonra hatayi Makinenin manuelde iken acil stop vermesi kisilere bildirilmemesi. | saglanmalidir. Yetkili kisiler
< . .. lismasi. Arizaya iiretim . durumunda s . ’ & o s
X & T | resetleyip devam eden siire Gals 4 Ekipman Hataya iiretim onay verdikten sonra ¢alismaya
4| X | 4| o |. - cyip e operatoriiniin miidahale <Ipman makinenin ya urelmr Y . Sonra ¢aymay
g =) o | icerisinde otomatik diigmesi aktif Diismesi operatdelerinin devam edilmelidir. Makine acil
g | E oldugu i¢in pres baskida etmeye caligmasi. durdurulmamasi ve mildahale etmesi stop da kendi kendini
@ | Y| T Yetkisiz islem yapilmasi manuel olarak ’

oldugundan bir anda kalkma
sonucu tabla presten ayrilmistir.

calismaya devam
edilmesi

ihmal, yetki disinda
caligma yapilmasi

durudurdugunda manuel olarak
caligma yapilmasina izin
verilmemelidir.
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013/B sapkalik percin ¢cakma Forklift ¢atallarmin alabilecek
kalibini sevkiyat aracina yiikleme Forklift ¢atallarinin giris yerlerinin uygun olmalidir.
T‘g ~ | _ esnasinda makinay: elle iterken Kalipta forklift alabilecek giris Makine yiiklenirken ilgili
Y | © S | tekerleklerin yiriitilememesinden | catallarinin girebilecegi ] yerlerinin olmamasi, | Dikkatsiz ¢alisma, sorumlularin aracin yaninda
| 8|2 . - Ekipman L . . .. . A
15 = w | X | ve makinenin denge agirliklarmin yerler olmamasi. Hatali Diismesi makine yiiklenirken aceleci davranma, isi bulunmarak isaret¢i gorevi
% S & | tek tarafta olmasindan dolay: yiikleme sonucu makine 3 ilgili sorumlularin ciddiye almamak yapmast gerekir. Bu tiir isler
o @ makine agir olan tarafa aracin devrilmesi aracin yaninda yapilacagi zaman ani ve hizli
icerisine devrilmistir. Zarar goren bulunmamasi hareketlerden kaginilmalidir ve
olmamustir. dikkatli ¢alisiimalidir.
Aliiminyum formlama kalibin1 . . - Forkliftin tonajina uygun
<
TQ 5 & raftan indirirken forkliftin arkasi If?ilﬁ g;ﬁﬁ?ﬁﬁ?n?ﬁ:; ve Kaldirilacak agirliga Elﬁ?:rﬂlﬁzzilfc\)/rek“ﬂ ekipman kaldirilmalidir.
~ & < | kalkarak forkiftin bomu kaliba . Forklift gore uygun tonajdaki . Amirler tarafindan kontrol
16 = N < ipe forklift catallarinin tam .. B forklift catallarini tam . L . .
- S | carpmast sonucu forkliftin camu . Carpma Riski | forkliftin . edilmelidir. Operatdr konu ile
% 5 s N girmeden kaldirma girmeden kaldirma oo .
~ patlamistir. Zarar goren : . kullanilmamasi : . ilgili uyarilmali ve egitim
o islemine baglanmast islemi yapilmast . .
olmamustir. yenilemesi yapilmalidir.

» Silo seviye dlcerinin kontrolden
< g Silo sevive dleerin gecirilmesi gerekmektedir. Belli
© | § | £ | Silodolum esnasinda silonun iist Kalsit transferinden .  SeVIYE 07¢ Sorumlu personellerin seviyeye geldikten sonra sesli ve
X | o | & . . . . Kalsit belli seviyeye - - . .

VIR bolmesindeki havalandirmadan sorumlu personelin ; . .| gerekli kontrolleri 151kl1 alarm sistemi yapilmalidir.

17 | € | o = . - - (calcit) geldikten sonra sesli .
el S| fazla kalsit tagmas1 sonucu etrafa gerekli kontrolleri yapmadan dolumu Silo dolumundan sorumlu
= = < k fazla kalsit dokiilmiistii Tasmasi ve 151kl1 alarm . . .
< cok fazla kalsit dokiilmiistiir. yapmamast . .. baslatmasi personelin gerekli kontrolleri

o S sisteminin olmamasi . .

= yapmadan dolum islemi
baglatilmamalidir.

= Profesyonel kalip degisimi ekibi
jut . kurulmalidir. Mevcut

o Sorumlu personellerin . .

© - - operatorlere kalip degisimi ile
m £ . gerekli kontrolleri o b
e 5 . Civatalarin varlik ilgili kalip bakim ekibi
T | o Q - - Ekipman - yapmadan kalip .
¥ | o ¥ | Operator list kalipta kalip baglanti yoklugunu . tarafindan uygulamali egitim
v | N p . Kontroller yapilmadan Pargasinin - degisimi yapmasi. . L T2

18 | € | o S | civatasini unutarak prese hareket o D . anlayabilecek 2o verilmelidir. Civatalarin varlik
£ | © = . . kalip degisimi yapilmasi Yerinden Kalip degistirme o .
o vermesi sonucu civata firlamistir. otomasyon - yoklugunu anlay1p sinyal veren

S & |8 Cikkmas1 . -7 talimatina uygun . .

o IS sisteminin olmamasi : otomasyon sistemi yapilmalidir.
= ¢alisilmamasi. Thmal, . :
2 C Kalip degistime talimatlarina

isi ciddiye almama
]E: uygun calisilmasi konusunda

operatorler uyarilmalidir.
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Kalip gevirme aparati
yapilmalidir ve uygun tonajlarda
‘_‘g - g Kalip gevirme aparatinin Ekipman Operatoriin halat1 ve halatlar temin edilmelidir.
¥ [ g | & | GK31 dis 6n gogiis sol form iist olmamasi ve halatin Par ZSlmn Halatin deforme forkliftin gatallarini Periyodik olarak olarak
]2 S ’-‘g kalip ters gevrilirken 5 tonluk bez kontrol edilmemesi. Ye(r;in den olmast, kalip ¢evirme | kontrol etmeden kontroller akredite firma
€ | 2 | = | halat kopmustur. Uygun tonajda halat aparatinin olmamasi | ¢aligmasi. Thmal, isi tarafindan yapilmalidir. Konu
S | w S Cikmast B o A o
24 Y kullanilmamasi ciddiye almama ile ilgili operatorler uyarilmali
Ve egitim yenilemesi
yapilmalidir.
S | B |5 _| Kioms tc kimysallanm koyuldu Rayl sistemin tamiri
X 8 § = 1s1m .te mysa arn} oyuldugu Diizenli kontrol takip Ekipman ) ayl1 sistemin t.a'lmlrll .
20 | & | © |5 2| alandaki rayli kap1 yerinden .. . Kapida ariza olmasi Thmal yapilmalidir. Diizenli kontrolleri
c S |=X k yapilmamasi Diismesi
s | cikmustir. yapilmalidir.
g °|F
< Forklift operatorii nakil araglarina Operatoriin kurallara
§ § E yuklerrﬂle"esnasmda Pl : uyeun g_:allsn_lamaSL ; Operatoriin dikkatsiz ve | Konu ile ilgili operator
v | & | £ | operatdrii son anda fakederek ani dikkatsiz ve ihmalkar Forklift . o . .
21 % | o~ | = y ‘o .. | Yok aceleci davranmasi, uyarilmali egitim yenilemesi
S | fren yapmasi sonucunda tasidigi davranmasi. Istifleme ve Carpma Riski -
E | 2| L e by ihmal yapilmalidir.
g © regalleri diisirmiistiir. Zarar goren | tasima kurallarma
personel olmamustir. uymama
< ‘B
G pt § Sekonder devrede bulunan vananin Operatoriin kurallara e g . Sekonder devrenin iizerindeki
¥ | © | & | tamkapatilmamasindan dolay: art: g Operatoriin dikkatsiz ve
v | S . . - uygun ¢alismamasi. Kizgmm Yag . vanalar kapatilmalidir.
22 < | © < | dis kaplinin yagini keserek ug : ; - Yok aceleci davranmasi, T . .
£ | S = dikkatsiz ve ihmalkar Sigramast - Operatére egitim yenilemesi
< | F | kisma metal sikismasindan dolayi ihmal
< ~ o < < davranmasi yapilmalidir.
o 0 | yag kagag1 yasanmistir. Zarar
goren olmamigtir.
- . .
& o | & Hyundai bos kasa getiren tir o oo 1
Q S |% _| farbrikadan gikis icin geri geri Tir $6foriiniin trafik - Tir $6f6riiniin dikkatsiz Knonu 1'le 11%111 tl}‘ sqforlerl Ve
x| YR E| L S . . Forklift . giivenlik gorevlileri uyarilmali
23 %< | o 2| giderken kalip bakim ontindeki kurallarina uygun arag .. | Yok ve aceleci davranmasi, . . .
g | S 20 Carpma Riski ; ve egitim yenilemesi
o |= toyota kalibina ¢arpmistir. Zarar kullanmamasi ihmal
s | & |3 K yapilmalidir.
04 goren personel olmamistir.
o = .
g S |Z _| Tehlikeli atik sahasinda bulunan Kapilar zemine tutacak Bu alandaki sorumlu
c?! = 3| ¢Op presinin oldugu kisimdaki kap1 P . . Ekipman Kapinin arizali kisinin diizenli Kapinin tadilat1 yapilmalidir ve
24 | € | o |8 < . . sabit rayli sisteminin . . .
£ | S = 3| gece riizgardan dolay1 yerinden Diismesi olmast kontolleri yapmamis kontroller siklagtirilmahidir.
w | = < L bozulmus olmas:
E < S cikarak oldugu yere diigmiistiir. olmasi
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Profesyonel kalip degisimi ekibi
kurulmalidir. Mevcut
< ‘% | Kalip degisikligi sirasinda operator f)lp .efalioilere kkahp c}(eg{slml i
< | 8 ;“_) iist kalip 6n civatalarini sokmeyi . . il bELaniC sl .
Y S = nutarak prese vukar: hareket Operatoriin kalip B Profesyonel kalip Operatoriin dikkatsiz ve | tarafindan uygulamali egitim
25| & | o g | unuwarakb yu 7 degistirme talimatina Ipman degistirme ekibi aceleci davranmasi, verilmelidir. Civatalarin varlik
g€ | = | S | vermesisonucunda kalibin mil Diismesi ihmal . .
B = T e et uygun calismamasi olmamast ihma yoklugunu al_llaylp sinyal veren
@ | S | kalmustr otomasyon sistemi yapilmalidir.
Suf. Kalip degistime talimatlarina
uygun calisilmasi konusunda
operatdrler uyarilmalidir.
Kaldirma islemlerinde uygun
§7 tonajda halat kullanilarak 4 bir
- {g Yeni formlama presi yerine koseden kancalarla baglantilar
TQ 3 g alindiktan sonra 6n sol iist kolona Uygun tonajda halat Ekipman Son kontrollerin yapildiktan sonra deneme
26 | x & | 5 | celik halat baglanarak son hareketi | kullanilmamast ve tek bir Parcasinin Uygun tonajda halat apilmadan calisma kaldiris1 yapilmali. Askida stabil
g = € | yaptirlmaya cahsirlirken halat halatla kaldirma islemi Yerinden olmamasi yapllmas1 cals durdugunu gordiikten sonra
g N © | koptu ve pres 10 cm havada askida | yapilmasi Cikkmasi yap kontrollii ve dikkatli bir sekilde
= | kalmustir. kaldirma iglemine gecilmelidir.
T 1 isaretci nezaretinde bu
islemler yapilmalidir.
Civatalarin varlik Profesyonel kalip degisimi ekibi
. P yokluguna gore kurulmalidir. Mevcut
- ‘B O] kahp d esistmi siras mfia otomatik bir sistem operatorlere kalip degisimi ile
< o0 © | arka taraftaki civatalar1 sokiip 6n e o o s
g g | i ek G el S8l _ olmamas. Operatoriin kalip ilgili uygulamali egitim
27 | x| & FC' erinden almistir ancak arka Kalip degisim talimatina Ekipman Profesyonel kalip degistirme talimatina verilmelidir. Civatalarmn varlik
g S 2 Zivatalarl almi o unutarak Drese uygun c¢alismamasi Diismesi degistirme ekibinin uygun calismamast. Isi | yoklugunu anlayip sinyal veren
s | Q| o / P olmamast. bu islemin | ciddiye almama otomasyon sistemi yapilmalidir.
04 S | hareket vermesi sonucunda pres . A I
@ | skada kalmistir iretim Konu ile ilgili operatdr
sur. operatdrlerinin uyarilmali ve egitim yenilmesi
yapmast yapilmalidir.
Konu ile ilgili forklift
~ operatorleri uyarilmalidir. 2
TQ 3 & Forklift operat6rii stok alanindan 4 istifleme ve tasima regalden fazla tasima
o8 | x & < | adet regali ayn1 anda alirken wurallarma u Sun Forklift Yok Operaratoriin kurallara | yapilmayacagi tasima ve
g S E tistteki 2 regal forkliftin Gistiine alt 1lmamas}1]g Carpma Riski uygun ¢alismamasi istifleme kurallarina uygun
g 9 diismiistir. alts caligma yapilmasi

saglanmalidir. Amirler
tarafindan kontrol edilmelidir.
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Ekipmandaki ariza en kisa
Cop kapagmin milini tutan Operatoriin ekipmanda legecrfaﬁg‘:ggrﬁ:ﬁlﬂz Iiv{zl;l:jz‘;e
S | o | o | Saplamabasingtan dolay: arkaya . . ariza oldugunda P g
= . 2 g Ekipmanda ariza olmasi. Ekipman - olmast durumunda ¢aligma
¥ | © | % | dogruhizli ve kontrolsiiz bir . . . amirlerine haber :
S . Diizenli kontrollerin ve Pargasinin Ekipmanda ariza . durdurularak amirlere haber
29 | & P & | sekilde agilip kapanmigtir. Bu . vermemesi ve arizali . . o
€ | © | 8 | drada orada calisan personel son bakimlarin yapilmamis Yerinden olmast ckipmanda calismava verilmeli. Bakim ekibi arizay1
s | 3| = orada galisan p olmasi Cikkmasi P salismay: gidermeden o ekipmanda
o anda elini ¢ekmesi sonucunda zarar devam etmesi. [hmal,
. . caligmaya baslanmamalidir.
goren olmamustir. onemsememe o T e
Kou ile ilgili operatdre egitim
yenilemesi yapilmalidir.
« Catida sanayi tipi fan motorlarinin Tek Kisi
] o e - ek kisi caligma .
§ = B temizligi yapilirken asagidan fan Eked (etiketleme- Fana El an mqtorunun hem yapitmas, Catida Bu tiir lelsmglarlarda mutlaka
I3 = | calistirilmis ve gatida ¢aligsan 1 bina i¢i hem de . EKED sistemi uygulanmalidir
30 | & ) S kilitleme) uygulanmasi Sikisma . caligirken alt katta bir
g | S personel son andan fan motorunun apilmamast Tehlikesi ¢atidan galistirilabilir Szetmen ve tek galigma yapilmamali alt
g g calistigin1 farkederek elini fana yap olmasi l%lrakllmamam katta bir gbzetmen olmalidir.
kaptirmak kurtulmustur.
Profesyonel kalip degistirme
ekibi kurulmalidir. Alt ve iist
.— | Kalip degisimi yapildiktan sonra kalip kaprin ve hortumlarinda
‘_cg o @ | yeni kalibm alt hortumlar iste iist g?ifetsiﬁieiﬁfﬁﬁ in Alt ve iist kalip degisiklik yapilmali alt iiste, iist
¥ | 2 | & | kahbin hortumlari alta takilip prese E1S . | hortumlarmin ve . L . alta takilmayacak sekilde dizayn
S e o yens olmamasi ve kalip Kizgmm Yag s Dikkatsizlik, ihmal, isi :
31| ¥ ; c | hareket verildiginde ters olan o . . kaprinlerinin farkl s ve renklendirme yapilmalidir.
e 3|2 h .o degistirme talimatlarina Sigramast ciddiye almama .
- IR ortum kaplinleri kopariyor ve uygun hareket boyut ve renklerde Profesyonel kalip degisirme
04 © | kizgin yag fiskirtyor. Zarar géren : . olmamast ekibi kurulmali, talimatlara
< edilmemesi :
olmamustir. uygun sekilde ¢alisilmasi
konusunda operator uyarilarak
egitim yenilemesi yapilmalidir.
= Biitiin ekipmanlar periyodik
E kontrolden ve kestirimci bakima
= tabi tutulmaldir. Calismaya
< = . . . . baslamadan 6nce biitiin makine
§ = § Bagaj montaj hamﬁ da].q asilt olan Celik halatin aginmas1 ve Ekipman . ve ekipmanlar kontrol edilmeli
I k matkabin balenseli ¢elik halatin v Pargasinin Celik halatin . - . S -
32 | & : = - operatdriin kontrol . Dikkatsizlik ve ihmal herhangi bir anormal bir
g |3 &0 | aginmasindan dolayi agag etmeden calismast Yerinden asinmasi durumla karsilasiimast
< o @ | dismistiir. Zarar gdren olmamistir. Cikmasi
o ~ durumunda problem
N

baslanmamalidir. Asiman gelik
halat degisimi yapilmalidir.
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L o .
§ S | B Box kabn'nmn el i Arizanin erken . . Makine kontrol Makinedeki ariza giderilmelidir
N | I | kisumdaki kapi rayindan gikarak : A . Ekipman Ekipmanda ariza . . - -
VB | & | v | ™ P " farkedilememesi. Diizenli .. . edilmeden igbas1 ve ekipman kontrol edilmeden
o o | dlismistir. Zarar goren - Diismesi olmasi .
= = kontrollerin yapilmamasi yapilmasi isbas1 yapilmamalidir.
& = T | olmamamustir.
Capak kanallarindan
Prese bagli olan KK31 kalib1 parganin diismesine Operatériin son Kalip kanallar1 revize
.— | parganin orta kisminda kalan 4 sebebiyet verecek kadar K P lleri d edilmelidir. Caligma alaninda
= B | adet delizi pincli olarak kesi biiviik ol . ontrolleri yapmadan diizenli olarak temizlik
< | o @ | adet deligi pingli olarak kesiyor ve iylik olmas1 ve presin dikkatsiz calismas: tizenli olarak temizli
Y 3 8 | kesilen pargalar ¢apak kanalindan altinin diizenli olarak ’ yapilmasi saglanmalidir. Sicak
I3 — L . . . .. | Capak kanallarinin Caligma alaninin .
M| € | o < | kalibm altina diigiiyor. Mevcut temizlenmemesi 1s1 Yangin Riski i .. . calismalarda izin formu
o ] - b biiyiik olmasi diizenli olarak .
€ | g | F | olan sicakligin etkisiyle bu kaynaklarinin . . doldurularak gerekli onaylar
S | 5| o N temizlenmemesi ve 1s1
o S | pargalar tutusuyor. Kisa slirede uzaklagtirllmadan alinmadan ¢aligmaya
® e N - kaynaklarinin o
sondiiriilerek miidahale ediliyor. calismaya baslanmasi. baslanmamalidir. Konu ile ilgili
. R . uzaklagtirilmamasi ..
Zarar gdren olmamustir. Operatoriin dikkatsiz operator uyarilmalidir.
¢alismasi
Operator makineyi durdurup Profesyonel kalip degistirme
- ‘D manuele almadan kahg degisimi ekibinin kurulmalidir. Operatore
S |3 a | yapmaya baslamistir. On civatalari . o . Makine Dikkatsizlik, ihmal, isi egitim yenilemesi yapilmalidir.
Y | o i . Operator kalip degistirme . i .
N | Y | sokiip arka tarafa gecerken makine . Ekipman kapatilmadan kalip ciddiye almama, kalip Kalip degistirme anahtarinin
B | €| © = . talimatlarina uygun . . . e . - .
| S| 2 50. sn de yukar1 harekete gegmis Diismesi degisikliginin degistirme talimatlarima | varlik yokluguna gore
= . ¢alismamasi " " ; -
g S | o | vearka civatalar koparak kalip yapilabilmesi uygun calisilmamasi otomasyon sistemi yapilmalidir.
S | askida kalmigtir. Zarar goren Biitiin anahtarlar standart hale
olmamustir. getirilmelidir.
Asansordeki ariza en kisa siirede
giderilmelidir. Bu siire zarfinda
. asansor kullanima
< E . - . Operatdr asansor katta kapatilmalidir. Diizenli
=N o % | Operator personel asansoriine Asansorde ariza N . R L
Q 3 § binerek asag1 hareket verdiginde olmast. Katta olduguna emin periyodik bakim ve periyodik
I3\ < IR . . Asansoriin X . olmadan i¢ aydinlatma | kontrolleri yapilmalidir. Yesil
36 | &€ | © | = | asansor kilitlenerek zemine Asansorde ar1za olmasi - .| olmadan asansér - . .
S ) . Kilitlenmesi . lambasi yandigini etiket verilmeden kullanima
E | < < | carparak durmustur. Operator zarar kapisinin agilabilir N N e
g | N S) . L. gormeden asansore actlmamali ve asansorii
04 £ | gérmemistir. olmasi . . .
S binmeye caligmast kullanacak olan herkesin yesil

etiketi kontrol etmesi gerektigini
yoksa kullanilmamast
gerektiginin bilgisi verilmelidir.
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Asansordeki ariza en kisa siirede
Operatdr asansor katta giderilmelidir Bu siire zarfinda
‘_g o g Operator yiik asansoriiniin alt olduguna emin asansor kullanima
Y | S Z | kattan kapisini agtiginda asansoriin | Asansor ¢agirilan katta e . olmadan i¢ aydinlatma | kapatilmalidir. Diizenli
N 3 | . - . Asansoriin Asansorde ariza - .. ..
37 | £ | © % | st katta oldugunu farketmis son olmadan kapinin acilir o . lambasi yandigini periyodik bakim ve periyodik
o | < . Kilitlenmesi | olmast .. .. .
% o | = anda bosluga diismekten durumda olmast gormeden asansore kontrolleri yapilmalidir.
04 - = | kurtulmustur. malzeme koymaya Asansor kabini katta olmadan
calismast kapinin ag¢ilmasina sistem izin
vermemelidir.
T‘g o _§ Elektrik panolarinin igine takilian Yangin riskine kars1 pano Bu sistemin testleri Ilgili firma uyarilmalidir. Testler
Y § g & | otomatik gazli sondiirme sistemi iclerine yaptirilan denemeleri yapilmadan montaj yapmalarina
3B | & | o |n 5| elektrik agildiginda patlamustir ve otomatik algilama ve Yangin Riski Yok izin verilmemelidir. Ariza
£ |2 |gs o - .. yapilmadan pano L
E | s |E ortama gaz kokusu yayilmistir. sondiirme sisteminin “cine takilmast giderilmeden bu pano kullanima
@ | é Zarar goren olmamustir. yangin olmadan patlamast ¢ actlmamalidir.
Atagsaman olmadan yiikleme
‘Tg o Forklift operatorii elyaf aracini ot bt i g At sz bosaltma islemi yapilmamalidir.
¥ | © | £ | bosaltirken dortlii balyay: alttan H - . Kurallara uymama, Bu islem personelin yogun
|l N . . arizali olmasi sebebiyle Forklift yaptirilmadan forklift | . ST .. -
39 < | o < | almaya galisirken {istteki balya forklift bicaklaryla S S | Biss ek mlsme dikkatsizlik, ihmal, isi olmadig1 yerde yapilmalidir.
€ | 5! | & | diserek isitict koruma paneline ¢ y P ¢ y ciddiye almama Konu ile ilgili forklift
s | & . .. malzemeyi almast alinmaya calisilmast PO .
04 gelmistir. Zarar goren olmamustir. operatorleri uyarilmali egitim
yenilemesi yapilmalidir.
COp presinin arizasi
= giderilmelidir. Yeni ¢op presi
8 Eski ¢op presi almana kadar daha az kullanilan
" A~ | Waterjet 5 in ¢op sikigtirma presi . . ¢Op presi ile yer degisikligi
(e}
g S ) mentesesinden kirilarak firlamistir. olmastndan dolayr bu tiir Ekipman . .. yapilmalidir. Bu ¢6p presi
< | O .. problemler Pargasinin Cop presinin arizali - - -
40 = s «w | O sirada orada bulunan biri . . Yok tamamen revize edilmeli
e | o - . i yasanmaktadir. Bu presin Yerinden olmast . o L.
< © | olmamasi sebebiyle zarar géren . giivenlik sistemleri ilave
© N = tamamen revize Cikkmasi . .
04 | olmamustir. . . edilerek bir daha bu sorunun
© edilmemesi .
= yaganmamasi i¢in 6nlem

alinmali bu siireye kadar pres
kullanima kapatilmalidir.
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Katlanir ayakl kasalarin
. 5010100125 stok kodlu olmamast igin milsteri ile
= o . - . Kasalarm ayaklar1 gortisiilmelidir. Forklift
T | o Forklift operatérii nakliye aracina toyota tasima kasalarinin : e :
¥ | o | E . - kontrol edilmeden operatori regalleri almadan
nlx | 8= yiikleme esnasinda kasa kayarak ayaklarinim katlanir Ekipman Katlanir ayakli e falemn nce kontrol etmeli avaklarin
g S S | alttaki malzemenin tizerine olmasidan dolay1 Diismesi kasalarin olmasi yu . .. Y
] N - diismiistlir. Zarar géren olmamistir. | kasanin arka ayaklari yapllmam, dikkatsizlik, | tam olarak otururup
x | o : ’ . ihmal oturmadigini kontrol etmeden
yerine tam oturmamasi 8-
kaldirma tasima igine
baglanmamalidir.
£
'%E Sactan olan biitiin zincir
< A Operatér kalip degisimi igin Caraskal kutusunu tutan toplama kutulari
& o . . . S oo
v % < =| caraskali hareket ettirdiginde civatalarin e r1n§en Ekipman Caraskal kutusunu deglstlrllmeh.chr. Caraskal
~ | & [¥ 8 N - ¢ikmasi, periyodik Pargasinin . kutular1 plastik ya da torbadan
42 % | o | =| caraskalin zincirinin toplandig . tutan civatalarin Yok e .
€ | I |2<| yut 51 diismiistiir. 7 >, kontrol yapilirken bu Yerinden ind km olabilir. 3 ayda bir yapilan
g |~ |2 Ut asagl QUSMUSIUL. £arar gOTen | 1, vylarin kontrol Cikkmas1 yernden grkmast kaldirma ekipmanlarin
04 T olmamigtir. . . .. .
e edilmemis olmasi kontroliinde bu ekipmanda
g eklenmelidir.
o
Forklift operatorii proje odasindaki Forklift kullanilmadan 6nce
T“é o - ¢opleri atmak i¢in biiyiik regali 3. forklift kontrol edilmelidir.
Y | 3 < | katin camma ¢ikarirken forkliftin - Hidrolik - . Operatoriin ekipmant Giinliik check list
43 | x| G X | yag hortumu patladi ve yag R el Hortum puel kontrol etmeden ise doldurulmalidir. Bir problem
=N = 28 .. patlamasi ariza olmasi . S .
€ | o akmaya baslamistir. Zarar goren Patlamasi baslamasi varsa teknik ekibe bildirilmeli
@ a
12 — olmamustir. Potansiyel bir ariza giderilmeden ¢alisma
tehlikedir. baslatilmamalidir.
— Elektrik panosunun igerisi
3 Elektrik panosunun otomatik algilama ve gazl
~ @ | Treas . altinda yanmaya elverisli sondiirme sistemi yapilmalidir.
S | @ | € | Uretimesnasinda elekirik kegelerin bulunmasi ve Pano igerisinde Elektrik panosunun Panolar yerden yiikseltilmelidir.
Y | o © | panosundan duman gelmis ve kuru . . . . .
v | 8| FE ) . o e bunlarin temizlenmemis . .. | otomatik gazli altinda yanmaya Diizenli araliklarla bakimlar
4 s | o 2 kimyevi toz sondiiriicil ile olmasi. Elektrik Yangn Riski sondiiriicii elverisli kegelerin aptlmalidir. Pano altinda
€ | & | = | midahale edilmistir. Zarar goren : - TS kegeterin yap o
g | 9| « panosunda herhangi bir bulunmamast temizlenmemesi, ihmal | yanmaya elverisli malzeme
04 £ personel olmamustir. . PN,
g anormal durum tespit birakilmamali temizlik giinliik
§ edilememistir yapilmalidir. Konu ile ilgili

operatorler uyarilmalidir.
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Konu ile ilgili kontrol firmasi
« | Forklift operatorii yiik asansoriine cagirilarak problemin
‘_‘g o é malzemlfyi koymak ig;lin anansoril giderillmesl,(i sag}anmzlihdlr ve
X o S | cagirip kapiy agtiginda asansor o . cam olan kisimlar tel sa¢
45 | <& i = kabinin katta olmadigini Anansorde ariza olmast A_sa}nsorun . SO Yok yapilarak kabinin katta olup
R I et . - Kilitlenmesi | olmast g .
E | 4 £ farketmistir. Operator bosluga olmadiginin kontrolii
x | 2 | adim atmaktan son anda kolaslastirilmalidir. Asansorler
M kurtulmugtur. 3 ayda bir periyodik kontrolde
gecirilmelidir.
Kaynak yapan firma konu ile
ilgili uyarilmahdir. Sicak
¢alisma izin formu doldurulmali
. . ve yetkili kigiler tarafindan
o | Forklifte takilan sepetine Kaynak yapilan .
=% . .. e . . . . onaylanmadan igleme
=N - @ | sabitlemek icin forkliftin Kaynak yapilan bolgenin bdlgenin
S | = &) z - - baslanmamalidir. Kaynak
¥ | o o | catallarina mapalar kaynatilmistir sogutulmadan depoya sogutulmadan Operatoriin kontrol . ;
N | 5 i L . .. . . i . . . e yapilacak alan dncelikle yanici
46 | § | o | g | vedepoya gonderilmistir. Forklift | gonderilmesi ve yanmaya | Yangm Riski | depoya génderilmesi | etmeden forklifti teslim Talzelerden uzaklastirlmalidir
S ; £ | operatorii depoya geldiginde sebep verebilecek ve yanmaya sebep almasi Sur ’
g | 9 £ . el . . . Kaynak sonrasinda sogutma
o < | kaynak yerinden duman geldigini kecelerin bulunmasi verebilecek kecelerin islemi vapilmalidir. Operatdr
T | farketmistir. bulunmast s yap P
kontrol etmeden ekipmant
teslim almamalidir. Forklift
operatorlerine egitim yenilemesi
yapilmalidir.
i) . . .
© 5 K(:IS“I‘; Zl‘}ee‘ifggeaiaj?n‘ﬁkl afzrkhft Cati fenerlikleri belli
< | 2 § | younunhuz v undfl ¢ Baglant1 vidalarinin Ekipman . ; periyotlarda kontrol edilmelidir.
Y | o R~ | fenerligi riizgar sebebiyle ; o . Vidalarin belli :
I3 = . yerinden ¢ikmast. Pargasinin Baglant: vidalarinin " Yerinden ¢ikan ve sarkan
47 | € | « = | vidalarindan ¢ikarak dis sahaya T . » ;i periyotlarda kontrol . .
= — O | . . Diizenli kontrollerin Yerinden yerinden ¢ikmasi . : fenerlik alinmali. Fenerlik
s | 8| S I ICERE .2 apilmamis olmasi Cikmasi G ITEES] apilarak yerine montaji
x | @ g | icerisinde sallamir durumda yap yap Y J
= .. yapilmalidir.
ME kalmistir. Zarar géren olmamistir.
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_ | Steam vakum presi ile kalibrasyon Bu tiir Qghsmalarda sicak ve
] . e yangin riskli ¢alismalarda izin
@ | presi arasinda kalan yiiriiytis .
& formu doldurulup izinler
c yoluna topukluk kism1 yapmak alimmadan calismava
S | amaciyla kesme iglemi yapilmistir. | Bu iglemin dis sahada gaiismay
= . . baslanmamalidir. Kesme,
‘_cg o g Bu islem sirasinda yiiriiyiis yapilmamasi. Alanin tam Alanin tamamen Kkavnak vb. islemlerin miimkiin
¥ | S yolunun diger ucunda kalan kege paravan ile ¢evrilmemesi. Etrafta yanmaya temizlenmeden son ynak vo. 15 i
~ | E b o o oldugunca dis sahada
48 | € | 4 & | tozlarma kivilcim sigramast Kesme, kaynak vb. Yangn Riski | elverisli kece kontroller yapilmadan . -
S) = . . . . - yapilmalidir. Kesme igleminin
€ | < | 9 | sonucunda tutugma meydana islemlerin yapilacagi tozlarmimn bulunmasi | ise baglanmasi, ihmal, - : -
g | 5| < s . ; . . yapilacagi alan temizlenmeli,
24 + | gelmistir. Aninda KKT ile alanin temizlenmemesi, aceleci davranmak e
< . . . 1slatilmali ve diger boliimlerden
T | miidahale edilerek yangina yerlerin 1slatilmamasi - - - -
® - o e . . izole edilmelidir. Paravan ile
o | donligmeden sondiirme islemi . . . -
IS N alan1 ¢evirme islemi yapilabilir.
yapilmistir. Zarar géren L "
I Konu ile ilgili operatorlere
olmamistir. s : .
egitim yenilmesi yapilmalidir.
£
. E Kasalarm forklift Operator kasalar1 tasmn_la
8| o | s - ] e talimatlarina uygun sekilde
T | & |3 . Operatdriin forklift catali bicaklarinin girdigi e . 2.
Y | o (¥ Ring ara¢ bosaltimi yapilirken . . | Operatoriin talimatlara | caligmasi gerektigi konusunda
N | = e .. uzatma bigaklarini Ekipman kismin kopmus belli . 2. . .
49| % | o la < forklifti kullanan operator .. . . uygun ¢alismamasi, isi | uyarilmalidir. Egitim yenilemesi
o |© .. kullanmamasi ve Diismesi bir kisminda A
E | &5 |O mercedes kasalarini devirmistir. ciddiye almamak yapilmalidir. Hasarl1 olan
TS | I |~ kasalarin hasarli olmast korumasinin .
04 = olmamasi kasalar toplatilarak tadilatinin
:% yapilmasi saglanmalidir.
|
= Kisim 7 de forklift ‘.’pertor.u.bagaj Depodaki malzemeleri depo
< & | hattin1 malzeme getirmek igin ersonclleri firetime
© | © | ¥ | depodan 405B bagaj hattinda Regallerin ikisini birden Kurallara uygun pers . .
Y | g 5 . . . getirmelidir. Tagima kurallari ile
S . | kullanilan plastik regalleri alirken almaya ¢aligsmak. Tagima Ekipman caligilmamasi, S "
50 | & : N . - . . . Yok s ilgili operatdrler uyarilmall
P ™ | istteki 2 regali ayn1 anda almaya talimatlarina uygun Diigmesi acelecilik, isi ciddiye > . . .
E | © = . . . egitim yenilemesi yapilmalidir.
g ™ = | caligmus ve regallerin devrilmesi calisilmamast almamak Ust rafiardan viiksek reealler
2 | sonucunda forkliftin iist cam kism yu &

kirilmustir. Zarar goren olmamustr.

alinirken tek tek alinmalidir.
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o) 2 E % RAMAK KALA OLAYI NASIL KOK NEDENI RisKki TEHLIKELT TEHLIKELT ALINMASI GEREKEN
=s << OLDU? DURUMLAR DAVRANISLAR ONLEMLER
Mapalar sabit hale
getirilmelidir. Ustten degil i¢
Manalarin tam olarak Mapalarmn tam olarak yan tarafina sabitlenmelidir.
- — | Operatr HMP3 hat 1 box AC3 sag ba'rl)antlsmm ° baglantisinin Stirekli sokme takma igleminin
TQ Q | ® | on gdgiis kalibina 4 adet mapa agllmamas1 Son Ekipman yapilmamasi. Son oniine gegilmelidir. Konu ile
51 | x S | T | bagladiktan sonra kaldirma i{lo}; trollerin .a \lmadan Pargasinin Hasarli mapalarin kontrollerin yapilmadan | ilgili operator uyarilmalidir. 3
g < & islemini baslattiginda mapalardan Kaldirma i leymli)ne Yerinden bulunmasi kaldirma islemine ayda bir kaldirma
& ~ % 1 tanesi kirilarak firlamistir. ba lanmas? Hasarli Cikmast baslanmasi. Hasarli ekipmanlarmin periyodik
Operatdr zarar gormemistir. mas alarin I;ullanllmam mapalarm kullanilmasi, | kontrolleri yapilirken mapa,

P ihmal kanca vb. yardimci
malzemelerin de kontrole tabi
tutulmasi saglanmalidir.

S6foriin aract hiz
‘_‘g o Servis s6forii goleiik servisi ile sabitleyicide kullanmasi Konu ile ilgili servis sorumlulari
¥ | ¥ | « | sabahvardiyasima gelirken ve trafik oldugunda hiz Servis Kazast Aract hiz Soforiin trafik kurallara | ve servis $6forii uyarilmahdir.
52 | ¥ | & GEJ Dilovast mevkiinde 6ndeki arabaya | sabitleyicisinden Riski sabitleyicide uygun araci Trafik yogunken arag hiz
% = @ | garpmusgtir. Serviste zarar goren ¢ikmadan sollama kullanmas1 kullanmamasi sabitleyice iken
o personel olmamustir. yaparak seyir halinde kullanilmamalidir.
gitmesi
Mapalar baglant1 kurallarina
gore kullanilmalidir. Kaldirma
islemi hemen yapilmamali,
mapalar takildiktan sonra
Mapalarin dik olarak . . yerden15-20 cm kaldirilarak
= g . e . . . Kaldirma islemi - - i
S | Q | g | 12tonluk vingle 4 tonluk kaliby Mapalarim periyodik Ekipman degil kalibin i¢ N kontrol edilmeli. Herhangi bir
¥ | & =2 .. . . . yapilmadan dnce son o
~ S & | cevirirken kalibm yere mesafesi 40 | kontrolden gegirilmemis Pargasinin tarafindan yandan . tarafa egilme durumu var mi
53 (= : b y : " kontrollerin T -
o 2. | cm kala kaliba bagli olan mapa olmast ve baglanti hatast | Yerinden kaldiracak sekilde . kontrol edilmelidir. Konu ile
< = |5 < yapilmamasi, ihmal, o
g — b kirlmigtir. olmast Cikmast baglantisinin dikkatsizlik ilgili MPK kontrol firmasi
yapilmasi cagirilarak mapalarin yiik ve

metal yorgunluk testleri
yapilabilmesi i¢in
gortsilmelidir. Periyodik olarak
3 ayda bir kontrol edilmelidir.
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Operator siinger kirma hattinda
calisirken kirma makinesinin kay1s
kismindan duman ¢iktigini
farketmis makineyi kapatarak {ist
amirine haber vermistir. Bakim
ekibi makineye miidahale ederek
yangin ¢tkmasi engellenmistir.

54

19.11.2020
Stinger Kirma Hatt1

Makineye kapasitesinden
fazla malzeme atarak

pargalarin motor
kisminda sikigmasina
sebep olmustur. Bu
durumda makine
otomatik olarak kendini
kapatmasi gerekirken
caligmaya devam etmis
ariza olusmustur

Makinenin arizaya
gectiginde otomatik
olarak durmamasi

Yangin Riski

Operatoriin makinenin
alabilecegi
kapasitesinden fazla
malzemeyi konvdy bant
iizerinden atmasi

Makinedeki ariza en kisa siirede
gideilmelidir. Bu siire igerisinde
makinenin ¢aligmast
durdurulmalidir. Makineye
kapasitesinden fazla yiikleme
yapilmamalidir.

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu
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Sekil 5.33: Firmada Meydana Gelen Yillara Goére Ramak Kala Sayilar1 Grafigi
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YILLARA GORE RAMAK KALA YUZDE ORANLARI
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H FORKLIFT CARPMA RISKI  YANGIN RiSKi
M EKIPMAN DUSMESI i HIDROLIK HORTUM PATLAMASI
H KALSIT TASMASI HEKIPMAN PARCASININ YERINDEN CIKMASI
M| FANA EL SIKISMA RIiSKi M KIZGIN YAG SICRAMASI
B ASANSORUN KILITLENMESI B SERVIS KAZASI RiSKI

Sekil 5.34: Firmada Meydana Gelen Yillara Gore Ramak Kala Yiizde Oranlari
Grafigi

5.3.2 Ramak kala olaylar1 ve analizleri

Vaka 1

Yeni alinan kondanser balya acicinin iizerine konulmasi gerektigi halde ekipman
yetersizliginden dolay1 isi forklift yardimiyla yapilmasina karar verilmis. 600 kg
agirliginda olan kondanseri halat ve karabinalar yardimiyla sabitleyerek kaldirma
islemi yapilmig. Ekipman makinanin {izerine birakilacag:i sirada karabinalardan 1
tanesi agilarak kondanserin {izerine diismesine sebep olmustur. Diisme mesafesi 4/5
cm oldugundan makinanin herhangi birinde biiyiik bir hasar meydana gelmemistir
sadece kondenser devir motoru hasar gormiistiir. Personeller ekipmanin diismek

tizere oldugunu farkederek olay yerinden uzaklagsmasi sonucu zarar gérmemistir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Karabinanin agilmasi sonucu
ekipmanin makina iizerine diismesidir. Kaldirma igleminin forklift ile yapilmasi.

Agirliga gore uygun tonajda kaldirma ekipmani kullanilmamasidir.

Tehlikeli sartlar; Yetersiz karabinalar ile calisma yapilmasi, islemin forklift

kullanilarak yapilmasi

Tehlikeli hareketler; Yetki disinda calisma yapilmasi. Dikkatsiz ¢alisma, aceleci
davranma, isi ciddiye alinmamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala
Raporu).
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Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Uygun tonajdaki kilitlemeli karabinalar kullanilmalidir. Sapanlar digiim
yapilarak kullanilmamalidir. Bu islem ig¢in forklift kullanilarak c¢alisma
yaptlmamalidir. Ving ile calisma yapilmalidir. Kaldirma islemleri yapilirken saha
uygun hale getirilmeli her zaman bir isaret¢i yardimi ile kaldirma islemi yapilmalidir.

Konu ile ilgili operatorlere egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.35: Vaka 1 de Anlatilan Ramak Kalada Kullanilan Mapalar

Kaynak: Fabrika Yo6netimi Tarafindan Saglanan Veri

Sekil 5.36: Olmasi Gereken Kilitlemeli Mapalar

Kaynak: https://www.caraskal.com
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Vaka 2

Buhar vakum presi (steam vacuum pres) ile kalibrasyon presi arasinda kalan yiiriiyiis
yoluna topukluk kism1 yapmak amaciyla kesme islemi yapilmistir. Bu islem sirasinda
yiirliyiis yolunun diger ucunda kalan kege tozlarma kivilcim sigramasi sonucunda
tutugsmustur. Aninda KKT ile miidahale edilerek yangina doniismeden sondiirme

islemi yapilmistir. Zarar géren olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olaym kok nedeni; Bu islemin dis sahada yapilmamasi.
Alanin tam paravan ile ¢evrilmemesi. Kesme, kaynak vb. islemlerin yapilacagi alanin

temizlenmemesi ve yerlerin 1slatilmamasidir.
Tehlikeli sartlar; Etrafta yanmaya elverisli kege tozlarinin bulunmasi.

Tehlikeli davraniglar; Alanin tamamen temizlenmeden son kontroller yapilmadan ise
baslanmasi, ihmal ve aceleci davranilmasidir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina
Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Bu tiir calismalarda sicak ve yangin riskli calismalarda izin formu
doldurulup izinler alinmadan ¢alismaya baslanmamalidir. Kesme, kaynak vb.
islemlerin miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir. Kesme isleminin yapilacagi
alan temizlenmeli, 1slatilmali ve diger boliimlerden izole edilmelidir. Paravan ile
alan1 ¢evirme islemi yapilabilir. Konu ile ilgili operatdrlere egitim yenilmesi

yapilmalidir.

S

L TTT

Sekil 5.37: Vaka 2 de Anlatilan Yiiriiylis Yolunun Yapildig: Hat
Kaynak: HPP.FR.HSE_002_Makine El Kitab
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Vaka 3

Kalip degisimi yapildiktan sonra yeni kalibin alt hortumlar1 iiste, iist kalibin
hortumlar1 alta takilip prese hareket verilmistir. Ters olan hortum Kkaprinleri

kopartyor ve kizgin yag fiskiriyor. Zarar géren olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Profesyonel kalip degistirme ekibinin

olmamasi ve kalip degistirme talimatina uygun davranilmamasi.

Tehlikeli sartlar; Profesyonel kalip degistirme ekibinin olmamasi, Alt ve st kalip
hortumlarinin ve kaplinlerinin farkli boyut ve renklerde olmamasi. Kalip degistirme

anahtarlarinin presin arka kabin i¢inde gelisi giizel atilmis olmasi.

Tehlikeli hareketler; Dikkatsizlik, ihmal, isi ciddiye almama. Talimatlara uygun
calistimamas1 (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken onlemler su
sekildedir; Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir. Alt ve tist kalip kaplin ve
hortumlarinda degisiklik yapilmali alt iste, {ist alta takilmayacak sekilde dizayn ve
renklendirme yapilmalidir. Hortumlarin boyutlarinda revizyon yapilmalidir. Daginik
halde bulunan hortumlar toplanmalidir. Talimatlara uygun sekilde calisilmasi
konusunda operatdr uyarilarak uygulamali ve egitim verilmelidir. Kalip degisikligi
yapilirken kalip degistirme anahtarmin varlik yokluk durumunu algilayan otomasyon

sistemi yapilmalidir.

Sekil 5.38: Vaka 3 De Anlatilan Ramak Kalanin Yagsandig1 Kizgin Yag Hortumlar

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
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Sekil 5.39: RD Sonucunda Uygulanan Kizgin Yag Hortumlar1

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Sekil 5.40: Kalip Degistirme Anahtarlarina Yapilan Otomasyon Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 4

Catida sanayi tipi fan motorlarin temizligi yapilirken asagidan fan ¢alistirilmis ve
catida calisan personel son anda fan motorunun c¢alistigini farkederek elini fana

kaptirmaktan kurtulmustur.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; EKED uygulanmasi yapilmamasi. Bu

calisma yapilirken alt katta gozetmen olmamasi.

Tehlikeli sartlar; Fan motorunun hem bina i¢i hem de catidan ¢aligtirilabilir
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olmasidir.

Tehlikeli hareketler; Tek kisi ¢alisma yapilmasi. Catida ¢alisirken alt katta bir
gbzetmen birakilmamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala
Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Bu tiir caligmalarlarda mutlaka EKED sistemi uygulanmalidir ve tek
calisma yapilmamali bu tiir c¢aligmalarda alt katta bir gozetmen mutlaka
bulundurulmalidir. Fan motorlar1 hem {iretimden hem de c¢atidan ¢alismasi

engellenmelidir.

Sekil 5.41: Sanayi Tipi Fan Motorlari Sekil 5.42: Uygulanan EKED Sistemi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 5

Presin hidrolik hortumunun patlamasi sonucunda etrafa yag sigramigtir. Zarar goren

olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olaymn kok nedeni; Preslerin belirli araliklarla kontrol
edilmemesi. Kestirimci bakimlarin  yapilmamis olmast ve asmmis hidrolik

hortumlarin kullanilmaya devam edilmesidir.

Tehlikeli sartlar; Hidrolik boru ve baglanti ekipmanlarinin diizenli kontrol ve

bakimlarinin yapilmamasi.

Tehlikeli hareketler; Dikkatsiz ¢alisma, isi ciddiye almama. Aceleci davraniglarda
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bulunma (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Calisanlar dikkatli ¢alisma konusunda uyarilmali. Isbasi yapmadan énce
diizenli olarak kontroller ve bakimlar yapilmalidir. Kestirimci bakimlar zamaninda

yapilmali kesinlikle ihmal edilmemelidir.
Vaka 6

Silo dolum esnasinda silonun iist bolmesindeki havalandirmadan fazla kalsit tagsmasi

sonucu etrafa ¢ok fazla kalsit dokiilmiistiir. Zarar géren personel olmamuistir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Kalsit ve barit silolarinda seviye 6lger
cihazinin olmamasi. Kalsit transferinden sorumlu personelin gerekli kontrolleri

yapmamasidir.

Tehlikeli sartlar; Silo seviye Olcerin belli seviyeye geldikten sonra sesli ve i1sikli

alarm sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Sorumlu personellerin gerekli kontrolleri yapmadan dolumu
baslatmasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken onlemler su
sekildedir; Silo seviye dlgerinin kontrolden ge¢irilmesi gerekmektedir. Belli seviyeye
geldikten sonra sesli ve 1s1kl1 alarm sistemi yapilmalidir. Silo dolumundan sorumlu

personelin gerekli kontrolleri yapmadan dolum islemi baslatiimamalidir.

Sekil 5.43: Vaka 6 da Anlatilan Ramak Kalanin Yasandig1 Kalsit ve Barit Silolar1
Kaynak: HPP.HSE.FR_002_Makine El Kitabi
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Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

Vaka 7

Kalip degisikligi sirasinda operator iist kalip 6n civatalarini sokmeyi unutarak prese
yukar1 hareket vermesi sonucunda kalibin mil uglar1 kirilarak kalip askida kalmistir.

Operator zarar gérmemistir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Profesyonel kalip degistirme ekibinin

olmamasi ve operatoriin kalip degistirme talimatina uygun ¢alismamasidir.

Giivensiz sartlar; civatalarin varlik yokluguna anlayip hareket verme-durma

sisteminin olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Operatoriin dikkatsiz ve aceleci davranmasi, ihmal. Talimatlara
uygun ¢alisiimamasidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su

sekildedir;
e Profesyonel kalip degisimi ekibi kurulmalidir.

e Mevcut operatorlere kalip degisimi ile ilgili kalip bakim ekibi tarafindan

uygulamali egitim verilmelidir.

e Civatalarin varlik yoklugunu anlayip sinyal veren otomasyon sistemi
yapilmahdir. Kalip degistime talimatlarina uygun c¢alisilmas1 konusunda

operatorler uyarilmalidir.
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N R . ILK YAYIN TARiHi
P PELZER PUSH '“’VP] SICAK KALIP DEGISIMI  fiaizonwo

REVIZYON TARIHi

MAKINE ADI: SICAK PRESLER MAKINE OZELLIGi: FORMLAMA PRESI

SIRANO

KONTROL EDILECEK MADDELER GORSELLER

RESIM 1

PRES MANUELE ALINIR.

KALIP iCiINDE Ki STOPERLERE KORUMALAR KOYULUR.

RESIM 2 7

KALIP ALT KONUMA ALINIP KAPATILIR. (RESIM 1) ”

i$ GUVENLiGi EKIPMANLARI GiYiRLIR. (ONLUK, ELDIVEN, ; ; » f ol

BASLIK), (RESIM 2)

KIZGIN YAG GIRi$ - CIKIS POMPALARI VE VANALARI
KAPATILIR.(RESIM 3, 4,5)

o |TAHLIYE VANALARINDAN 15 SANIYE VANA AGIK KONUMDA el
BEKLETILEREK HATTIN BASINCI ALINIR. =g ] 14

UST KALIP GiRiS VE CIKIS KAPLINLERi SOKULUR. (RESiM 7)

ALT KALIP GIiRiS VE CIKIS KAPLINLERi SOKULUR.(RESiM 7)

RESIM 6

BUHARLI KALIP iSE BUHAR VANASI KAPATILIR VE BUHAR
BAGLANTISI CIKARTILIR.(RESIM 6 ve 7)

10

ALT VE UST KALIP YAN BAGLANTI PLAKALARI iLE ]
BiRBIRLERINE BAGLANIR.(RESIM 1) 4

11

RESIM 8 RESIM 9

ALT SAPLAMALAR GIKARTILIR.(RESIM 9) =~ nl

O o

12

KALIP MANUELDE YUKARI KALDIRILIR.(RESIM 8)

13

KALIPTA FORKLIF BICAKLARININ GIiRECEGi BOLGE YOKSA
KALIP ALTINA TAKOZ KONULUR.(RESiM 8) RESIM 10

14

KALIP MANUELDE A$AGI iNDIRILIR.

15

UST SAPLAMALAR SOKULUR.(RESIM 9)

16

RESIM 11

KOG TABLA YUKARI KALDIRILIR.(RESIM 10)

17

KALIP FORKLIFT iLE ALINARAK RAFA KALDIRILIR. BU iSLEM
ANINDA FORKLiFTiN UZAGINDA DUR.(RESiM 11)

HAZIRLAYAN: EGiTiM SORUMLUSU ONAYLAYAN: URETiM MUDURU

RESIM 7

Sekil 5.45: Sicak Kalip Degistirme Talimati
Kaynak:HPP.HSE.FR 020 15 Pres Kalip Degistirme Talimat:
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Vaka 8

Operatdr akii sarj istasyonunda el liftinin akiistinii degistirirken soketin (jak) kablosu
cikmistir. Kabloyu sokete takarken sase yapip alii alev almistir. Zarar goren

olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Ekipmanin kagak akim rolesinin

olmamasidir.
Tehlikeli sartlar; transpalette ariza olmasi ve kagak akim olmamasidir.

Tehlikeli hareketler; Yetki disinda ¢alisma yapilmasi. Isi ciddiye almamak. Arizali
olan ekipmanla ¢alismaya devam edilmesidir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina

Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasit gereken Onlemler su
sekildedir; ariza oldugunda ekipmanda g¢alisma durdurularak bakim ekibine haber
verilmelidir. Biitiin akiilere kagak akim roleleri takilmali ve topraklamalar

yapilmalidir. Operatdr konu ile ilgili uyarilmalidir ve egitim yenilemesi yapilmalidir.

Sekil 5.46: Akii Sarj Istasyonu
Kaynak: HPP.HSE.FR 001 EI Kitabi

87



Vaka 9

Ring ara¢ bosaltimi yapilirken forklifti kullanan operatdr mercedes kasalarini

devirmistir.

Ramak kala incelendiginde olaymn kok nedeni; Operatoriin forklift catali uzatma

bigaklarini kullanmamasi ve kasalarin hasarli olmasidir.

Giivensiz sartlar; Kasalarin forklift bicaklarinin girdigi kismin kopmus belli bir

kisminda korumasinin olmamasidir.

Tehlikeli davranislar; Operatoriin talimatlara uygun calismamasi, isi ciddiye

almamak, ihmal (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Operator kasalar tasinma talimatlarina uygun sekilde ¢aligmasi gerektigi
konusunda uyarilmalidir. Egitim yenilemesi yapilmalidir. Hasarli olan kasalar

toplatilarak tadilatinin yapilmasi saglanmalidir.

& N

Sekil 5.47: Vaka 9 da Anlatilan Ramak Kalanin Yasandig1 Kasa

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri
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Vaka 10

12 tonluk vingle 4 tonluk kalib1 ¢evirirken kalibin yere mesafesi 40 cm kala kaliba

bagli olan mapa kirilmigtir. Zarar géren personel olmamustir.

Ramak kala incelendiginde olayin kok nedeni; Mapalarin periyodik kontrolden

gecirilmemis olmasi ve baglanti hatasi olmasidir.

Tehlikeli sartlar; Mapalarin dik olarak degil kalibin i¢ tarafindan yandan kaldiracak

sekilde baglantisinin yapilmasidir.

Tehlikeli hareketler; Kaldirma islemi yapilmadan 6nce son Kontrollerin yapilmamast,

ihmal ve dikkatsizliktir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Yapilan risk degerlendirilmesi sonucunda derhal alinmasi gereken Onlemler su
sekildedir; Mapalar baglant1 kurallarina gore kullanilmalidir. Kaldirma islemi hemen
yapilmamali, mapalar takildiktan sonra yerden15-20 cm kaldirilarak kontrol edilmeli.
Herhangi bir tarafa egilme durumu var mi kontrol edilmelidir. Konu ile ilgili akredite
bir firma tarafindan mapalarin yiik ve metal yorgunluk testleri yapilmalidir.

Periyodik olarak 3 ayda bir kontrol edilmelidir.

& o T ;' ¢ I‘"\o - ‘l‘ v ’ .
Sekil 5.48: Vaka 10 da Yasanan Ramak Kaladaki Mapa Kirilmasi

Kaynak: Fabrika Yonetimi Tarafindan Saglanan Veri

89



6. SONUC VE ONERILER

Bu boliimde, sonuglar sunulmus, tartisilmig ve oneriler gelistirilmistir.
6.1 Sonuclar

Bulgular’dan yola ¢ikarak yapilmis olan tespitler 1s18inda asagida verilen sonuglar

elde edilmistir.
6.1.1 is Kazalarinin yorumlanmasi ve éneriler

Kesilme Sonucu Yasanan Is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 13 adet kesilme sonuglu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin
%26 sm olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu). Kazalar

incelendiginde fabrikada maket bigagi kullanildig1 gézlemlenmistir.
Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda hatlarda yapilmasi gereken falgata kullanim
ithtiyacinin ortadan kaldirilmasidir. Kaldirilmasit miimkiin olmayan yerlerde otomatik
falcatalar kullanilmali, operatorler kesilme direncli is eldiveni kullanilmali ve falgata
kullanim talimati1 hazirlanarak herkese uygulamali egitim verilmelidir.

Kirik Sonuclu Yasanan Is Kazalari ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilara bakildiginda toplamda 5 adet kirilma sonuglu is kazasi meydana
gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %10 unu

olusturmaktadir. Bu kazalarin,
e 2 adet prese el sikigmast,
e 1 adet manlift tekerlerinin altinda ayagin ezilmesi,

e 1 adet forklift operatoriiniin arizaya miidahale etmesi esnasinda ayagini iki

demir arasina sikistirmasi,
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e 1 adet ayak burkulmasi,

e 1 adet zemin temizligi yaparkan ayak kaymasi sonucunda el kirilmasi

meydana gelmistir (HPP.HSE.FR_026_02 Is Kazas1 Raporu).

Biitiin bu kazalara bakildiginda temel kok neden operatorlerin yetki disi is
yapmast ve dikkatsiz calisilmasi sonucunda kazalar sonucu kirik meydana

gelmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda alinmasi gereken Onlemler su

sekildedir.

v’ Presler Oniine fotoseller yerlestirilmeli. Pres tam olarak kalkisini
tamamlamadan kesinlikle parga alimi ya da pres igine parca girisi

yapilmamalidir. Biitiin preslerin stema ve kilit sistemleri tamamlanmalidir.

v' Forklift, manlifti gibi is makineleri ¢alisirken kesinlikle 2 metre yakinina
yaklasilmamali ve ariza durumunda ilgili firma cagirilarak arizanin
giderilmesi beklenmelidir. Arizali olan hi¢bir makine, ekipman kesinlikle
kullanilmamali ¢alisma derhal durdurulmalidir. Yetkili personel disinda

arizaya miidahale edilmesi engellenmelidir.

v' Fabrika sahasii i¢inde biitiin zeminler kontrol edilmeli. Hasarli olan yerlerin
tadilati yapilmalidir. Makine Onlerindeki plartformlar kontrol edilmeli.
Asinmis yipranmig olanlar degistirilmelidir. Biitiin operatorlere kaydirmaz

tabanli is ayakkabisi verilmeli ve kullaniminin takibi yapilmalidir.

v Temizlik talimatlari hazirlanmalidir. Zemin temizligi i¢in kullanilan
kimyasallar gozden gecirilmeli. Kaydirmaya sebep vermeyecek iiriinler ile

degistirilerek ikmaesi saglanmalidir.
Yanma Sonucu Yasanan Is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 6 adet yanma sonuglu is kazasi meydana
gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %12 sini
olusturmaktadir. Yasanan yanma vakalar1 incelendiginde 6 adet kalip degisimi
sirasinda  kizgin yag  sigramasi  sonucunda  yanma  gerceklesmistir

(HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

91



Yapilan incelemeler sonucunda yasanan yanma vakalari is giivenligi kurallarma ve

talimatlarina uyulmamasi sonucunda gergeklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda alinmasi gereken onlemler su sekildedir;

v' Kalip degisimi yapilirken profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmalidir.
Hat operatorlerine kalip degisimi yaptirilmamalidir. Kalip degisimi yapilirken
1s1 direngli deri eldiven, uzun kollu is onliigli ve yiiz vizéri mutlaka
kullanilmalidir. Detayli kalip degistirme talimat1 hazirlanmalidir. Bu talimatta
sicak yag ve buhar vanalar1 kapatilmadan, basing bosaltma yapilmadan

kesinlikle kalip degistirme islemine baslanmamasi gerektigi belirtilmelidir.
Elektrik Carpmasi Sonucu Olusan is Kazalar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 2 adet elektrik ¢arpmasi sonucu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin

%4 tinii olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu).

Yapilan incelemeler sonucunda yasanan yanma vakalari is giivenligi kurallarina ve

talimatlarina uyulmamasi sonucunda gergeklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmesi sonucunda alinmasi gereken onlemler su sekildedir;

v" Elektrik panosu vb. ekipmanlar yapilacak biitiin ¢aligmalarda EKED
(Etiketleme/Kilitleme  Sistemi) uygulanmalidir. Elektrik  kesilmeden
kesinlikle hi¢bir isleme baslanmamalidir. Biitlin elektrikli aletlerin, panolarin,
makinelerin topraklamalar1 ve kagak akimlar1 tamamlanmalidir. Elekrik
islerinde mutlaka elektrik direngli is eldiveni, is gozligi, is ayakkabisi

kullanilmalidir.
Yaralanma Sonuclu Yasanan is Kazalar ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 15 adet yaralanma sonuglu is kazasi
meydana gelmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin

%30 unu olusturmaktadir.

¢ 4 adet carpma,
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¢ 3 adet malzeme diismesi,
e 1 adet hava hortumunun yerinde ¢ikarak goéze gelmesi,
e | kiginin goziine japon yapistiricisi sigramast,

e 6 kisi trafik kazasi sonucunda yaralanma sonuglu is kazasi gergeklesmistir

(HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu).

Yapilan incelemeler sonucunda kazalarin is giivenligi kurallarina ve operasyon

talimatlarina uygun ¢alisilmamasi sonucunda gergeklesmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirilmesine gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir;

v' Malzeme ¢arpmasi sonucu olan kazalar dikkatsizlik ve yetki digi yapilan
islerde meydana gelmistir. Kisiler kendi isi disinda kesinlikle baska islere
miidahale etmesi engellenmelidir. Boliim amirleri tarafindan kontroller

yapilmalidir.

v' Goze alinan darbe sonucu 2 kisi yaralanmistir. Hava hortumunun tam
oturmamasindan dolayr yerinden sicrayarak goze carpmistir. Alinmasi
gereken Onlem biitiin hava hortumlar1 c¢ekvalfli ve kendinden kilitlemeli
yapilmalidir. Hava hortumu kullanacak operatorlere is gozIligii temin edilerek
kullanim1 saglanmalidir. Ikinci kaza ise operatdr japon yapistiricisinin ucunu
falgata ile keserken yapistiriciyr alttan sikmasi sonucunda goze sigramistir.
Alimmmasi gereken dnlem ise islemi yapan kisi yapistiriciyr kesinlikle falgata
ile kesmemelidir. Igne ile kutunun ucu agilmalidir. Japon yapistiricisi

kullanilan hatlarda is gozIligii kullanilmalidir.

v Malzeme diismesi sonucu yasanan kazalar kiigiik el aletlerinin elden kaymasi
sonucu parmak yaralanmasi, kumas arabasindan omuza kumas diismesi
sonucu yaralanmasi seklinde gerceklesmistir. El aletleri sadece bakim ekibi
kullanmalidir. Hat operatorleri kendi isleri disindaki bakim ayar onarim
islerine kesinlikle miidahale etmemelidir. Kumasg arabasinin rulolarin
koyuldugu kisma set yapilmalidir. Tasima esnasinda diismesi fiziksel olarak

engellenmelidir.
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v" Forkliftin garpma kazasi i¢in alinacak onlem; forklifte 2m yakinina kesinlikle
yaklasilmamalidir. Forkliftlerde sesli ve gorsel uyari sistemleri olmali ve
devredis1 birakilmamalidir. Otomatik hiz ayarlama sistemleri kullanilmali.

Forklif hizt max 10 km {stiine ¢ikmasi engellenmelidir.

v' Trafik kazas! i¢in biitiin servis s6forleri toplanarak uyarilmal konu ile ilgili is
giivenligi yenileme egitimi verilmelidir. Trafik kurallarina uymayan séforler
ile isten feshi gergekletirilmelidir. Servisler rutin olarak kontrol edilmelidir.
Check list hazirlanmalidir. Insan kaynaklar1 ve servis sorumlusu ile tek tek

incelenerek doldurulmalidir.
iki Nesne Arasina Sikisma Sonucunda Yasanan Is Kazalari ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 8 adet iki nesne arasina sikigsma
sonucunda ezilme ve yumusak doku zedelenmesi meydana gelmistir. Yizdelik
olarak bakildiginda bu kaza adetleri toplam kazalarin %16 smi olusturmaktadir

(HPP.HSE.FR_026 02 is Kazas1 Raporu).
e 2 tanesi kalip arasina el sikigmasi,

e 1 tane masa ile plartform arasina ayak sikismast,

2 tane yiikleme ekipmana ile regal arasina el sikigmasi,

1 tane montaj ekipmaninin klemp sistemine elin sikismasi,

1 tane montaj ekipmanin hareketli aksamina elin sikigmasi seklinde

gerceklesmistir.

Kazalar incelendiginde ulasilan sonug¢ oncelikle ekipmanlarda giivenlik agiklar
olmast ve c¢alisanlarin Kkuralara uygun davranmamalari, aceleci g¢alismalarindan

dolay1r meydana geldigi gozlemlenmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi yapilmis olup alinmasi gereken dnler su

sekilde belirlenmistir.

v Kaliplarda el sikismasina sebebiyet verebilecek biitiin bosluk kapatilmalidir.
Preslere hareket sensorii koyulmalidir. Calisanlar preslere hareket halinde

yaklastiklarinda presin hareti durmalidir. Calisanlara mesleki yeterlik
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egitimleri aldirilmalidir. Calisanlara konu hakkinda is saghigi ve giivenligi

egitim yenilemesi yapilmalidir.

v' Biitiin ekipmanlarin yerleri 5S kurallarina uygun yerlestirilmeli.
Ekipmanlarin yerleri gelisi giizel degistirilmemelidir. Her bir makine

ekipmanin tanimlamalar1 yapilmalduir.

v" Montaj ekipmanlarinin hareketli aksamlarinin oldugu kisimlar kapatilmali

elle miidahale edilmesi engellenmelidir.

Cizelge 6.1: Firmada Meydana Gelen Is Kazalarmin Yillara Gore Sayilar1 Tablosu

Yumusak

Y1l Yaralanma Yanma  Sikisma  Kesik  Kink  Ezik Doku Elektirik
Zedelenmesi Carpmast
2011 2%
2012 2% 2%
2013
2014 4% 2%
2015 4% 2% 2%
2016 4% 4% 4% 2%
2017 10% 2% 8%
2018 6% 2% 2% 2% 2%
2019 2% 2% 10% 4% 2%
2020 2% 2% 2% 2% 2%

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu

Cizelge 6.2: Firmada Meydana Gelen Is Kazalarmin Yillara Yiizde Oranlar1 Tablosu

Yumusak o
) ) Elektirik
Yil Yaralanma Yanma Sikisma Kesik  Kirik  Ezik Doku
. Carpmasi
Zedelenmesi

2011 1
2012 1 1
2013
2014 2 1
2015 2 1 1
2016 2 2 2 1
2017 5 1 4
2018 3 1 1 1 1
2019 1 1 5 2 1
2020 1 1 1 1 1

Kaynak: HPP.HSE.FR_026 02 Is Kazas1 Raporu
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6.1.2 Ramak kala olaylarinin yorumlanmasi ve oéneriler

Yangin Riski Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 19 adet yangin riski olusturan ramak kala
olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarm %38 ini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak Kala
Raporu).

Ramak kala olaylar1 incelendiginde;
e 13 tanesi kege tutusmasi,
¢ | tane aydinlatma armatiiriiniin alev almasi,
e | tane akiiniin alev almasi,
e 2 tane elektrik panosundan duman gelmesi,
e | tane kaynak yapilan ekipmanin alev almasi,

e 1 tane makine i¢indeki kayis kasnak kismindan duman gelmesi seklinde

yasanmistir.

Ramak kala olaylar incelendiginde yasanan kece tutusmasi ortamda yanmaya
elverigli malzemelerin temizlenmemesinden dolay1 yangin riski olustugu, aydinlatma
armatiiriniin fazla 1smnmast sonucu patlamasi, ekipmanda kacak akim rolesi
olmamasi sebebiyle akii soketinin takilmasi esnasinda kivilcim olmasi, elektrik pano
iclerine yapilan otomatik algilama ve sondiirme sisteminin kontrol ve testleri
yapilmadan kullanilmasi sonucunda sistemin pano igerisinde patlamasi, makinenin
kapasitesinden fazla yiikleme yapilmasi siirtiinme ve zorlama sonucunda yangin riski

olusmasidir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk  degerlendirmesi  yapilmistir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir.

v Sicak ve yangin riski olusabilecek biitiin ¢alismalarda yetkili kisilerin izni
olmalidir ve denetimine tabi tutulmalidir. Bir check-list olusturulmali ve bu

form ilgili kisilerin imzas1 olmadan kesinlikle ¢alismaya izin verilmemelidir.
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Sicak ¢alisma (kaynak, kesme, saloma, spiral, tag motoru v.b.) yapilacak alan

miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir.

Sicak calisma yapilacak alandan yanmaya elverigli biitiin malzemeler
uzaklagtirilmalidir. Caligmanin yapilacagi alan isaretlenmeli serit ¢ekilerek
yetkili kisiler disinda alana girigler engellenmelidir. Calisma yapilacak zemin
islatilmali  ve ¢ikabiliecek yangin siifina gore sondiiriiciiler hazir

bulundurulmalidir.

Sicak caligma yapacak personel mesleki yeterlilik kurumununda sertifikali
kisiler olmalidir ve ¢aligsma sirasinda kisisel koruyucu donanimlar (is elbisesi,

ayakkabi, eldiven, gozliik, vizor..) eksiksiz kullanilmalidir.

Aydinlatma armatiirleri diizenli olarak bakima tabi tutulmalidir. Fazla 1sinan

armatirler kullanilmamalilidir.

Elektrik pano iglerine yapilan otomatik algilama ve sondiirme sisteminin
testleri yapilmadan pano iglerine yerlestirilmesi yapilmamalidir. Elektirk
pano altlarinda yanmaya elverisli kege, elyaf vb. malzemeler
bulundurulmamalidir. Diizenli olarak temizlik yapilmalidir. Biitiin panolarin

kacak akim ve topraklamalari1 kontrol edilmeli eksik olanlar tamamlanmalidir.

Makinelerde stirtiinme ve fazla isinmadan kaynakli olan yangin riskine karsi
alinacak onlemler makinenin kapasitesinden fazla yiikleme yapilmamalidir.
Biitliin makinelerin kacak akim roleleri ve topraklamalar1 eksiksiz olmalidir.
Diizenli olarak bakim ve onarima tabi tutulmalidir. Arizali olan higbir
makinede kesinlikle calismaya devam edilmemeli is durdurularak makine

bakim ekibine teslim edilmelidir.

Forklift ve transpalet gibi is makineleri diizenli olarak periyodik kontole tabi
tutulmalidir. Biitiin is makinelerinin kacak akimlar1 kontrol edilmeli eksik
olan tamamlanmalidir. Eksik olan makinenin c¢alistirilmasina 1izin
verilmemelidir. Arizali olan is makinesinde ¢alismaya devam edilmemelidir.
Yetkili firmaya makine teslim edilmeli ariza giderilmeden teslim

alinmamalidir.

Biitlin kaynak islemleri miimkiin oldugunca dis sahada yapilmalidir. Miimkiin

olmadigr durumlarda sicak calisma prosediirii uygulanarak c¢alismaya
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baslanmalidir ve kaynak yapilan yerde sogutma islemi yapilmadan ¢alisma

baslatilmamalidir.
Ekipman Diisme Riski Yasanan Ramak Kala Olaylari ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 16 adet ekipman diisme riski olusturan
ramak kala olayr yasanmistir. Yilizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %32 ini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Bu ramak kala olaylar1 incelendiginde;
¢ 9 tanesi kalibin askida kalmasi,
o 3 tanesi kasa ve regallerin devrilmesi,
e 3 tanesi rayl kapinin yerinden ¢ikmasi,
e 1 tane makinenin tasinmasi esnasinda diismesi seklinde gerceklesmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Kalip degisimleri profesyonel ekip tarafindan yapilmaldir. Bu ekip MYK
(Mesleki Yeterlilik Belgesi) kapsaminda egiti almis uygulamali egitimi
gecmis kisilerden olusturulmalidir. Kalip degisimi talimati olusturulmali ve
kalip degisimlerinde bu talimat eksiksiz uygulanmalidir. Bu talimatin

iceriginde olmasi gerekenler su sekildedir.

1. Kalip degisimlerinde KKD (is1 direngli i eldiveni, 6nliik ve yiiz vizorii)

kullanilmalidir.

2. Kalip degisimine baslamadan oOnce makine manuele alinarak

kapatilmalidir.

3. Kizgin yag ve buhar vanalar1 kapatilarak monometreden sifirlandiginin

kontrolii yapilmalidir.

4. Basing bosaltma valfi kapatilarak makineden basing bosaltimi

yapilmalidir.
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5. Once {ist kaplinler sonrasinda alt kaplinler anahtar yardimiyla

sOkiilmelidir.

6. Forklift operatorii ile sozlii ve goz temasi kurularak iletisime gecilmeli
kalibin presten alinmasi saglanmalidir. Forkliftin 2m yakinina

yaklagilmamalidir.

Kasa ve regal tasima talimati olusturulmahdir. Kiigiik kasalarda max. 3,
biiyiik kasalarda max. 2 kasa alinmalidir. Raflarda kasa ve regal istifleme
kurali uygulanmalidir. En alt rafta en agir ekipmanlar ve en iist rafta en hafif
malzeme siralamasma gore dizayn edilmelidir. Raflarin dinamik ve statik
hesaplamalar1 yaptirilmalidir. Forklift operatoriin géziinlin 6niinli kapatacak
kadar malzeme tasimasina izin verilmemelidir. Sesli ve gorsel uyari
sistemleri forkliftlerde eksiksiz olmalidir. Hiz sinrlandirici takilmalidir.
Forkliftin hizit max 10 km/s gegmemelidir. Hareket sensorii koyularak kisileri

algiladiginda forklift otomatik olarak durdurulmasi saglanmalidir.

Fabrikanin biitiin i¢ ve dis sahasinda bulunan kapilar diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Arizali olanlar derhal degistirilmelidir. Bu kapilarin kontrolii

yetkili bir personel tarafindan takibi yapilmalidir.

Makine ve ekipmalar tasinirken tasima kurallarina gore hareket edilmelidir.
Agirligina gore uygun tonajda ving ve kaldirma ekipmanlar1 (mapa, kanca,
halat) kullanilmalidir. Kullanilmadan 6nce gozle muayenesi yapilmalidir.
Ekipmalarin periyodik kontrolleri yapilip yapilmalidigi incelenmelidir.
Kaldirma islemini yapacak personeller yetkili kisiler olmalidirr MYK
kapsaminda belgeleri kontrol edilmelidir. Kaldirma iglemi en az 1 sapanci-
isaret¢i gozetiminde yapilmalidir. Makine ve ekipmanlar kilavuz halatla
yonlendirilmeli. Kesinlikle elle miidahale edilmemelidir. Kaldirilacak olan
ekipmanin kesinlikle altinda, saginda solunda durulmamalidir. Kumanda

sistemi ile yonlendirme yapilmalidir.

Ekipman Parcasinin Yerinden Cikmasi Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylan

ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 8 adet ekipman pargasinin yerinden

firlamas1 sonucunda ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu
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ramak  kala  adetleri  toplam  kazalarin %16  sin1  olusturmaktadir
(HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak Kala Raporu).

Ramak kala olaylar1 incelendiginde;
e 2 tanesi mapa kirilmasi,
e | tane kaliptaki civatasini kirilmasi,
e | tane bez halatin kopmasi,

o2 tanesi ¢Op presinin kapagi tutan milin gevsemesi ve firlamasi sonucunda

kapagin hizli agilip kapanmasi,
e | adet celik halatin kopmasi,
e | adet caraskal zincirinin toplandig1 kutunun diismesi,

e ladet ¢ati fenerliginin vidalarindan c¢ikarak dis sahaya firlamasi seklinde

gerceklesen ramak kala olaylaridir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk degerlendirmesi  yapilmustir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir.

» Biitiin kaldirma ekipmanlarinin yan tiriinleri olan mapa, kanca, halat, caraskal
zincirlerinin topladigi kutular gibi aparatlarda rutin peryodik kontrole tabi
tutulmalidir ve her kullanimdan 6nce gbzle muayenesi yapilmadan kaldirma

islemine baglanilmasina izin verilmemelidir.

» Makinelerin civata, rulman, yardimci ekipmanlari, mil, vidalar gibi aparatlar
bakim ekibi tarafindan kestirimci bakima tabi olmalidir. Uretici firma
tarafindan belirlenen kullanim 6mrii takip edilmeli omrii dolan ekipmala

calismaya devam edilmemelidir.
Asansor Kilitlenmesi Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 3 adet asansor kilitlenmesi sonucunda
ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarin %6 sin1 olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak
Kala Raporu).
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Bu ramak kala olaylar1 incelendiginde asansorlerin arizali olmasindan dolay1

kilitlendigi tespit edilmistir.
Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gére alinmasi gereken 6nlemler su sekildedir.
» Asansorler en az yilda 1 periyodik kontrole tabi tutulmalidir.

» Yapilan kontrol sonucunda yesil etiket alinamayan asansor

kullanilmamalidir.
» Teknik ekip tarafindan diizenli bakimlar1 yapilmalidir.

Forklift Carpma Riski Sonucu Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet forklift ¢arpma risk sonucunda
ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarm %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasia Ramak
Kala Raporu).

Bu ramak kala olayr incelendiginde forkliftin kaliba carpmasi seklinde
gerceklesmistir.

Oneriler

Incelemeler sonucunda risk  degerlendirmesi  yapilmistir.  Yapilan  risk

degerlendirmelere gore alinmasi gereken onlemler su sekildedir.

» Forklift operatoriin goziiniin Oniinii kapatacak kadar malzema tasimasina izin
verilmemelidir. Sesli ve gorsel uyari sistemleri forkliftlerde eksiksiz
olmalidir. Hiz smirlandirici takilmalidir. Forkliftin hizi max 10 km/s
ge¢memelidir. Hareket sensorii koyularak kisileri algiladiginda forklift

otomatik olarak durdurulmasi saglanmalidir.

» Biitiin kaliplar tanimlanmali. Zeminde birakilmamali rafli sistem yapilarak

her bir kalip kendi bdliimiinde bekletilmelidir.

» Ginlik forklift kontrol check-listi olusturulamali ve forklift operatorlerinin

doldurmas1 saglanmalidir. Takibi yapilmalidir.
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Kizgin Yag Sicramasi Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylann ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet kizgin yag sigramasi sonucunda
ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarin %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Ramak kala olay1 incelendiginde kalip degisimi sirasinda alt kaplin hortumlar1 yerine
iist kaplin hortumlari, {ist kaplin hortumlarin yerine alt kaplin hortumlarinin takilip

prese hareket verilmesi sonucunda gergeklestigi tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.
» Profesyonel kalip degisim ekibi kurulmalidir.

» Kalip degistirme talimatina gore c¢alisgilmahidir. Higbir madde eksik

birakilmamali, talimata riayet edilmelidir.

» Alt ve iist hortumlarina etiketleme ve renklendirme yapilmaldir. Operatorlerin
hangi hortumun hangi kisma takacagi konusunda uygulamali egitim

verilmedir.

Hidrolik Hortum Patlamasi1 Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet kizgin yag si¢cramasi sonucunda
ramak kala olayr yasanmustir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarmn %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Ramak kala olay1 incelendiginde hidrolik hortumun émriinii tamamlamis ve
zamaninda degistirilmemis oldugu, asinmadan dolay1 patladigi tespit edilmistir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Hidrolik hortumlar periyodik kontrole tabi tutulmalidir. Alinma ve yipranma
tarihleri kontrol edilmeli. Omrii tamamlanan hortum kesinlikle kullanilmaya

devam edilmeli ve aninda degisimi yapilmalidir.
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> Isbas1 yapmadan 6nce diizenli olarak kontroller ve bakimlarmin yapilmalidir.
» Kestirimci bakimlar zamaninda yapilmali kesinlikle ihmal edilmemelidir.
Kalsit Tagsmasi Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet kalsit tagsmasi sonucunda ramak
kala olayr yaganmigtir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarin %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala
Raporu).

Ramak kalay1 olay1 incelendiginde silo dolum esnasinda silonun iist bolmesindeki
havalandirmadan fazla kalsit tasmasi sonucu etrafa ¢ok fazla kalsit dokiilmesi seklide

gerceklestigi tespit edilmistir.
Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken 6nlemler su sekildedir.
» Silo seviye Olgerinin periyodik kontrolden gecirilmesi gerekmektedir.

» Belli seviyeye geldikten sonra sesli ve 11kl alarm veren sistem tasarlanarak

siloya uygulanmalidir.

» Silo dolumundan sorumlu personelin gerekli kontrolleri yapmadan dolum

islemi baslatilmamalidir.

Fana El Sikistirma Riski Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylar1 ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarina bakildiginda toplamda 1 adet fana el sikistirma riski sonucunda
ramak kala olayr yasanmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri
toplam kazalarin %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasina Ramak
Kala Raporu).

Ramak kalayr olay:r incelendiginde ¢atida sanayi tipi fan motorlarinin temizligi
yapilirken asagidan fan c¢alistirilmis ve ¢atida ¢alisan personel son andan fan
motorunun ¢alistigini farkederek elini fana kaptirmaktan kurtulmasi seklinde

gerceklesmistir.
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Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.

» Bu tir c¢alismalarlarda mutlaka EKED (etiketleme-kilitleme) sistemi

uygulanmalidir.
» Tek calisma yapilmamali en az iki ¢alisan ile yapilmalidir.
» Bu ¢alisma yapilirken alt katta bir gozetmen olmalidir.

Servis Kazas1 Riski Sonucunda Yasanan Ramak Kala Olaylan ve

Yorumlanmasi

2011-2020 yilarma bakildiginda toplamda 1 adet servis kazasi riski sonucunda ramak
kala olay1 yaganmistir. Yiizdelik olarak bakildiginda bu ramak kala adetleri toplam
kazalarin %2 sini olusturmaktadir (HPP.HSE.FR_026 03 Is Kazasma Ramak Kala
Raporu).

Ramak kalay1r olayr incelendiginde s$o6foriin kirmizi 1sikta gecmesinden dolay:

yasanmigtir.

Oneriler

Yapilan risk degerlendirmelere gore alinmasi gereken dnlemler su sekildedir.
» Trafik yogunken arag hiz sabitleyicede iken kullanilmamalidir.
» Servis soforleri trafik kurallarina riayet etmelidir.

» Konu ile ile ilgili firma uyarilmalidir.
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Cizelge 6.3: Firmada Meydana Gelen Ramak Kala Olaylarinin Yillara Gore Adetler Tablosu

. . . Ekipman .
Forklift Yangin Ekipman Hidrolik Kalsit Parcasiin Fana El Kizgin Yag Asansoriin Servis
Yil Carpma .S .. . Hortum . Sikisma L . Kazasi
L Riski Diismesi Tasmasi Yerinden L Sicramasi Kilitlenmesi L
Riski Patlamasi Riski Riski
Cikmasi
2011 1
2012 4
2013 5
2014 1
2015 1
2016
2017 4 1
2018 2 1 1 4
2019 4 8 1 4 1 1 3
2020 4 2 1

Kaynak: HPP.HSE.FR_026_03 is Kazasina Ramak Kala Raporu

Cizelge 6.4: Firmada Meydana Gelen Ramak Kala Olaylarinin Yillara Gore Yiizde Oranlar1 Tablosu

. . . Ekipman .
vil (Fjg:l;:‘; Yangin Ekipman lljléjr';%lrlll]( Kalsit Parcasinin gﬁg?ﬁ; Kizgin Yag Asansoriin Iizrz\e/alssi
S Riski Diismesi Tasmasi Yerinden L Sicramasi Kilitlenmesi .
RiskKi Patlamasi Cikmasi RiskKi Riski
2011 2%
2012 7%
2013 9%
2014 2%
2015 2%
2016
2017 7% 2%
2018 4% 2% 2% 7%
2019 7% 15% 2% 7% 2% 2% 6%
2020 7% 4% 2%

Kaynak: HPP.HSE.FR_026_03 Is Kazasina Ramak Kala Raporu
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EKLER

EK A: Risk Degerlendirme Tablolar:

/’\]
HP PELZER PiMsSA EHEF"E— iSG RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU
KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME
. FAALIYET/ ) ©
BOLUM MAKINE TEHLIKE TEDBIR = 5 Z w2 ALINMASI GEREKEN AKSIiYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / NO TEHLIKE ALINMADIGINDA Z 2 Z ZS
OLUSAN ETKI 3 = E 2
ACIKLAMA =
Tam clektrik panolarinda kagak akim roleleri takilmahdir.
Topraklamalart yapilmalidir. Yetklili elektrikgilerin dlslnda hi
—— — Elektrik akimma kapilma veya clektrige in veri
GENEL Elektrik Panolari 1 Ekfsik patioktnds. yangm sonucu yaralanma veya 6 40 6 1440 clektrik panolar 6nlerine yalitkan paspas s nelidir. thkuh Lmhr Bina ve Eklentilerinde
akim rélesinin olmamasi : 2 : o e
Slim yalitkan tabanli is ayakkabisi ve yahitkan is eldiveni kullanmadan Saglik ve Giivenlik
clektrige miidahe etmemelidir. EKED (Etiketleme/Kilitleme Sistemi) Yénetmeligi
uygulanmalidir.
Elekirik Gnanin igin uyarict levhalar Elckirik Ig Tesisatt
o p— s i . konulmas ve cgitimlerle galisan personelin bilgilendirilmesi Yﬁnclmcligl. isyeri
GENEL Elektrik Panolari 2 Blelarik panosuoun:Kilith Elsktrikelomma kapilma, 6 40 6 1440 gerekmektedir. Biitiin panolarm onlerine yahtkan paspas serilmelidir. Bina ve Eklentilerinde
tutulmamast sonucu yaralanma veya 8liim perek I > yali] 1
Elektrik panolari kilit altma alinmali ve sifreli yapilmalidur. sifre Saghk ve Giivenlik
sadece elektrik bakim ekibinin bilgisi dahilinde olmalidar. Yo
. < Makinalarm govde pr
2 Malktnelertn Makinalarm govde topraklamalarinm olmam: Makinalarin govde topraklamalan en kisa siirede yapilmahdir. Elektrik Ig Tesisat:
GENEL Gévde 3 : it 7 6 40 6 1440 gt . SaLeD. ) Yonetmeligi, Makine
topraklamalarinin olmamast sonucu elektrik Akredite firma tarafindan periyodik kontrolleri yapiimalidir. Eane ;
Topraklamalar: - % .A o . Emniyeti Yonetmeligi
garpmas,6liim, yaralanma
Viiksekic galismalarda gavenlik onlemcri alinmali uy gun araglar
(makasli platform) ile ¢al . Yiiksekte ¢
- s e R — personellere yiiksekte yaptigi galismalar igin yuklhkummddn "
GENEL -l et 4 Uypnden s Jonmmants S ksekan £ Tame sonuc 6 10 3 720 yilksekte calisma egitiimi aldinlmalidir. Merdivenlere dikey yasam Ssckee Calima
Wma yres s yax Y hatti yapiimahdr. Calisanlara emniyet kemeri ve baret verilerek £
kullanimi saglanmalidir. Yiiksekte galisma izin formlari olusturulmali
ve yetkili personel onayindan gegiri ise baslat
Yiiksckte calisma, sicak galiyma, kazi calismasi, kapalt alanlarda Yiikscktc Calisma
R T R Giivenlik dnlemleri almadan galisma gibi rutin olmayan galismalarda “Calisma [zni” sistemi Yonetmel
GENEL is izin formu 5 3. 5 galisma sonucu yaralanma 6 40 3 720 y . Yetkili ve miidiir onay1 verilmeden ise islerinde
cgalisilmasi iy 3 o =y s
i . Bu tiir mutlaka bir refakatgi gézetimi Giivenlik
altinda yapilmahdir. Yonetmelig
Ving iy Imadiz cahyma
uyanda bulunulmalidir ve diizenli
; . kontroller yapilmals, arizali oldugu tespit edildigi durumda hemen Makine Emniyeti
Ving, Caraskal ing e caraskaliile 5 énlem almmalidir. Calisanlar is makinesinde gahsirken asagiya Yiiksckte
GENEL Manlift S, slmalindastiensiz Ol yaralnma 3 40, 2 360 diisme riskine kars1 5nlem almmalidir. Ving ve diger kaldirma Cahisma Yonetmelig
: ekipmanlar ile galisilirken MYK (Mesleki Yeterlilik Kurumu) onay1 KKD Yénetmeligi
almis personeller galistiriimalidir. Is izni onayma tabi tutulmali ve
gerekli KKD (emniyet kemeri, baret, is ayakkabis1) kullandiriimalidir.
Disardan hizmet alindiginda gelecek olan personelin is saghgi ve
giivenligi egitimleri sorgulanmali calisma sirasinda giivensiz davranis
S S Giivensiz durum ve ve durumlan kontrol edilmelidir. Firmaya ait ISG uzman tarafindan A
MAnCan eme Disardan gelen isgilerin davramislardan kaynakl is iSG egitimi verilmelidir. Mesleki yeterlilik sertifikasi, saglik 6331 Sayil Is Saghg
GENEL igin Gelen 7 & gl ! ; AR il 3 40 3 360 o S - . Sl
giivensiz durum ve harcketleri kazs1 sonucu yaralanma veya raporlari, sgk giris bildirgeleri, géreviendirme belgeleri, kkd zimmet ve Giivenligi Kanunu
Taseronlar p S C
slim formlar: olmayan kisilerin fabrikaya alnmamalidur. Gerekli KKD
larin ¢a erilmelidir. Siirekli d
knnlrnl alunda tutulmal
Kimyasal depo alanini giines gormeyen ;izeri kapali bir alanda ve
. s kimyasallarm sizmti veya dékiilme ihtimaline karsi tasma havuzu ST
Kimyasal depo alaninda riskli | [ amyasal depo alaninmn Depo alaninda gerekli uyan levhalan koyulmalidir. Jimyesallacta
S s s e as e —
CENEL Kimyasallar N galismalar uygunsuz gimasi somuc g 40 3 300. llar 6zelliklerine gore depolanmali. Otomatik séndiirme Caliymalarce Saghik ve
yangin, patlama -3 N ik Laciii Giivenlik Yénetmeligi
sistemi y ve elektrik
crekmektedir.
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RiSK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Yangin ekipmanlarinin énlerinin agik olmasi ile ilgili uyari ve
isaretler dolap, hidrat ve hortumlarin énlerine asilmali ¢alisanlar
bu konuda uyarilmali ve takip edilmelidir. Yangin Guvenligi
Uzmani tarafindan aylik kontroler yapiimalidir. Akredite firma
tarafindan periyodik kontrolleri yapilmaldir.

Is Yeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
Guvenlik Sartlar1 Yon.
Acil Durumlar
Hakkindaki Yon.
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik

Parlayici gaz veya buharlarin havaya karigsmasi ile patlama
tehlikesi bulunan yerlerdeki elektrik alet ve teghizati, tehlikeli
alanin digina kurulacak veya etans yapilmis olacak ve bu
techizat, alev gegirmez tipte yapiimalidir.

Elektrik i¢ Tesisati
Yonetmeligi

Tetanos tehlikesi olan islerde galisan bitin iscilere, antitetanik
asl yapilacak, pargalanmis, ezik ve toprakla bulasmis
yaralanmalarda, serum antitetanik tatbik olunacak, eger isci
ewelce asilanmis ise rapel olarak, anatoksin yapilacaktir. Bitin
calisanlara 3 doz tetanos asisi yapiimaldir.

6331 Ssayil Is Saghg
ve Guvenligi Kanunu

Korozif madde kullanimi tehlikesiz maddeler ile degistiriimeli
mimkin degil ise kullanimi en aza indirilip, mutlaka orijinal
kaplarinda saklanmali sadece yetkili kiilere verilmeli. Uretim
alaninda kullanim miktar1 kadari ile bulunmalidir. MSDS ler
gorunir yerlerde asili olmali ve kullanilacak kimyasal ile ilgili
egitim verilmeden ve gerekli KKD kullanimi saglanmadan
kimyasal ile galisiimasina izin verilmemelidir. Strekli
denetlenerek kontrol altinda tutulmahdir.

Kimyasallarla
Calismalarda Saghk ve
Guvenlik Yonetmeligi

Boru tesisatindaki borular, vanalar, supaplar ve bunlarla ilgili
pargalar, tasidiklari maddelere gére ayri renklerde boyanacak
ve kolay gorilebilen yerlere belirli isaretler konulmaldir.

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Glivenlik
Sartlari Yonetmeligi

Raflar devrilme riskine karsi yere sabitlenmelidir. Eksik olanlar
tamalanmalidir. Raflarin statik ve dinamik hesaplamalari
yapilmalidir. istifleme kurallarina gére raflar etiketlenmeli ve
takibi yapilmaldir. Periyodik kontrole tabi tutulmaldir.

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Glivenlik
Sartlari Yonetmeligi

= x [%) z
3 FAALIYET / MAKINE S m P S
,5' : TEHLIKE ¢ TEDBIR ALINMADIGINDA & g < 4
0 EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI P a o »n
AGIKLAMA 3 @ 4 5
[4
Yangin Dolaplari, . R, Yangina ge¢ midahale
GENEL Hortumlari ve 9 Yangin ekipmanlarinin éndndin sonucunda 6lim, yanma, 3 40 3 360
) kapall olmasi
Hidrantlari yaralanma
GENEL Aydinlatma Lambalari 10 Lambalarin etanjli olamamasi Lambalardan gikan kivilcim 6 7 3 126
sonucu patlama, yaralanma
GENEL  |Tetanos Asisi g1 |Galsanlara tetanos agisi Hastalanma 6 7 3 126
yaptiriimamasi
GENEL Kimyasallar 12 K.t_)r02|f. ozellikteki kimyasallar ile S.olunum.yolu rahatsizliklari, 6 7 3 126
guvensiz ¢alisma ciltte tahris olugmasi
Boru igersindeki akiskanin yonu
GENEL Transfer Hatlari 13 Tra_nsfer haﬂarlnln (boru ) ve C|n5|_ blllnmecﬂlglnden 6 7 3 126
tesisatinin) isaretlenmemesi yapilabilecek miidehalede
yaralanma
GENEL  |Raflar 14 |Raflarin sabitenmenmis oimasi | DEViIme sonucunda yaralanma, | ¢ 7 3 126
sakatlanma
GENEL Raflar 15 Malzemelerin agirliklarina gére  |Dewrilme sonucunda yaralanma, 6 7 3 126

yerlestiriimemesi

sakatlanma

Agir malzemeler alt raflara, hafif malzemeler ise Ust raflara
yerlestiriimelidir. Raflarin yiik kapasiteleri levha olarak
asiimahdir.

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Saglik ve Glivenlik
Sartlari Yonetmeligi
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Temel ISG egitimi olmayan calisanlara ivedi olarak egitim
is kazalarina sebebiyet. Bilingsiz aldirilarak serffikalandiriimalidir. Tum ise giriglerde ve tehlike
GENEL Temel Isg Egitimleri 16 calismalarda is kazasi varalanma, sakatlanma 6 7 6 252 sinifina ggre (?LI.ZSI'-ﬂI argllklarga__ Temel ISG egitimi veriimeye 6331__Ssa¥1!| Is Saghgi
yasanmasi, yaralanma, devam edilmelidir. Isyerindeki tim c¢alisanlara galistiklari ve Guvenligi Kanunu
sakatlanma bélimin tehlike ve risklerini kapsayan isg egditimleri aldiriimalidir.
Egitimleri olmayan personellerin galismasina izin verilmemelidir.
X . L Orta Risk - [Makine tezgahlari diizenlenmeli tim arag ve geregler . R
GENEL isyeri Duizeni 17 Salspe alanianninduzegsiz Olagifbifis"kazasinda g 7 g 63 Gozetim tanimlanmis alanlarinda kullaniimaldir. Surekli denetlenerek M?klne ET.mye"
olmasi yaralanma, sakatlanma Yonetmeligi
Altinda Tut [kontrol altinda tutulmalidir.
Bazi KKD ler standartlara uymamaktadir. (eldiven..) Standartlara
uygun ekipmanlar temin edilerek galisanlara verilmelidir. Kisisel
. o Orta Risk - koruyucu d'onan.lrnlar_ hak!(l_nda egitim verilip galisanlarin kullanip KKD Yénetmeligi, 6331
Kigisel Koruyucu Calisanlarin kisisek koruyucu e kullanmadigi takip edilmelidir. KKD yipranmasi, kaybolmasi f s
GENEL 18 Yaralanma, sakatlanma, yanma 3 7 3 63 Gozetim - . . Ssayil Is Saghgi ve
Donanimlar donanimlarinin kullanmamasi durumunda yenisi ile degistiriimeli. Kullaniimasi zorunlu olan - L
Altinda Tut . P L Guvenligi Kanunu
yerlerde bu ekipmanlari kullanmayan kisilerin galismasina izin
verilmemelidir. hangi hatta hangi KKD kullaniimasi gerektiginin
gorseller gérunir yerlere asilmahdir.
Orta Risk - [Klimalarin bakimlari diizenli olarak yapiimalidir. Klima sulari isyeri Hijyeni Saglik ve
GENEL Klima 19 Klimalarin bakimsiz olmasi Biyolojik hastaliklar 3 7 2 42 Gozetim bakteri analizi yapiimalidir. Akredite firma tarafindan periyodik  |Glvenlik Sartlari
Altinda Tut [kontroller yapiimalidir. Yonetmeligi
. . - Tehlikenin bilinmemesi Orta Risk - o . i o
GENEL Uyari Levhalari 20 Uyar ikaz ve isaretlerinin sonucunda olusacak kazada 3 7 > 42 Gozetim Lg.vhalslir cogaltiimaidir. !Ek5|kler olan yerler tamamlanmalidir. 6331“Sayflul'l§ Saghgi
olmamasi Duzenli olarak kontrolleri yapiimalidiir. ve Glivenligi Kanunu
yaralanma Altinda Tut
I§e'G|r|§ N " ise giris saglik/periyodik saglik |is kazalarina ve kisi Ort,? R'.Sk " |Galisanlarin ise giris muayeneleri ve periyodik saglik 6331 Ssayili Is Saghg
GENEL Saghk/Periyodik 21 - . 3 7 2 42 Gozetim o ; . - - .
S . muayenelerinin olmamasi rahatsizliklarina sebebiyet muayeneleri diizenli olarak yapiimaya devam edilmelidir. ve Guvenligi Kanunu
Saghk Muayeneleri Altinda Tut
. ) . . Elektrik i¢ Tesisati
. . Elektrik tesisatinin periyodik Elekirik tesisatindan kaynak is Ort,? Rl.Sk "~ |Duzenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. Akredite firma Yénetmeligi, Isyeri Bina
GENEL Elektrik Tesisati 22 L kazasi sonucu yaralanma veya 1 40 0,5 20 Gozetim . . X - -
kontrollerinin yapilmamasi - tarafindan periyodik kontrolleri yapiimalidir. ve Eklentilerinde Saglik
olim Altinda Tut - I, s
ve Guvenlik Yonetmeligi
Isyeri Bina ve
Acil durum aninda etkin tahliye it (Rt = igyerlerinde 6 ayda bir alarm ve tahliye tatbikatlari yapilmalidir :I:?I?:Iev;gji?vep;:llirll(acak
GENEL Tahliye Tatbikati 23 Tahliye tatbikatinin yapilmamasi |yapilamamasi sonucu 1 40 0,5 20 Gozetim gy . Y 'y - yap . J . .
g Diizenli olarak yapiimaya devam edilmelidir. Sartlar1 Yon. Binalarin
yaralanma veya 6lim Altinda Tut
Yangindan Korunmasi
Hakkindaki Yén.
Topraklama tesisatinin periyodik Topraklamanin olusmamasindan Topraklama eksiklikleri olan makine ve ekipmanlar acil olarak Elillzgtil:alrr;:dV(:Allnacak
GENEL Topraklama Tesisati 24 P! . perly kaynakll elektrik garpmasi 1 40 3 120 tamamlanmalidir. Akredite firma tarafindan periyodik kontrolleri o . .
kontrollerinin yaptirilmamasi JA Saglk ve Glvenlik
sonucu yaralanma veya 6lim yapilmalidir. N o
Sartlar1 Yonetmeligi
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Alinacak
Yangin Sistemi Yangin tesisatinin kontrollerinin Yan.gln aljlnda midehalenin Oné lec'k " |Diizenli olarak yapilmaya devam edilmelidir. Akredite firma Saghk ve "Guvenllk
GENEL . 25 gecikmesi sonucu 1 40 0,5 20 Gozetim . " " Sartlar1 Yén.Korunmasi
Kontrolleri yapilmamasi JA tarafindan periyodik kontrolleri yapiimalidir. "
yaralanma,8lim Altinda Tut Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yon.
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isyeri Bina ve
. . Parratoner kontrolli yapiimaktadir. Diizenlenen belge ilgililerin Ekl?nﬂlerlnqg All'nacak
4 . " Paratonerin ¢calismamasi Orta Risk - R o ~ . . . R Saglk ve Guvenlik
Paratoner tesisatinin periyodik . . L her istediginde gosterilmek lzere igyerinde saklanmaldir. M
GENEL Paratoner 26 - sonucu yildirim diigmesinde 1 40 0,5 20 Gozetim e Sartlar1 Yon.Korunmasi
kontroliniin olmamasi P Kontroller yillik olarak tekrarlanmalidir. Akredite firma tarafindan |>.
yaralanma veya 6lim Altinda Tut erivodik kontrolleri yapiimalidir Binalarin Yangindan
perly yap . Korunmasi Hakkindaki
Yon.
. Elektrik panolari énlerinde yalitkan paspaslar vardir. Eksik olan |isyeri Bina ve
Elektrik panosu éntindeki Elektrik akimina kapilma sonucu G- alitkan pasaslar temin edilerek panolarin 6nlerine koyulmalidir. |Eklentilerinde Alinacak
GENEL  |Elektrik Panolari 27 P ap! 1 40 0,5 20 Gozetim  |¥ P clerek panoarin one 4 o e A
paspasin olmamasi yaralanma veya 6lim Yalitkan paspaslarin varliginin kontrolii diizenli olarak Saglk ve Guvenlik
Altinda Tut - . o
yapiimaldir. Eksiklikler tamamlanmalidir. Sartlari Yonetmeligi
Kaldirma araglarinin Orta Risk -
GENEL Kaldirma Araglari 28 Kaldlrma_araglannm periyodik  |arizalanmasindan kaynakli kaza 1 40 0,5 20 Gozetim 3 ayda bir per!yod!k kontrol ygpllmaktadlr. Akredite flrm? o Mfaklne E.rtl.nlyetl
kontrollerinin yapilmamasi olugmasi sonucu Altinda Tut tarafindan periyodik kontrolleri yapiimalimaya devam edilmelidir. |Y&netmeligi
yaralanma,Slim
Basingli kaplarin Orta Risk - is Ekipmanlarinin
GENEL Basingh Kaplar 29 Basinglh I_(a.plarln periyodik arizalanmasindan kaynakli kaza 1 40 0.5 20 Gézetim 3 ayda bir per!yod!k kontrol ygpllmaktadlr. Akredite flrm? o Kul!arll Imasur]da I?,.
kontrollerinin yaptiriimamasi olugsmasi sonucu Altinda Tut tarafindan periyodik kontrolleri yapilmalimaya devam edilmelidir. [Saghg ve Guvenligi
yaralanma,élim Yonetmeligi
Alras; .ve yaya yollarinin Dustik Risk - | Yaya ve forklift yollari birbirinden ayrilarak yol gizgileri ile Isyeri .B”?a ve
Arag ve yaya yollarinin birbirinden ayrilmamasindan R P Eklentilerinde Alinacak
GENEL Arag Yollari 30 1 7 1 7 Kontrol boyanmistir. Yol gizgileri bazi kisimlarda silinmeler vardir. Bu , - "
ayriimamasi dolayi olusacak kazada . . X . Saglik ve Glvenlik
Altinda Tut |kisimlar yenilenmeli ve yollardaki gukurlarin tadilati yapiimahdir. . .
yaralanma Sartlar1 Yonetmeligi
Dust k- |For ey e otk e o e Sk e e
GENEL Elektrik Panolari 31 CO2 yangin sdndirme cihazinin [gikmasi sonucunda yaralanmasi 0,5 40 0,5 10 Kontrol P g 2 _y P! R p - M . yang gl
e soéndlrme tlp ilavesi yapilmalidir. Konu ile ilgili operatorler Yangindan Korunmasi
olmamasi veya 6lim Altinda Tut L . s ¥
egitilmelidir. Hakkindaki Yonetmelik
Yangin Séndiir Yangin séndiirme cihazi basinc Olasi bir yangin aninda Dustik Risk - Binalarin Yangindan
GENEL " 9 N 32 9 kullanamama sonucunda yanma, 1 15 0,5 7,5 Kontrol Duzenli olarak kontrolleri yapilmaya devam ediimelidir. Korunmasi Hakkindaki
Tupleri uygun olmamasi . X
sakatlanma, yaralanma Altinda Tut Yonetmelik
Yangin Séndiir Yangin séndiirme cihazinin Olasi bir yangin aninda Dusuk Risk - |Yangin sondirme tipleri yerden 90 cm yiiksekliginde olmalidir. |Binalarin Yangindan
GENEL - 9 N 33 9 o " kullanamama sonucunda yanma, 1 7 1 7 Kontrol Kolay ulasilabilir yerlere konumlandiriimalidir. Diizenli olarak Korunmasi Hakkindaki
Tipleri uygun ylkseklikte olmamasi ; X i~ . .
sakatlanma, yaralanma Altinda Tut |kontrolleri yapiimaya devam edilmelidir. Yonetmelik
. S isyeri Bina ve
A?II dururn aninda )l/a?ba'nm RUIERSS Toplanma alanlari levhalar ile gosterilmelidir ve toplanma alaninin |Eklentilerinde Alinacak
GENEL Toplanma Alani 34 Toplanma tabelasinin olmamasi |(tlrkge bilmeyen) kisilerin 1 7 1 7 Kontrol o PRI —_— - o - "
nerede oldugunun bilgisi bltlin ¢alisanlara bildirilmelidir. Saglik ve Guvenlik
toplanma alanina ulasamamasi Altinda Tut " .
Sartlar1 Yonetmeligi
Acil durumlarda geg tahliye Dustik Risk - |Herhangi bir acil durumda araglarin tahliye edilebilmesi igi Isyeri _Blr'-na ve
Araglarin uygunsuz park o . ;L . L Eklentilerinde Alinacak
GENEL Dis Alan 35 N . sonucunda yanma, yaralanma, 1 7 1 7 Kontrol cikis yoninde park edilmemelidir. Yangin hidranlarinin éniine N - "
edilmesi " - N, o - - Saglik ve Glvenlik
sakatlanma Altinda Tut |park edilmemelidir. Konu ile ilgili galisanlar bilgilendirilmelidir. N .
Sartlari Yonetmeligi
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~ (%) 4 i
. . = = =z o
BOLUM FAALIYET / MAKINE TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA = u Z ] ?Q ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ n a
AGIKLAMA 3 > 4 é é
[4 o
Dolap ve raflarin olabildigince masalardan uzaga ve diizgin is Yeri Bina ve
OFis Ofislerde dolap ya da raflarin yerlestiriimis ,dolap i¢indeki dosya ve diger malzemelerin Eklentilerinde Saghk ve
BOLUMU Ofis Galigmas 1 dewvrilmesi Yaralanma, sakatanma 6 7 3 125 dewvrilmeyecek sekilde yerlestiriimesi gerekmektedir. Dolaylar Guvenlik Sartlari
duvarlara sabitlenmelidir. Yonetmeligi
Bilgisayarlara ¢ok yakindan bakilarak ¢calisiimamasi belirli
OFis . Ofislerde bilgisayar kullanimiyla Goz bozukluguugozlerde yanma Orta R|§k - arallklarla'\ calisanlarin gozlerini !(ISE sureli dlnlendlrl!mgsl i o o
PR Bilgisayar Kullanimi 2 - N . |sulanma bas agrisi eklem kas 3 7 3 63 Gozetim ergonomi kurallarina uygun pozisyonda g¢alisiimasi ile ilgili Ergonomi Yoénetmeligi
BOLUMU ilgili rahatsizliklarin gézlenmesi = e - . " o P N
agrisi Altinda Tut |bilgilendiriimesi gerekmektedir. Bilgisayar yikselticisi
kullaniimalidir.
OFis Ofiste ve igyeri Orta Risk - | Tuvalet ve lavabolarin gunlik temizli§i yapilmal ve dékiimante isyeri Hiiyen Egitimi
PR Ortaminda Calisma 3 Mikrobik Hastalik, salgin Personelin hastalanmasi 3 7 2 42 Gozetim edilmelidir. Periyodik saglik kontroller yapilmalidir. Hijyen egitimi Y/ ]Yu. 9
BOLUMU " - Yonetmeligi
Alanlari Altinda Tut | verilmelidir.

" Dilsiik Risk - Is Yeri Bina ve
OFis Ofis Caligmasi 4 Merdivenden disme Yaralanma, sakatanma 1 15 1 15 Kontrol Altinda | Merdivenlerde kaymay onleyici emniyet bandi olmalidir. Eklentilerinde Sagiik ve
BOLUMU S S g Tt ymay! oniey! 4 : Giivenlik Sartlari

Yonetmeligi
is Yeri Bina ve
Eklentilerinde Saglk ve
. Acil durum aninda binay1 Diisiik Risk - Elverisli kagis mkar}n §aglayacak sekilde, ya;?'lnln.kullanlm Guyenllk Sartlar1 Yon.
OFIs . sinifina, kullanici ylkine, yangin korunum diizeyine, yapisina |Acil Durumlar
P Ofis Caligmasi 5 Acil ¢cikis kapisinin olmamasi terkedememe sonucu yaralanma 0,2 15 3 9 Kontrol Altinda - o . : N
BOLUMU e ve yuksekligine uygun tip, say1, konum ve kapasitede kagis Hakkindaki Yon.
veya 6lim Tut N
kapisi bulunmalidir. Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yon.
o o Ofis igin Uretilmis ofis mobilyalarinin kullanimi ekran hizasi ve
OFis Eklem ve kas rahatsizliklari DT (R = klavye yiiksekliginin ayarlanmasi sandalye yuksekliginin
BOLUMU Ofis Galigmasi 6 Durus bozukluklari performans disuklugu 1 v 1 7 Remtivel Aire ayarlanmasi vb.konular hakkinda galigsanlar bilgilendirilmelidir. Ergonomi Yonetmeligi
Tut X R X
Eksik ekipmanlar firma tarafindan tamamlanmalidir.
OFis e Zeminin temizlenmesi esnasinda personeli uyarmak amaciyla " Ek:gi::lzi:zg%aghk ve
BOLUMU Ofis Galigmasi 7 Kaygan zemin Dasme, yaralanma, sakatianma 1 7 1 7 Kontr?llu/t\ltlnda kaygan zemin isaret levhasi" kullaniimalidir. Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi
Acil Durumlar
OFS o Gatgms o fvaran um yarstrma yanmartoss | o |y | o | s e A (i opoiens
BOLUMU o 9 ve malzeme hasarl pring, yangin &g g
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ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

RiSK DEGERI

YASAL MEVZUAT

Makine kullanimi bilmeyen kisinin galismasina izin
verilmemelidir. Ogrenmek amagh makine bagina gegen kisi bilen
bir operatériin nezaretinde talimatlar dogrultusunda géziem
yapabilir. Operatorlere mesleki egitim aldirilarak
sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta calistiriimamalidir. Kullanim talimatlari agik ve anlasilir
olmal, gérindr yerlere asiimahdir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk ve
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Pres Ust tablasina emniyet kilidi konulmalidir. Periyodik olarak
kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Givenlik Sartlari
Yonetmeligi

Masa kesin bigak aparatina emniyet kafesi yapilmalidir. Kafes
kapilarina emniyet swici koyulmahdir. Kesim iglemi ¢ift el butonu
ile yapiimalidir. Hareket halinde ses ve i1sikll uyar sistemi
olmaldir. Masa ¢evresinde emniyet ipi bulunmalidir. Calisanlara
En 388 standartina uygun is eldiveni verilerek kullanimi
denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Ustline goérinir ve
ulagimi kolay bir yere koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk ve
Givenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kafes kapilarina emniyet swigi yapiimalidir.ise baslamadan énce
emniyet sistemleri kontrol edilmelidir. Devre disi
birakiimamalhdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu kalkmahdir.
Besleme millerinin 6niine emniyet ipi ya da 1s1k bariyeri
konulmahdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk ve
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kesim masasi galisma bolgesi yan tarafina emniyet 1sik bariyeri
yapilmalidir. Kesinlikle devre disi birakilmamahdir. Bu alan
guvenlik gitleri ile gevrilmelidir. Gunliik olarak glivenlik
ekipmanlari kontrol edilmelidir. Arizali olan ekipmanda galisma
yapilmasina izin verilmemelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk ve
Guivenlik Sartlari
Yonetmeligi

Operatérlere EN 388 standartina uygun kesilmeye dayanikli is
eldiveni verilerek kullanimi saglanmalidir. Surekli denetimler
yapilarak kontrol altinda tutulmahdir. Kaliplar icine kapak
yapilmalidir.

2
x %) o
g = = = (=}
BOLOM FAALIVET / MAKINE | ) e TEDBIR ALINMADIGINDA 5 o < 4
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a ﬁ 7]
AGIKLAMA a Iz 4 5
3
PRESLER Hazirlik Hatti Prosesi 1 Hatti bilmeyen kisinin makinede |Oldurici kaza, sakatlanma, 6 40 6 1440
calismasi yaralanma
PRESLER Hazirhk Hatt: Prosesi 5 Pre§ usf tablada mekanik Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
emniyetin olmamasi kaybi
PRESLER TPO Kesim Masasi 3 Masa kesim bigcagi kafesinin Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
olmamasi kaybi
PRESLER Hall Kesim Masasi 4 Kesr_‘ne b!cagl kafes kapilarinin  [Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
emniyetsiz olmasi kaybi
PRESLER Hali Kesim Masasi 5 Hah_mn_ yerlestirilmesi prosesinin |Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
tehlikeli yapiimasi kaybi
PRESLER Hali Kesim Masas: 6 Kesim yapan operatoriin Kalici hasar, yaralanma, is 3 15 6 270
bicaklara kolay ulasmasi kaybi
PRESLER Hazirhk Hatti Bigakh 7 Kalplarin La_$|nmaSI glra3|nda Uzuv kaybi, sakatlanma, 6 7 6 252
Kaliplari bigaklarin eli kesmesi yaralanma
PRESLER Hazirlik Hatti Prosesi 8 Pres kumandasinin dis etkenlere |Kalici hasar, yaralanma, is 3 7 6 126
acik olmasi kaybi

Makine Emniyeti
Yonetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk ve
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi

Pres kumanda kutusuna koruma yapilmaldir.
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ACIKLAMA a > & > §
o 3
Makine Emniyeti
Moldes Pres Kizgin . . ool Yénetmeligi, Is
Yag Sekonder Sisiegin plartform Ozeiigde Pompa ana giriglerine hizli vana koyulmaldir. Bu sistem ana Ekipmanlarinin
PRESLER ag = 9 olmasindan dolayi garpmalarda | Oliim-kalici hasar, sakatianma 3 40 3 360 P: giris| : b N 1P in
Sirklulasyon 3 hatlarda ve diger sekonder sistemlerine de yapilimalidir. Kullaniminda Saghk
kacak olusma ihtimali - "
Pompalar: Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Pres yanlarina ve arkasina tel git ile kapatilmalidir. Pres 6ninde .
- N N Makine Emniyeti
. yatay ve dikey i1sik bariyeri koyulmalidir. Pres acilip kapanirken = -1
Malzeme Beslemesi, . ’ ! . ! ! Yénetmeligi, Is
Sicak Kalipta Is Kalici hasar, uzuv kaybi sesli ve 151kl uyar: sistemi olmahdir. Ust tablaya emniyet pistonu Ekipmanlarinin
PRESLER P! 10 Operatériin elinin sikismasi g ybt, 3 15 6 270 koyulmahdir. Cift el tertibati yapilmaldir. Prese stema ve kilit P! _
Basilan Malzemenin yaralanma N L - o Kullaniminda Saghk
. N sistemi ilave edilmelidir. pres tam olarak agilmadan presten . "
Regale Yerlestirilmesi . . L A = . |Guvenlik Sartiar
parca alinmasina izin verilmemelidir. makine bazh egitimler belli . o
" e e . Yénetmeligi
arallarla verilerek personellerin bilgileri glincellenmelidir.
Makine Emniyeti
. - . Yénetmeligi, Is
. L. . Arka kapida emniyet sensori olmalidir. Pres arkasinda acil stop .
PRESLER M?Ides. Pres Arka 11 F’.rgs.ln arka bolgesinde galisan Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 butonu olmahdir. Kapi acikken isikli uyari sisteminin gcalismasini Ekipmanlarinin -
Bolgesi kisinin sikismasi saglayan sistem yapiimahdir Kullaniminda Saghk
glay yap - Givenlik Sartiart
Yénetmeligi
Makine Emniyeti
Moldes Pres Arka Alt Presin alt tarafinda kisinin A;::d‘?l“si:'\rg: gg!l’;m\;:lln?klllzg \;erll—lr;ztrg:'lllid(:;n)::—l';?rkI;Iamﬁarda swi Ez?i:::;gll’nti
PRESLER Tarafinin Agilip 12 ! Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 9 9 ! yar < - ap ¢ P! _
kalmasi sistemi yapilmalidir. Kapi agildiginda pres otomatik olarak Kullaniminda Saghk
Kapanmasi P "
durmahdir. Guvenlik Sartlar:
Yénetmeligi
Makine Emniyeti
Elektrik panosunun seyyar Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Sabitlenmelidir. Pano Ei?er::::lagrll‘nlli
PRESLER Moldes Pres 13 P Yy Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 iclerine otomatik algilama ve séndiurme sistemi yapilmahdir. P -
olmasi Pano onlerine yalitkan paspas yerlestirilmelidir Kullaniminda Sagiik
Y paspas yerles - Givenlik Sartiar
Yénetmeligi
Makine Emniyeti
Isitma vana kollarinin eksik Ynetmeligi, Is
PRESLER Tandgm Kecge Isitma 14 olmasi ve elektrik panosunun Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Vana kollar: Ekipmanlarinin ~
Presi tamamlanmalidir. Kullaniminda Saghk
yerde olmasi oty
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
Kalip degistirilirken ve yag baglantisi yapilirken KKD tecghizat (1s1
direngli is 6nlGga, eldiveni ve ylz vizori) kullaniimahdir. Sarekli
denetimler yapilirken kontrol altinda tutuimalidir. Yag basinglari Makine Emniyeti
sifirlanmall ve yag valfleri kapatiimaldir. Talimatlar gérinar Yénetmeligi, is
Kizgin yag devrelerine temas Orta Risk - |yerde olmalidir. Profesyonel kalip degistirme ekibi kurulmahdir. Ekipmanlarinin
PRESLER Kalip Degisti 15 kIZgIn ya9m sicramast ’ Yanma 1 15 3 45 Gozetim Kalip degistirme talimati uygulamal olarak kalip bakim sefi Kullaniminda Saghk
gin yag ¢ Altinda Tut |tarafindan egitim verilmelidir. basing alma valfi kapatiimahdir. Guvenlik Sartlari
baglanti hortumlu dikkatli bir sekilde ¢ikarilmaldir. forklift Yonetmeligi KKD
operatori ile s6zlU ve gorsel iletisim kurulmal, forklifte kesinlikle |Kullanimi Yonetmeligi
2m den fazla yaklasilmamalidir. kalibi kontrollti almasi
saglanmalidir.
Orta Risk - Kirlilik olustugunda atiklar tehlikeli atik statGstinde Is Ekipmanlarinin
PRESLER Kalip Dagisth 16 Kizgin yag kagag olusmas: Kirlilik olmugmas:, kayma, 1 . 3 1 Gozetim | degerlendirilerek bertaraf edilmelidir. Kalip degistirilirken basing  |Kullanimasinda Sagiik
diisme sifirlanarak valfler kapatilmalidir.kizgin yag valfi kapatilarak giivenlik Onlemleri
Altinda Tut = o - - = e
monometreden sifirlandigini gérmeden kalip degistirimemelidir. |Y&netmeligi
Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikl Makine Emniyeti
o uyari sistemi olmalidir. Firin gewresinde emniyet ipi bulunmaldir. | Yénetmeligi, Is
Firindan operatdriin parga Calisanlara En 407 standartina uygun i1siya direncli is eldiveni Ekipmanlarinin
PRESLER Pres Firimi 17 almasi sonucu uzwun firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135 I A Uygun 1Sty ol 19 P! ~
N verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Kullaniminda Saghk
sikismasi, temas etmesi e hied . - .
Ustine gorunur ve ulasimi kolay bir yere koyulmahdir. Firinlarin  |Guvenlik Sartlari
sicak oldugunu belirten uyari levhasi gorunar yerlere asilmalidir. | Yonetmeligi
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Makine Emniyeti
Moldes Pres Kizgin . : o Yénetmeligi, Is
Yag Sekonder SiESmplartform Gzelinge) Pompa ana girislerine hizli vana koyulmalidir. Bu sistem ana Eki I
PRESLER .g o 9 olmasindan dolay! ¢carpmalarda Olum-kalici hasar, sakatlanma 3 40 3 360 P g.v ! N yA N ipmaniarinin ~
Sirkiilasyon i . hatlarda ve diger sekonder sistemlerine de yapilmalidir. Kullaniminda Saghk
kagak olusma ihtimali o :
Pompalar: Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi
Pres yanlarina ve arkasina tel git ile kapatimahdir. Pres éninde | o L o
N yatay ve dikey 1sik bariyeri koyulmahdir. Pres acilip kapanirken - o 4
Malzeme Beslemesi, n : ! C N ! Yénetmeligi, Is
Sicak Kalipta Isitilip Kalic1 hasar, uzuv kaybi sesli ve 1sikli uyari sistemi olmaldir. Ust tablaya emniyet pistonu Ekipraniarinin
PRESLER 10 Operatérian elinin sikismasi ’ ’ 3 15 6 270 koyulmalidir. Cift el tertibati yapiimalidir. Prese stema ve kilit =
Basilan Malzemenin yaralanma € e ! o Kullamiminda Saghk
r . sistemi ilave edilmelidir. pres tam olarak agiimadan presten " !
Regale Yerlestirilmesi N N - N o . Guvenlik Sartlari
parca alinmasina izin verilmemelidir. makine bazl egitimler belli . =
" et e . Yénetmeligi
arallarla verilerek personellerin bilgileri gincellenmelidir.
Makine Emniyeti
5 — . Yénetmeligi, is
. . ) Arka kapida emniyet sensérii olmaldir. Pres arkasinda acil stop !
PRESLER Moldes Pres Arka 11 Presin arka bélgesinde ¢alisan |\, ., hasar, yaralanma 3 15 6 270 butonu olmahdir. Kapr acikken isikli uyari sisteminin calismasim | SPmanarnin
Bolgesi kisinin sikismasi saglayan sistem yapiimaldir Kullaniminda Saghk
glay: yap! . Giivenlik Sartlart
Yonetmeligi
Makine Emniyeti
Moldes Pres Arka Alt Presin alt tarafinda kisinin A;::;Su:z: g;lll;ne\;: Torkir ﬁflgzgﬂidg}ﬁﬁﬁrk'i;mﬁama swi \E(ﬁ.n ?:‘:::Ia?—lu'nlni
PRESLER Tarafinin Acilip 12 ! Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 9 9 ! o4 - ap ¢ P
kalmasi sistemi yapilmaldir. Kap: acildiginda pres otomatik olarak Kullaniminda Saghk
Kapanmasi " .
durmahdir. Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi
Makine Emniyeti
Elektrik panosunun seyyar Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Sabitlenmelidir. Pano E‘I:?ertnr:re\:lagrll’nlli
PRESLER Moldes Pres 13 P Yy Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 iclerine otomatik algilama ve séndiirme sistemi yapilmalidir. P _
olmasi Pano onlerine yalitkan paspas yerlestirilmelidir. Kullaniminda Saglk
Y paspas yerles - Givenlik Sartiart
Yonetmeligi
Isitma vana kollarinin eksik N - JOT P -
PRESLER Tand_em Kege Isitma 14 olmasi ve elektrik panosunun Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126 Elektrik panosunun yeri degistiriimemelidir. Vana kollari Ekipmanlarinin ~
Presi tamamlanmalidir. Kullaniminda Saghk
yerde olmasi o !
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi
Kalip degistirilirken ve yag baglantisi yapilirken KKD teghizat (i1s1
direncli is 6nlaga, eldiveni ve yuz vizérl) kullaniimahdir. Sarekli
denetimler yapilirken kontrol altinda tutuimalidir. Yag basinglari Makine Emniyeti
sifirlanmali ve yag valfleri kapatiimalidir. Talimatlar géranar Yénetmeligi, Is
Kizgin yag dewrelerine temas Orta Risk - |yerde olmalidir. Profesyonel kalip degistirme ekibi kuruimaldir. |Ekipmanlarinin
PRESLER 15 kllzzglln ya,gm o ran:aSI g Yanma 1 15 3 a5 Gézetim  |Kalip degistirme talimati uygulamal olarak kalip bakim sefi Kullaniminda Saglk
gin yagin sie Altinda Tut |tarafindan egitim verilmelidir. basing alma valfi kapatiimalidir. Giivenlik Sartlar
baglanti hortumiu dikkatli bir sekilde cikarilmalidir. forklift Yonetmeligi KKD
operatori ile s6zlu ve gorsel iletisim kurulmal, forklifte kesinlikle |Kullanimi Yénetmeligi
2m den fazla yaklasilmamalidir. kalibi kontrolli almasi
saglanmahdir.
" Kirlilik olustugunda atiklar tehlikeli atik statistinde Is Ekipmanlarinin
Kirlilik olmusmasi, kayma. i REk = degerlendirilerek bertaraf edilmelidir. Kalip degistirilirken basin Kullaniimasinda Saghk
PRESLER Kalip Degisti 16 Kizgin yag kagagi olusmasi - ! ' 4 ’ 1 7 3 21 Gozetim 9 - p. IS < . . >ad
diisme sifirlanarak valfler kapatilmalidir.kizgin yag valfi kapatilarak giivenlik Onlemleri
Altinda Tut = - .. - o o
monometreden sifirlandigini gérmeden kalip degistirilmemelidir. | Yénetmeligi
Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikh Makine Emniyeti
Firindan operatbriin parga uyari sistemi olmalidir. Firin gewresinde emniyet ipi bulunmaldir. | Yénetmeligi, is
PRESLER Pres Firimi 17 almasi sonucu uzwun firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135 Galiganlara En 407 standartina uygun istya direngli is eldiveni | Ekipmaniarinin
N verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu Kullaniminda Saghk
sikismasi, temas etmesi L Pied . " .
Ustiine gérunir ve ulasimi kolay bir yere koyulmalidir. Firinlarin | Giivenlik Sartlart
sicak oldugunu belirten uyari levhasi goérunar yerlere asilmalidir. | Yonetmeligi
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isg Kanunu, KKD
Yonetmeligi, is
ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saghk ve
Guvenlik Sartlar Yon.
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
Guv. Yon.

ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saghk ve
Guvenlik Sartlar Yén.
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
Guv. Yon.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

KKD Yoénetmeli
ekipmanlarinin
kullaniimasinda Saghk

ve Giv. Yén. Is Kanunu

s

KKD Yénetmeligi, is
ekipmanlarinin
kullaniimasinda Saglhk
ve Giv. Yén. Is Kanunu

Makine Emniyeti
Yonetmeligi

Isg Kanunu, KKD
Yénetmeligi, is
ekipmanlarinin
Kullanmasinda Saglhk ve
Guvenlik Sartlar Yon.
isyeri Bina ve
eklentilerinde Saglk ve
Guv. Yon.

Ergonomi Yon. KKD
Yonetmeligi
ekipmanlarinin
kullaniimasinda Saghk
ve Giv. Yén. is Kanunu

~ %)
= = >
BOLUM FAALIYET / MAKINE TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA = E = 52 ALINMAS|I GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a ﬁ = g
ACIKLAMA 6 @ x 72}
Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir. daviumbazlar belli
araliklarla filtre temizligi yapiimahdir. Hava kalitesi 6lguma
Parcalarin Formlama periyodik olarak yaptiriimahdir. Hava kalitesinin istenilen
PRESLER ¢ is Sicak Buharlar ve gazlar Solunum yolu rahatsizliklar: 1 15 10 150 dizeyine gelinceye kadar maske kullanimina devam edilmeli ve
Isiticisina Konulmasi - . N
kullanildig surekli olarak kontrolleri yapilmalidir. EN 149
satandardina uygun FFP3 maske temin edilmeli ve galisanlara
kullandiriimalidir.strekli kontroller yapilmahdir.
Havalandirma sistemi iyilestiriimelidir. Hava kalitesi dlcimu
periyodik olarak yaptiriimahdir. Hava kalitesinin istenilen
PRESLER Kegeyi Preslemek Igin 19 Fenol ve kece tozunun solunmasi |Solunum yolu rahatsiziklari 1 15 10 150 duzeyine gelinceye kadar maske kullanimina devam edilmeli ve
Hazirlanmasi kullanildigi surekli olarak kontrolleri yapilimalidir. EN 149
satandardina uygun FFP3 maske temin edilmeli ve calisanlara
kullandiriimahdir.
Bitln preslerde stema, swic ve glvenlik takozlari ilave
edilmelidir. Her vardiya baslamadan 6nce emniyet sistemleri
Parganin Pres Altina Presin kapanmasi sonucu Uzuv kaybi, sakatlanma, kontrol edildikten sonra galismaya baslanmaldir. Tehlike ,
PRESLER - 20 1 15 10 150 o " " "
Yerlestirilmesi calisanin uzvunun sikismasi yaralanma guvensiz davranislardan kaginiimaldir. KKD verilmeli ve
kullaniminin takibi yapilmalidir. Her iki tarafta da acil durudurma
butonu yapiimahdir.
Guvensiz davranislardan kaginiimahdir. KKD kullaniminin
Atik Kegelerin Preste Presin kapanmasi sonucu Uzuv kaybi, sakatlanma, denetlenmesi yapilarak kontrol altinda tutulmahdir. Her vardiyaya
PRESLER 21 1 15 10 150 P N " N -
Sikistirilmasi calisanin uzvun sikismasi yaralanma baslamadan 6nce emniyet sistemleri kontrol edildikten sonra
calismaya baslanmalidir.
PRESLER Presten Malzemenin 22 Sicak buhar ve gaziar Solunum yolu rahatsizliklari 1 15 6 90 Calisma suresl.l:\ce Tnaske kullaniimalidir. KKD kullanimi
Alinmasi denetlenerek sirekli kontrol altinda tutulmahdir.
Kalip Ayirici Olarak . ) N - .
PRESLER Su Bazh Ayirici 23 Klr_nyas_al maddeye temas Ciltte alerjik rahatsizliklar 1 15 6 90 Calisma suresince ko.lll‘_lk ve eldiven kullaniimalidir. KKD
edilmesi olusmasi kullanimi denetlenmelidir.
Kullaniimasi
Calisanlar glivensiz davranislardan kagcinmahdir. Kisisel
koruyucu ekipmanlarini eksiksiz kullanmaldirlar. Surekli
Parcalarin Formlama Kalip presinin kapanmasi ) . kontroller yapilmalidir. Her vardiya baslamadan énce emniyet
PRESLER 24 El ve parmak ezilmesi, yanmasi 0,5 15 10 75 N N N
Isiticisina Konulmasi sonucu sikisma sistemleri denendikten sonra calisiimaya baslanmalidir.
Firinlarda yatay ve dikey fotoseller yerlestiriimelidir. acil stop
buton ilave yapilmaldir.
Parcalarin Formlama n yag dewreleri ve KKD ve 6zel koruyucu teghizat kullaniimadan yag hortumlarinin
PRESLER < 25 Zain ¥ . Kizgin yag ile yanma 1 7 10 70 bakimi, degisimi yapiimamalidir. Talimatlara uygun hareket
Isiticisina Konulmasi baglantilari(240 santigrad) mi, degrsimi v
edilmelidir. Surekli kontroller yapiimahdir.
Aceleci ve glvensiz hareketlerden kaciniimalidir. Hizh ve ani
PRESLER Tamamlanan Halinin 26 Ritmik bel hareketi Eklem ve kas rahatsizliklar 1 7 10 70 hareketler yapilmamalidir. Galisma ergonomisi egitimi
Regale Koyulmasi verilmelidir. Kaldirilabilecek max. Yukten fazlasi
kaldirilmamaldir,
Guvensiz davranislardan kaginiimahdir. KKD kullanimi
denetlenmeli Forkliftin hareketlerinden sakiniimalidir
Kegenin Transpalet Orta Risk - Kaaldirilan yUki altinda ve yakininda bulunulmamali. Surekli
PRESLER veya Forkliftle 27 is makinesi kazasi Ezilme, yaralanma 0,5 15 6 45 Gozetim denetimler yapilmalidir. Gerekli yerlere uyar levhalari
Getirilmesi Altinda Tut |asiimalidir. forklifte 2m yakinan yaklagiimamaldir. forklifterde
sesli ve 1sikli uyar sistemleri olmalidir. forkliflerde hareket
sensord ilavesi yapilmalidir.

Guvenlik ve Saghk
isaretleri Yon. is
Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve giiv. Yén. isg
Kanunu, KKD Yén.
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x (%)
0 = = = > = n " i
BOLUM FAALIYET / MAKINE TEHLIKE TEDBIR ALINMADIGINDA = i = x = x o ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a i = S =2 ﬁ
ACIKLAMA a ‘> = 2] =]
KKD Yén. is
Orta Risk - |Kalip degistirme yeterliligi olmayan calisanin kalip degistirmesine [ Ekipmanlarinin
PRESLER Kalibin Degistirilmesi 28 Kalibin dismesi Ezilme, yaralanma 1 15 3 45 Gozetim izin verilmemelidir. Yapilacak ise ait calisanlari mesleki yeterlilik |Kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut [egitimi aldiriimal ve sertfikalandiriimahdir. ve Guv.Sartlar: Yon.
ISG Kanunu
Formlanan Halinin Zimparalana halinin zararh Orta Risk - |Zimparalama suresince EN 149 standartina uygun maske stmYaiTaerm i Is
PRESLER Kenar Capaklarinin 29 P: Solunum yolu rahatsizhiklari 0,5 15 6 45 Gozetim kullaniimali ve kullanihp kullaniimadigr denetlenmelidir. Dizenli P! =
tozlari kullaniimasinda Saghk
Alinmasi Altinda Tut |kontroller yapimahdir. . -
ve Guv. Yén. is Kanunu
Calisanlara EN 166 standardina uygun is gozligu temin edilmeli
. ve kullaniimasinin saglanmasi gerekmektedir. Basingl hava ile KKD Yénetmeligi, is
Basingh Hava Basingh hava hortumunun CIR Rk = alisanlarin Gstind temizlememesi hakkinda egitimler verilmeli ve |ekipmanlarinin
PRESLER ¢ 30 < Yaralanma, sakatlanma 0,5 15 6 45 Gozetim |2 nda eg P -
Kullanilmasi patlamasi surekli kontroller yapilmahdir. Cevrede diger galisanlar uyarilmal |kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut " M o P
ve uzaklastiriimahdir. basingl hava hortumlari otomatik kilitteme |ve Guv. Yon. is Kanunu
valfi takilmahdir.
N . i Calisanlara EN 166 s}andardlna uygun is gf)zlugu temin edlhtneln KKD Yénetmeligi, is
Kecge Yiizey Temizligi Ciltte alerjik rahatsizhiklar Orta Risk - |ve kullaniimasinin saglanmasi gerekmektedir. Basingli hava ile ekipmanlarinin
PRESLER icin Basingh Hava 31 Capak batmasi L 0,5 15 6 45 Gozetim galisanlarin Gstind temizlememesi hakkinda egitimler verilmeli ve P! -
olusmasi - . -~ kullaniimasinda Saghk
Kullanilmasi Altinda Tut |strekli kontroller yapilmahdir. Cevrede diger galisanlar uyariimal o L
ve Guv. Yon. Is Kanunu
ve uzaklastiriimahdir.
Kalip Ayirici Olarak Kimyasal maddeye temas Orta Risk - |Calisma suresince maske kullaniimaldir. KKD kullanimi ZEDmYaiT:rmlgl’ Is
PRESLER Su Bazh Ayirici 32 " Y . Y Solunum yolu rahatsizhklari 0,5 15 6 45 Gozetim denetlenerek surekli kontrol altinda tutulmalidir. Bitlin solvent P! =
edilmesi A " . . . kullanilimasinda Saghk
Kullanilimamasi Altinda Tut |bazl ayiricilar iptal edilmeli su bazl ayiricilara gegilmelidir. A Sind
ve Guv. Yon. Is Kanunu
~ . . s Elle Tasima isleri Yén.
Siastirimis Kege Orta Risk - | ciom vakior igin kaldima araglar kaimahdr . |K<D von. Is
PRESLER Balyasinin Presten 33 Agir malzemenin kaldiriimasi Bel ve eklem rahatsizliklar: 0,5 15 6 45 Gozetim Y 9 Y! . ? - " i ¢ o N Ekipmanlarinin
Calisanlara ergonomi egitimi verilmelidir. YUkler transpalet ya =
Alinmasi Altinda Tut e Kullaniimasinda Saghk
ada forklift ile alinmalidir. - o
ve Guv. Sartlari Yon.
Basing sifirlanmadan ve hava valfleri kapatilmadan kapak
Kalip Ayirici Kabmnin Orta Risk - |agiimamalidir. Talimatlarda kabin doldurulmasi hususu yer Basinch Kaplar Yén
PRESLER P Ay 34 Basingh kimyasalin puskirmesi |Yaralanma, sakatlanma 1 15 3 45 Gozetim almalidir. Calisanlar konu ile ilgili egitim verilmelidir. Talimatlarda g“ P :
Doldurulmasi = PRSP KKD Yén.
Altinda Tut [kaplarin nasil doldurulacag: yer almalidir. MSDS gorunur yerlere
asilmahdir.
Isg Kanunu, KKD
Calisanlara kesilmeye dayanikli EN 388 standartina uygun is Zzn?r:::;?:hul:
Kege Pargalarinin Orta Risk - [eldiveni veilmelidir ve kullaniminin takibi yapiimalidir. Bitin KKD Kul?anmaslnda Saghk ve
PRESLER Falgata ile 35 Kesici el aleti kullaniimasi El ve parmaklarin kesilmesi 1 7 6 42 Gozetim ler zimmet formu imzalatilarak verilmelidir. Givensiz o " J
N . - " Guvenlik Sartlar Yon.
Temizlenmesi Altinda Tut |[dawranislardan kacginilmaldir. Agz1 otomatik kapanan falgcata Isyeri Bina vo
kullaniimasi saglanmahidir. Eklentilerinde Saglik ve
Guv. Yén.
Sistem emniyete alinmadan kapaklar agiimamalidir. Makine
Atik Balyasi igin Orta Risk - [koruyucu sistemleri devre disi birakilmamal 1 kisi strekli olarak |Makine Emniyeti
PRESLER Baglama Telller: 36 Dar alanda galismak Kol, bas ve ellerin yaralanmasi 1 7 6 42 Gozetim koruyuculari kontrol etmelidir. Guvensiz davranislardan Yénetmeligi, KKD
Prese Yerlestii Altinda Tut |kacginiimahdir. Sirekli olarak denetim yapilimal kontroller Yénetmeligi
saglanmaldir.
iseyi Bina ve
Acil durum aydinlatma pil surelerinin kontrol edilerek eskiyen Eklentilerinde Saglik ve
Acil Durum Acil durum aydinlatma Kact ollarinin bulunamamast Orta Risk - |piller degistirilmelidir. Acil durum aydinlatma pil strelerinin en az |Guv.Sartlari
PRESLER Avdinlatmas: 37 projektorlerinin stresinin afa?a:ma ’ 1 40 1 40 Gozetim 2 saat olmalidir. Olgimler periyodik olarak yapilmal ve takibi Yon.Binarin Yangindan
4 yetersizligi y Altinda Tut |[saglanmaldir. Kagis yollarini aydinlatacak sekilde ayarlanmal Korunmasi Hakkindaki
ve belirli periyotlarda kontrol edilerek kayit altina alinmahdir. Yén. ISG Kanunu,6331
Sayil ISG Kanunu
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x (%)
1 03 . R = = = =} = i i i
BOLUM FAALIYET / MAKINE | . . . TEDBIR ALINMADIGINDA 2 w = 52 = & ALINMASI GEREKEN AKSIiYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE oLus ETKI & a ﬁ = g =2 ET)
AGIKLAMA £ a 7z & & A
- " . KKD Yénetmeligi, is
Etiket Kullan k Igin Kimyasal maddeye temas El ve parmaklarda hasar On? R'_Sk " |EN 388 standartina uygun is eldiveni kullaniimahdir ve surekli ekipmanlarinin
PRESLER Beyaz Tutkal 38 . 5 0,5 7 10 35 Gozetim . =
edilmesi olusmasi denetimler yapilarak KKD kullanimi kontrol altinda tutulmahdir. kullaniimasinda Saghk
Kullaniimasi Altinda Tut - R
ve Glv. Yon. Is Kanunu
. . L ISG Kanunu, Isyeri
Orta Risk - |Rotasyonlu galisiimahdir. Uzun slre ayakta galisan kisilerin Bi Eklentilerind
PRESLER Ayakta Calismak 39 Ergonomik durus bozuklugu eklem ve kas rahatsizliklari 0,5 7 10 35 Gozetim mesaiye birakilmamahdir. Calisma alanlari ergonomik sartlari m,a ve (?n llerinde
_ o Saglik ve Guv. Sartlari
Altinda Tut |saglayacak diuzeenlemeler yapilmalidir. Yon
_ Tg_llmallgra uygun galisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. KKD Yénetmeligi, is
Preslerde Haliya Kece Kimyasal maddeye temas El ve parmaklarda gatlak ve yara SIS S| GUvensiz harsketisrden kagimilmahdir. Caliganiara EN 374 ekipmanlarinin
PRESLER va Kee 40 Y ase Y/ P arda ¢ Y 0,5 7 10 35 Gézetim  |satandartina uygun eldiven ve EN 149 standartina uygun maske P .
Yapistiriimasi edilmesi olusmasi, alerjik cilt hastaliklari N " = N Py " kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut |verilmeli ve kullanilip kullaniimadigi denetlienmeli ve dizenli o R
ve Guv. Yon. is Kanunu
kontroller yapilmahdir.
Talimatlara uygun galisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. . SO
Formlanan Halinin Orta Risk - |Guvensiz hareketlerden kaginiimahdir. Zimparalanacak malzeme :EDm\;ZT;T:i“g" Is
PRESLER Kenar Capaklarinin 41 Keskin ve sert kenarlar Parmak kesilmesi 0,5 7 10 35 Gozetim eldivensiz tutulmamalidir.Calisanlara EN 374 satandartina uygun P! -
" " N kullaniimasinda Saghk
Alinmasi Altinda Tut |eldiven ve EN 149 standartina uygun maske verilmeli ve kullanihp o -
9 N % " ve Giv. Yén. Is Kanunu
kullaniimadigr denetlenmeli ve duzenli kontroller yapilmalidir.
Calisanlara i1siya dayanikl is eldiveni ve kolluk verilmelidir. " .
Parcgalarin Formlama Orta Risk - [Calisanlar konu hakkinda bilgilendirilmelidir. Glivensiz :EDmYa?]T:::ﬁ:Ig" Is
PRESLER Isiticisina Konulmasi, 42 Sicak ylizeye temas edilmesi El ve kollarda yanik olusmasi 0,5 7 10 35 Gozetim davranislardan kaginmalidiriar. Kisisel koruyucu ekipmanlarinin P! =
" = > N N kullaniimasinda Saghk
Isitiimasi Altinda Tut |eksiz kullaniimasi saglanmali ve diuzenli denetimlerle kontroller o -
= ve Guv. Yon.
saglanmalidir.
Parcalarin Pres Altina Orta Risk - [Guvensiz davranislardan kaginiimahdir. KKD kullanimi :IISDmYa?\I;:’llTﬁ:IgI' Is
PRESLER ¢ 43 Sicak yluzeye temas edilmesi El ve parmaklarin yanmasi 0,5 7 10 35 Gozetim denetlenmelidir. Isiya dayanikl eldiven ve kolluk galisanlara P! -
N " P kullaniimasinda Saghk
Altinda Tut |verilmeli ve kullaniminin takibi yapilmalidir. o -
ve Glv. Yon.
Isg Kanunu, KKD
Yénetmeligi, is
" " ekipmanlarinin
. L Orta Risk - |Calisanlara EN 407 standardina uygun isiya dayanikh eldiven o
PRESLER Isitilan Kegenin Kaliba a4 Sicak keceye temas Operatoriin el ve parmaklarinin 0,5 7 6 21 Gozetim verilmeli ve kullanildiginin takibi yapilmaldir. Guvensiz Klfllannjasmda Sagllk ve
Konulmasi yanmasi P . " - Guvenlik Sartlar Yon.
Altinda Tut |davranislardan kaginmak igin calisanlara egitim verilmelidir. N P
Isyeri Bina ve
eklentilerinde Saghk ve
Guv. Yon.
Hatal élcim ve ve kontrol CIENNELTE Aydinlatma Slgimu yapilarak yapilan ise uygun olup olmadiginin
PRESLER Kontrol ve Muayene 45 Yetersiz aydinlatma ¢ ’ 1 7 3 21 Gozetim Yy N ot yap! - Yap! $e uyg P 9 ISG Kanunu
sakatlanma kontrol edilmesi gerekmektedir.
Altinda Tut
GU ¢ikan makineler ses izolasyon kabin igine alinmalodor.
" Gurdlta 6lcim haritasinda belirtilen gurilti degerlerine gére 80
CIR Rz = db i gegen yerlerde kulak tikaci 85 db i gegen yerlerde tam ISG Kanunu, Gurulti
PRESLER Kontrol ve Muayene 46 |Gurdltili ortamda calisiimasi Stres, bas agrisi 1 7 3 21 Gozetim gegeny ak gegen yerlerce tan > Ny,
kulaklik galisanlara verilmeli kullanilip kullaniimadigi strekli Yonetmeligi
Altinda Tut a : =
olarak denetim altinda tutulmal ve kontrolleri saglanmalidir.
Calisanlar gurdlta 6lgim sonuglari hakkinda bilgilendirilmelidir.
15 m de 1 adet olacak sekilde acil ¢ikis kapisi olmaldir. Kapi
kollari stop barli ve yangina dayanikli malzemeden yapilmahdir.
Deprem, Yangin, Orta Risk - |olmaldir. Acil gikislarin isikli isaretlerinin galisir durumda Binalarin Yangindan
PRESLER Fiziki Patlama vb. Acil a7 Acil cikis kapilarinin yetersizligi |Yaralanma, sakatlanma 0,5 40 1 20 Gozetim oldugunun periyodik bakimlar dahilinde yapiimalidir. Acil Korunmasi Hakkindaki
Durumilarin Olusmasi Altinda Tut |cikislarin 6nleri sirekli agik tutulmali, énlerine malzeme, ekipman [ Yonetmelik
koyulmamamiidir. Acil durum egitimi ve tatbikatlarin ISG
Kanununa uygun sekilde yapilmasi gerekmektedir.
N o Asinmis hortumlar degistirilmelidir. Dizenli kontroller Baslng!! Ka_plar Yén.
Basingh Kalip Ayirici Distk Risk = | | malidir. Hortumlar etiketienmelidir. EN 166 standartina KKD Yén. Is
PRESLER ¢ P Ay 48 Hortum baglama valfi Yaralanma, sakatlanma 0,5 15 2 15 Kontrol yapi . R, R " N Ekipmanlarinin
Hortumu Kullanilmasi uygun is gézIligu kullaniimalidir ve sirekli denetimler ile kontrol =
Altinda Tut Kullaniimasinda Saghk

altina alinmalidir.

ve Guv.Sartlari Yon.
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Acil stop ipi veya acil stop tekmeligi koyulmalidir. Firin
yanlarinda fotosel olmaldir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlar1  Hakkindaki
Yonetmelik

Acil stop ipi veya acil stop tekmeligi koyulmalidir.

Makine Emniyet Yon.
iSG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Ustteki kog tablanin tim gewresini dénebilecek sekilde acil stop
ipi koyulmalidir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglik ve
Guv.Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Operatérin tuttugu yerlere boélgesel klampler koyulmaldir. Presin
yukleme ve bosaltma yapilan yerin éniine ve arkasina isik
bariyeri koyulmalidir. Yan taraflari kapatiimaldir. Preste stema,
kilit sistemi olmalidir. Arka kapida swi¢ sistemi olmaldir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglik ve
Guv.Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Mevcut pnématik kilit sistemi olan presler hidrolik sisteme
cewrilerek saglam bir sekilde montaji yapilmal ve stema
takilmalidir.

Makine Emniyet Yon.
ISG Kanunu , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglik ve
Guv.Sartlari  Hakkindaki
Yonetmelik

Stema ve hidrolik kilit sistemi yapilmalidir.

Makine Emniyet Yon.
iSG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlar1  Hakkindaki
Yoénetmelik

Civi yerine klemp sistemi uygulanmalidir. Calisanlara kesilmeye
dayanikli EN 388 standardina uygun eldiven verilmelidir ve
kullaniminin takibi yapilmahdir.

=)
x %2} o
o AAL MAK = [ 2 S
BOLOM RAASIYENY INE | o) IKE TEDBIR ALINMADIGINDA 5 g < 2
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI ] a i n
AGIKLAMA 5 @ & 3
o
Elin sikigmasi durumunda acil Elin makineye kaptiriimasi
PRESLER Hali Kontak Firini 49 M sonucunda kalici hasar, 3 15 6 270
stop olmamasi
yaralanma ve sakatianma
" " Elin makineye kaptiriimasi
PRESLER Hardlayer Kontak 50 Elin sikismasi durumunda acil sonucunda kalic hasar, 3 15 6 270
Firini stop olmamasi
yaralanma ve sakatlanma
Operatorin elini sikistirmasi
PRESLER Formlama 51  |Sonucunda basabilecedi acil stop| 0\ pagar, yaralanma 3 15 6 270
butonunun calisana yakin
olmamasi
Presin inmesi sirasinda
PRESLER Formlama 52 operatérler malzemeyi tutarken [Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
ellerinin sikismasi
Ust tabla Ust kalipla beraber
PRESLER Formlama Presi 53 baglanti yerlerinden ve Olim-kalici hasar, sakatlanma 1 40 6 240
pistonlardan kurtulup dismesi
PRESLER Hardlayer Kontak 54 Ust tablanin EEK ?lstond_an Kalici hasar, yaralanma 1 15 10 150
Firimi kurtulup agsagi dismesi
PRESLER Fc_)r.mlama Presindeki 55 Clv!lerln operatorin herhangi bir Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
Giviler yerine batmasi
Operatorin eli icerideyken
PRESLER  |Hali Kontak Firini 56 |Sadece 1 piston olmasindan Olim-kalici hasar, sakatianma 1 15 6 2

dolay! bu pistondan Ust tablanin
kurtulup dismesi

Makine Emniyet Yon.
iSG Kanunu , is
Ekipmanlarinda
Alinacak Saglk ve
Guv.Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Makine gift pistonlu olmahdir.
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2 ®
N4 (%) 4 w
P & i = [ zZ o O n i i
BOLOM | FAALIYET/MAKINE | oo ) TEDBIR ALINMADIGINDA = w Z g S ALINMAS| GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi 2 a X 7} a
B X X
AGIKLAMA o} [z F ] ]
o [4
Civatalarin periyodik olarak degistirilmesi. Bakim bélimiin
Kog tabianin bagjant et yapimatcir, Chaain kesmes ol fars, g _|Follamnda Sagik ve
PRESLER Kalip Degisimi 57 civatalarindan kurtulup kalip ile  |Oliim, kalici hasar, sakatlanma 3 40 2 240 yap . . s! 9 . PR 9
beraber asad! dismesi kontroliinii yapiimalidir. Calismaya baglamadan 6nce guvenlik Guvenlik Sartlar
89! dus : ekipmanlari kontrol edilmeli ¢alistigindan emin olmadan ise Yonetmeligi
baslanmamalidir.
Havalarjdlrrpa yeter5|z.d!r. Genel havalan'dlrma yapllmalldlrl. ISG Kanunu,Kimyasal
Malzeme Bosaltma Kumas, Biosil ve tas yunu Operatorierin uygun Kisisel koruyucu ekipman (maske, eldiven..) Maddelere Calismalarda
PRESLER N S 58 5. sy Solunum yolu rahatsizliklari 1 40 6 240 verilmeli ve diizenli takibi yapiimalidir. Havandirma periyodik - 4
Sogutma tozlarinin solunmasi - BT Alinacak Saglik ve
kontroliiniin yilda 1 kez yapilmalidir. Baca temizligi diizenli L "
; . - Giiv.Y6n.KKD Yon.
periyotlarda sik sik temizlenmelidir.
i . Is Ekipmanlarinin
. Iki operator caligirken start ' .. s <
PRESLER Preslemenin 59 vermeyen diger operatériin Oliim, kalici hasar, sakatianma 1 20 6 240 Ik| operator ggl|§|rken her iki tarafta da start butonu olmall ve her KL.JlIIam!nda Saglik ve
Baglamasi iki taraftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir Glvenlik Sartlari
sikigsmasi " o
Yonetmeligi
isyeri Bina ve
Formlama Ortam Calisma ortaminin ok sicak Ortam sogutulmasi i¢in soguk hava beslemesi yapilmalidir. Genel |Eklentilerinde Alinacak
PRESLER N 60 s ¢ Yanma, yaralanma 3 15 2 90 havalandir sistemi yapilarak ortamdaki zararli havanin gelikmesi |Saglik ve Glivenlik
Sicakhig olmasi . N .
ve temzi hava basiimasi saglanmalidir. Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
L ) - is Ekipmanlarinin
Kalip Degisimi ve Arkadaki operatér midahale L . .- -
PRESLER Pres Arkasina 61 etmesi sirasinda on taraftan Olim, kalici hasar, sakatianma 1 40 3 120 Arka kapilarda SWIQ §|stem| olm.alldvlr ve kesiniikle devre disi KL.J.IIam!nda Saglik ve
n ¥ . birakilmamali, sirekli kontrolleri saglanmalidir. Glvenlik Sartlari
Miidahale prese hareket verilmesi. " e
Yonetmeligi
Kaliplarin Raflarda Deprem aninda raflarin Orta Risk - |Kalip raflarinin imalat digina alinmasi veya kaliphane olarak ayri Ej::z:gzlg?::( ve
PRESLER Pres Yaninda 62 pr X Oliim, kalici hasar, sakatlanma 1 40 0,5 20 Gozetim  |bir yerde stoklanmalidir. On 1sitma istasyonlari ayri yere PR 9
i e . dewrilmesi Gilvenlik Sartlari
Istiflenmsi Altinda Tut |alinmaldir. " o
Yonetmeligi
Pres Oniindeki Plartformlar ve pres arasindaki |zgaralar yere sabitlenmelidir. Kayayak takilmaya izin :fuﬁ:rlglr:gzlggr]m( ve
PRESLER Plartformlar Uzerinde 63 bosluklara operatoriin ayaginin  |Yanma, yaralanma 3 7 10 210 verilmeyecek sekilde bosluklar kapatiimalidir. Operatérlere Givenlik Sa rtIa?'l
Hareket takilmasi. kaydirmaz tabanli is ayakkabisi verilmelidir. " e
Yonetmeligi
Laminasyon On laminasyon arabasida demir R Diger laminasyon operasyonunda kullanilan 6n laminasyon Euﬁ::zzlgzlaég?::( ve
PRESLER Arabasindaki Demir 64 4 Yaralanma 3 7 3 63 Gozetim o y' perasy . 4 - d
cubuklara takiima arabasida demir gubuk ¢ikmayacak sekilde yapilmalidir Glvenlik Sartlari
Cubuk Altinda Tut Yénetmeigi
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=)
OLU FAALIYET / MAKINE 3 5 2 &
BOLUM : TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA 2 - < 4
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi b4 a o 7]
AGIKLAMA ¢ @ £ &
[
CAMURLUK _—
FORMLAMA Havalandirma 1 |Pavumbaz hava cekisinin Meslek hastalidr 3 40 3 360
IrRESI yetersiz olmasi
GAMURLUK i - .
FORMLAMA Pnomatlk Formlama 2 Halinin kal|b§_yerle§t|r|lme5| Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135
: Presi esnasinda givi batmasi
|PRESI
CAMURLUK R P
FORMLAMA Pnorpatlk Formlama 3 Operatérlerin galisma esnasinda Olim, kalic! hasar, sakatianma 6 15 3 270
: Presi el ve ayaklarini sikistirmasi
|PRESI
CAMURLUK -
FORMLAMA Operatdriin Hareket 4 |Vag birikmesi sonucu digme | V21V kayb, yaralanma, 6 15 3 270
: Alaninda Galismasi sakatlanma
|PRESI
CAMURLUK P
FORMLAMA Kontak Firin Parga 5 Operatorlerin ¢alisma esnasinda Olim, kalic! hasar, sakatianma 3 15 3 135
: Isitma el ve ayaklarini sikistirmasi
|PRESI
GAMURLUK i P )
FORMLAMA Pnomatlk Formlama 6 Calisma bolgesinin yeterli 151k Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135
IPRESI Presi almamasi
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ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Daviumbaz emis glictiniin iyilestirilmesi yapiimalidir. Baca
temizlikleri periyoda baglanarak sik sik temizlik yapiimalidir.

ISG Kanunu

Civi sistemi iptal edilmeli ve alternatif sistemler uygulanmalidir.
Klemp sistemi uygulanabillir. Calisalara kesilmeye dayanikll EN
388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
denetlenerek kontrol altinda tutuimalidir. Operatorlere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle bu hatta calistiriimamaldir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Pres starti ¢ift el kumandali olmalidir. Pres hareket halinde iken
1sik ve ses ile uyari veren sistemleri olmalidir. Kalip etrafina
emniyet pedi konulmalidir. Operadtriin kolay ulagabilecegi yere
acil stop butonu koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlar Hakkindaki
Yo6netmelik

Kompozit 1zgara yapilmalidir.

1SG Kanunu

Firinin 6n tarafina akordion plaka koyulmalidir. Emniyet 151k
bariyeri yapiimalidir. Firin taraflan ¢it ile kapatiimalidir. Hareket
halinde sesli ve 11kl uyari sistemi yapilmalidir. Presin alt
tarafina emniyet ipi koyulmalidir. Acil stop butonu ilavesi
yapilmaldir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlar Hakkindaki
Yo6netmelik

Aydinlatmanin yetersiz olan yerlerde lokal adinlatma
yapilmaldir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yo6netmelik




7NN
HP PELZER PimMmsAa HF I

)

iISG RiISK DEGERLENDIRME TABLOSU

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RISK DEGERLENDIRME

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

RiSK DEGERI

YASAL MEVZUAT

Civi sistemi iptal edilmeli ve alternatif sistemler uygulanmahdir.
Klemp sistemi uygulanabillir. Calisalara kesilmeye dayanikli EN
388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Operatdriere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimahdir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle bu hatta calistirilmamahdir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik, KKD
Yonetmelig

Firin 8nii ve pres alanina emniyet zemin padi konulmahdir. Alt
kalipta emniyet ipi vb. emniyet ekipmani takiimahdir. Pres ve
firinina yatay ve dikey foteseller takilmahdir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Firin giris énleyici bariyer konulmalidir. Halinin katianmasini
8nlemek amaciyla vantuz bélgesine hali mesafe senséri
takiimalidir. Operatére isi direngli is eldiveni verilerek takibi
yapilmahdir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Havalandirma sistemi iyilestirilmelidir. Galisanlara uygun FFP2
i is maskesi verilmelidir. Kullanimi denetlenerek siirekli kontrol
altinda tutulmahdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Y&netmelik

Kapilarin emniyet sensorlii ve uyari 1sikli, resetli olmalidir.
Kablolar spiralden gegirilerek koruma altina alinmaldir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi . Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

: elidir. Guivensiz
hareketlerden kaginiimalidir. Calisanlar konu ile ilgili
denetlenmelidir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Yeni kesme y&ntemi bulunmal, Kalip gapaklarini otomatik
kesecek sistem tasarlanmalidir. Galisalara kesilmeye dayanikli
EN 388 standartina uygun is eldiveni temin edilmeli ve kullanimi
denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik falgata
kullanilimahdir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Firin Gzerundeki koruyucu malzeme eklenmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi . Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Uygun malzeme ile yerlerin kaplanmasi gerekmektedir. CTP tip
1zgara temini edilmelidir. Aralarda bosluk olmamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi | Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Y&netmelik

Kalip etrafindaki fazlaliklar kesilmelidir. Kalip tasiyici
konstriiksilyonun etrafi itle gevrilmelidir.

>
~ @ =
x< (%] x
BOLOM FAALIVET / MAKINE |\, 4 cp TEDBIR ALINMADIGINDA = = =]
EKIPMAN / GENEL O TEHLIKE LA ] ] = &
ACIKLAMA a o =
& d
3
BAGAJ YAN L .
FORMLAMA | Formiamada Givi 1 Haiinin kaliba yerlestirme Onemli hasar, yaralanma 3 15 6 270
PRESLERI Sistemi esnasinda civi batmasi
BAGAI YAN Formlama esnasinda uzuv
FORMLAMA |Formiama 2 Oltim, kalici hasar 1 40 6 240
PRESLERI sikismasi
BAGAI YAN Katlanan haliya miidahale
FORMLAMA  |Firn Midahalesi 3 ya mux Yanma, yaralanma 3 15 3 135
PRESLERI sirasinda operatériin yanmasi
BAGAJ YAN Firimin Ustiinde
FORMLAMA |Havalandirma a Galisanlarin kirli havayi solumasi |Solunum yolu rahatsiziklar 3 7 6 126
PRESLERI Olmamasi
BAGAJ YAN Firin Gzerindeki hareketli
FORMLAMA  |Hal Firini 5 balumler ve isiticilarin Oltm, kalici hasar 3 40 3 360
PRESLERI kablolarinin agikta olmasi
BAGAI YAN Hareket sirasinda operatdre
FORMLAMA |Firin Hareketi 6 P! Onemli hasar, yaralanma 3 15 6 270
PRESLERI garpmast
BAGAI YAN Falgatanin yaralanmaya sebe
FORMLAMA |Falgata Kullanilmas: 7 o v Y P |kalci hasar, yaralanma 3 15 6 270
PRESLERI
BAGAI ¥YAN Hali firinin Gstiinde koruma
FORMLAMA Hah Firimi Usti Kismi 8 olmamas: Olum, kalici hasar 3 15 3 135
PRESLERI
BAGAJ YAN |Formlama Galisma
FORMLAMA |Alaninda Kaygan ° Galisanlarin dismesi Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135
PRESLERI Plartform Olmasi
BAGAJ YAN
FORMLAMA ga"lp I'i‘l'af'“dak' 10 Takilma sonucu diisme Onemli hasar, yaralanma 3 15 6 90
PRESLERI a=lalikdar
BAGAJ YAN |Pres Ustiinde Kablo Meveut sistemde bir ariza olmast
FORMLAMA |ve Borularin Agikta 11 durumunda kisa devre veya Oltm, kalici hasar 1 7 3 21
PRESLERI ve Karisik Olmasi kazaya sebep olmasi

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

Kablo ve borular diizenlenmeli ortalik yerde
bulundurulmamalidir. Kablo ve borular koruma altina alinmahdir.
Kalip Ust kismi kapatiimahdir.

Makine Emniyeti
Yoénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
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= ™~
AGIKLAMA o) > & 2} 3
[4 [74
Yat?y ve zljlkey '§”f baltl){erler! koyulmalidir. G:uvenll alan Makine Emniyeti
bariyeyeri yerlestirilmelidir. Kor noktalari da gérecek alan . W
. (o o S . . Yonetmeligi , Is
Operator kabin igerisindeyken tarayici yerlestirilmelidir. Acil stop sayilar arttiriimalidir. Arka Eki nlarinda
WATERJET Yukleme Bosaltma 1 dikey fotoselden kurtulup Olum, kalici hasar, yaralanma 3 40 3 360 kabin kapisinda swi¢ olmalidir. Kabin iginde de acil stop Allrfacak ve Giivenlik
makinenin resetlenmesi butonlari yerlestirilmelidir. Operattrlere mesleki egitim aldirilarak X
§ e - Sartlar Hakkindaki
sertfikalandiriimaldir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu = "
Yonetmelik
hatta calistirilmamalidir.
Makine Emniyeti
Suyun birikmesi ve gevreden L . Yénetmeligi , is
kaygan zemin ve elektrik tesisati |Kalici hasar, sakatlanma. Hasarl borunun onarilmasi ve su birikintisinin olusmasindaki Ekipmanlarinda
WATERJET Su Kacgagi Olmasi 2 . Y9 ) X ’ ! 1 15 6 90 etkenlerin arastirilarak degerlendirilmesi gerekmektedir. Su P - "
ile temas etmesi sonucu elektrik |yaralanma - . Alinacak ve Guvenlik
kagag! engellenmelidir. X
carpmasi Sartlar Hakkindaki
Yonetmelik
Operatoriin ving ile kalibi tasirken kaliba el ile miidahalesi
o6nlenmelidir. Celik halat kullaniimalidir. Kaliplar caraskal ile f .
. Is Ekipmanlarinda
" kumanda kontroliinde kaldiriimalidir. Kalibin yaninda, altinda, . "
Plartformdan Kalici hasar, sakatlanma ChRRER= saginda solunda kesinlikle durulmamali, caraskal st balkon Alinacak ve Glvenlik
WATERJET Makineye Kalip 3 Kalip ve operatérin dismesi ’ ! 3 7 3 63 Gozetim g . A ; A Sartlar Hakkindaki
- yaralanma kismindan kumanda edilmelidir. tst balkon kisminda geri - "
Yiikleme ve Bosaltma Altinda Tut N N . . Yonetmelik, KKD
yaklama sistemi tasarlanmall ve operatorler emniyet ve barek - o
. " g o Yonetmeligi
kullanarak kalip yénlendirmesini yapmalidir. Konu ile ilgili
operatorlere uygulamali egitim verilmelidir.
Makine Emniyeti
Waterjet Kaliplarinin . _— Orta Risk - [Merdiven gok dik ve dardir. Merdiven sokilmelidir. Bélgede Yor\etmellgi s
Plartforma Merdivenden operatériin Kalici hasar, sakatlanma, . . . Ekipmanlarinda
WATERJET 4 - h 3 7 3 63 Gozetim |bulunan 2. uygun merdiven kullaniimalidir. Merdivenlere o "
Cikartiimasi ve dusmesi yaralanma Altinda Tut | kaydirmaz bant cekilmelidir Alinacak ve Guvenlik
indirilmesi 4 ¢ . Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik
Kaliplarin Forkliftle Orta Risk - 3 Tarafa Katlanablll_r 100 cm yuks_ekllglnde W(.etal ?rofll. Is Eklpmanlan“nda i
- L e . Kalici hasar, sakatlanma, . yapilmalidir. Portatif korkuluk sabit hale getirilip strekli takil Alinacak ve Givenlik
WATERJET Plartforma ve Oradan 5 Operatoriin asagi dismesi 3 7 3 63 Gozetim - . ) X
. N yaralanma olmasi saglanmalidir. Surekli denetlenerek kontrol altinda Sartlar Hakkindaki
da WJ e Yiiklenmesi Altinda Tut ~ .
tutulmalidir. Yonetmelik
Yiksek basing borusu herhangi bir ariza vermesi durumunda Makine Emniyeti
. Borunun patlamasi durumunda Orta Risk - muidahale edilebilmesi |({‘|n a?lhp kapapabllen b{r mtfhafaza ile anetmellgl s
Yiiksek Su Basing . - Kalici hasar, sakatlanma, L saklanmalidir. Arka kabine girmeden énce makinenin basing Ekipmanlarinda
WATERJET 6 veya kagak oldugunda yliksek 0,5 7 10 35 Gozetim y . . "
Borusu basinch suyun operatére gelmesi yaralanma Altinda Tut bosaltma valfinden kapatiimali ve makine durduruldan sonra Alinacak ve Guvenlik
¢ v P 9 kabin igerisine girilmelidir. kabin iginde tek galisma yapilmamali |Sartlari Hakkindaki
en az 2 kisi olmalidir. Yonetmelik
. ) ) is Ekipmanlarinda
Siklon, Sl.klor‘ Motoru - . . Kalici hasar, sakatlanma, Ort;? RI_SK " |Waterijet tizerine kenarlara korkuluk ve plartformdan waterjet Alinacak ve Guvenlik
WATERJET ve Waterjet in 7 Operatorin agagi dismesi 3 7 2 42 Gozetim |[.. "~ C o . .
PP yaralanma Uzerine gegis icin korkuluklu gegis yolu yapilmalidir. Sartlari Hakkindaki
Temiziligi Altinda Tut Yénetmelik
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AGIKLAMA a @ & 3
o
TABAN HALISI Pres 6nii ve arkasinda plartform
FORMLAMA Pres Cevresi 1 P Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
olmamasi
HATTI
TABAN HALISI Ortam
FORMLAMA 2 Hava akiminin yetersiz olmasi Meslek hastaligi 6 15 3 270
Havalandirmasi
HATTI
TABAN HALISI — - .
FORMLAMA Taban Halinin 3 Kalip givilerinin yerlestiriimesi Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Tutturulmasi sirasinda ele batmasi
HATTI
TABAN HALISI Formlama esnasinda operatoriin
FORMLAMA Pres Formlama 4 herhangi bir uzvunun Oliim, kalici hasar, sakatlanma 3 40 3 360
HATTI sikistirmasi
TABAN HALISI . " .
FORMLAMA Kontak Isitici Firin 6 Makine hareket halinde iken Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
HATTI parga alinmasi
TABAN HALISI Formalamadan sonra parga
FORMLAMA Pres Formlama 7 ] parg Kalici hasar, yaralanma 3 7 6 126
falgata ile galismasi
HATTI
TABAN HALISI Firindan operatériin parga
FORMLAMA Pres Firini 8 almasi sonucu uzwun firina Yanma, yaralanma 3 15 3 135
HATTI sikismasi, temas etmesi
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RISK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Ctp tipi kompozit 1zgara yapilmalidir. Pres 6nii ve arkasina
plartform yapilmalidir. Ctp tipi kompozit 1zgara yapiimalidir.
Dusmelere karsi merdivenli plartform yapilmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Asansor kapisi 6n ve arka olarak ayri ayri agilmasi
saglanmalidir. Fabrika genel havalandirmasi igin havalandirma
perdesi yapilmalidir. Daviumbaz yapilmall ve soguk havalar igin
I1sitma sistemi iyilestiriimelidir.

6331 Sayili Is Saghg
ve Glvenligi Kanunu

Hali yerlestirmede gividen bagka yéntem bulunmalidir. Klemens
sistemi yapilmalidir. Calisanlara kesilmeye dayanikli EN 388
standardina uygun eldiven verilmelidir ve kullaniminin takibi
yapilmalidir. Hatta yatay ve dikey fotoseller yerlestirilmeli ve acil
butonu ilavesi yapilmalidir. Operatérlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimaldir. Egitimli oimayan personeller
kesinlikle bu hatta galistiriimamaldir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik

Pres cift el buton kontrolii olmalidir. Hareket halindeyken 1s1k ve
sesli uyari sistemi dewvreye alinmalidir. Alt kalip bdlgesinde ayak
ile miidahaleyi saglayan emniyet ipi olmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Hareket halinde iken 11k ve sesli uyari sistem olmalidir. Kontak
isitici firina fotoseller yerlestirilmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Giivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik

Kesilmeye dayanikll Keviar eldiveni kullaniimalidir. Strekli
denetlenerek KKD kullanimi kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik
falgata kullaniimahdir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik

Firinlarda fotosel bulunmalidir. Hareket halinde ses ve 1sikli
uyari sistemi olmalidir. Firin gewresinde emniyet ipi bulunmalidir.
Calisanlara EN 407 standartina uygun isiya direngli is eldiveni
verilerek kullanimi denetlenmelidir. Acil stop butonu koruyucu
Ustline goériinir ve ulagimi kolay bir yere koyulmalidir. Firinlarin
sicak oldugunu belirten uyari levhasi gérunir yerlere asiimalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Gilivenlik Sartlar
Yonetmeligi
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YAPISTIRICI
UYGULAMA Yapistirici Robotunun " . Carpma sonucu yaralanma,
ROBOTLU Calismasi, D6nmesi 1 Hareketli makine alani sakatlanma 1 15 6 o0
SISTEMLERI
E?F(:SIT’:Z Holtmelt Eriticisine
Holtmelt Kalib1 2 Holtmelt buharlari Solunum yolu rahatsizliklari 1 15 6 90
ROBOTLU Konulmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA Malzeme Regalinin . "
ROBOTLU Alinmasi, Kaldiriimasi 3 Forklift ve transpalet kullaniimasi |Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
SISTEMLERI
YAPISTIRICI 5 Bar Basingh . PR
UYGULAMA | Zeukleber 4 Kimyasal maddenin sizmasi K;Tnytjssialc?::: ?:;:sg;:neesi 1 7 10 70
ROBOTLU  |Hotumunun Robota my poinn Rl
SISTEMLERI |Baglanmasi $ olus!
Eﬁgg:ﬁ&i‘ Holtmelt Eriticisine
Holtmelt Kalib1 5 Sicak holtmeltin sigramasi Goz yaralanmalari 1 7 10 70
ROBOTLY Konulmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA R - . Varis olusmasi ve ayaklarda agri
ROBOTLU Montaj Hatti 6 Sirekli ayakta calisiimasi olusmast 1 7 10 70
SISTEMLERI
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Robot alanina yakin calisanlarin ise baslamadan énce robot
devre disi birakilmalidir. Her vardiya galismaya baslamadan
6nce emniyet sistemleri kontrol edilmeli alan tarayicisi kontroll
yapilarak degerlendirilmelidir. Makine emniyet alanina malzeme
koyulmamalidir. temizlik vb. durumlarda robot devre digi
birakilmaldir. Emniyet sistemleri hakkinda operatoriere
bilgilendirme egitimi yapilmalidir. Operattrlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta galistiriimamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik, KKD
Yonetmeligi

Bu alana lokal havalandirma sistemi yapilmalidir. Calisanlarin
KKD kullanimi denetlenerek surekli kontrol altinda tutulmahdir.
Calisma strestnce maske kullaniimalidir. Holtmelt Gnitesine
yaklasip kapagi agildiginda buharlara yaklasiimamal
solunmamalidir.

Makine Emniyeti
Yonetmeligi , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yénetmeligi, ISG
Tazuga

Forklift Gzerinde uyar ve ikaz 1sik ve kornasi ¢aligir durumda
olmalidir. Yayalara ayriimis yolun yakinindan gegerken forkliftler
yavas hareket etmelidir. Tek regal tagsinmalidir. Forklift yollarinin
cizgileri yenilenmeli ve yollardaki sorunlu bélgelerin tadilati
yapilmaldir. Forklift calisma alanlarina girilmemeli, yollarin

ke: i noktalarda forkliftlere 6ncelik verilmelidir. forklifte 2m
yakinina yaklasiimamaldir. Aceleci davranislardan
kaciniimahdir. Forklift operatorlerinin hastalik, halsizlik,
uykusuzluk gibi durumlarda dikkat dagitici ilag kullanmamalidir.
Operator kendini iyi hissedene kadar dinlenmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yoénetmeligi

Baglanti elemanlarinda kirik, ¢catlak ve bozukluk olmamalidir
varsa degisimi saglanmalidir. Sikma islemi uygun anahtar
kullanilarak yapilmalidir. Talimatlara uygun s6kim, takma isi
yapilmaldir. Yetkili servis ve bakim sorumlu personel haricinde
temasin 6nlenmesi saglanmalidir. Uyari ve ikaz isaretlemesi
yapilmalidir.

ISG Kanunu, Iisletme
Talimatlari , is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik

Calisanlara EN 166 standartin uygun is gézIiga verilmeli ve
kullanimi denetlenerek stirekli kontrol altinda tutulmalidir. Holtmelt
kalibinin 1sitici igine otomatik besleme ile yapilmahdir. Bu sistem
yapilana kadar da yapistirici kabin igine yavasca koyulmalidir
ve sigramanin olmamasi igin igin dikkat edilmelidir. Talimatlara
uygun ¢ahisildiginin denetlenmesi gerekmektedir. Glivensiz
hareketlerden kaginiimaldir. Holtmeltin el ile konulmamasi icin
bir sistem tasarlanmalidir. Holtment kabinin igine elle miidahale
edilmemelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yoénetmeligi

Dinlenme aralarinin uygun olarak kullaniimahdir. 7.5 saati gegen
calismalar yapilmamalidir. Strekli ayakta calisan kisiler
mesaiyeye birakilmamalidr. Ergonomi egitimi verilmelidir.
Calisma sahasi ergonomik olarak uygun hale getirilmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Guvenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
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Makine Emniyeti
. - |Yénetmeligi , Is
YAPISTIRICI Holtmelt Eriticisine (;alllsanllara EN 407 standartina uygen |s.|ya dayanikli is eldiveni Ekipmanlarinda
UYGULAMA . ' . verilmeli ve kullanimi denetlenerek siirekli kontrol altinda - "
Holtmelt Kalibi 7 Sicak yiizeye temas edilmesi El ve kollarda yanik olugsmasi 1 7 10 70 . X X Alinacak ve Glvenlik
ROBOTLU tutulmalidir. Verilen KKD lar zimmet formu imzalatilarak kayit .
: . |Konulmasi . . Sartlari Hakkindaki
SISTEMLERI altina alinmalidir. Glvensiz davranislardan kaginiimalidir. - .
Yonetmelik, KKD
Yoénetmeligi
YAPISTIRICI  (Zeukleber Orta Risk -
UYGULAMA Yap_|§t|r|0|sma 8 Klwasgl maddeye temas Ciltie tahris olugmast 3 7 3 63 Gézetim EN 388 standartina uygun is eldiveni kullaniimalidir. Surekli KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Varilden Basingh edilmesi Altinda Tut denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
SISTEMLERI |Kaba Bosgaltiimasi
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi yg:g;:p?lyieu
YAPISTIRICI . denetlenerek sirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum 6ncesi . ar. e
Zeukleber Kabinin N . Orta Risk - X y P - Ekipmanlarinda
UYGULAMA Kapagin oturmamasi, kimyasal L . A kapak agilmadan hava firar valfi agilarak basing disirilmelidir. . "
Sizdirmaz olarak 9 X Gorintl kirliligi, takilma,disme 3 7 3 63 Gozetim X " R ) Alinacak ve Glvenlik
ROBOTLU maddenin sizmasi Aceleci ve glvensiz davraniglardan kaciniimalidir. Talimatlara .
: . |Kapatiimasi Altinda Tut . .. |Sartlari Hakkindaki
SISTEMLERI uygun calisiimahdir. Kapak contasi her seferinde kontrol edilmeli | . .
ve aginmig yipranmis olanlar degistirilmelidir Yénetmelik, KKD
SINMIS yipranmis i : Yénetmelig
YAPISTIRICI Orta Risk -
UYGULAMA [Hava ile Galisanin 10 Basingli hava Hortumunﬂgoze carpmasi 1 15 3 45 Gézetim EN 166 stanarltlna uygun is g6zlugl kullaniimalidir. KKD KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Pompa Kullanmasi sonucu goéz yaralanmasi kullanimi suirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
. : Altinda Tut
SISTEMLERI
YAPISTIRICI . .
Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - e
UYGULAMA . . e EN 166 standartina uygun is go6zIigi kullaniimaldir. KKD . o
ROBOTLU Zeukleber Basiimasi 11 Basingl kimyasal hortumu yerinden ¢ikmasi, patlamasi 1 15 3 45 Gozetim Kullanim siirekli denetienerek kontrol attinda tutuimandr. KKD Yonetmeligi
SISTEMLERI sonucu yaralanma Altinda Tut
YAPISTIRICI Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - Tallmatlara uyuIFjugunun kontrol egllme5| gerekmektedir.
UYGULAMA | Basingh Kabin 12 Basingl kimyasalin plskirmesi erinden ¢ikmasi, patiamasi 1 15 3 45 Gozetim Operatbriere talimatiarin okutulup imzalatimast ve galigma KKD Yo6netmeligi
ROBOTLU Kapaginin Agilmasi ¢l Kimy P! Zonucu agralanm'ap Altinda Tut sirasinda sorular sorarak talimatlarin revize edilmelidir. KKD 9
SISTEMLERI Y kullanimi denetlenmelidir.
E?(ZISIE\I/;I Zeukleberin Orta Risk - |FFP2 toz/buhar maskesi verilmelidir. Verilen KKD lar eksiksiz
13 Zeukleber doldurulmasi Kimyasal madde buharlari 1 7 6 42 Gozetim  |olarak kullaniimalidir. Kullanilip kullaniimadigini denetlenerek KKD Yonetmeligi
ROBOTLU Doldurulmasi Altinda Tut [strekli kontrol altinda tutulmalidir
SISTEMLERI :
Makine Emniyeti
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi Yénetmeligi , is
YAPISTIRICI . . . " . .
UYGULAMA | Zeukleberin Orta Risk - |denetlenerek stirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum éncesi  |Ekipmanlarinda
14 Kimyasal maddenin taginmasi Gorintl kirliligi, takilma,disme 1 7 3 21 Gozetim  |kapak agilmadan hava firar valfi agilarak yapilmaldir. Aceleci Alinacak ve Glvenlik
ROBOTLU Doldurulmasi . 5 " .
SISTEMLERI Altinda Tut |ve glivensiz davranislardan kaginiimalidir. Talimatlara uygun Sartlari Hakkindaki
calisiimalidir. tagsma havuzu bulundurulmalidir. Yénetmelik, KKD
Yonetmeligi
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Makine Emniyeti
YAPISTIRICI Calisanlarin KKD kullanimi denetlenerek siirekli kontrol altinda | Yénetmeligi , Is
UYGULAMA  [Kegelerin Zeukleberle Kege tozonun ve kimyasalin tutulmalidir. Galisma siirestince maske kullaniimalidir. Holtmelt  [Ekipmanlarinda
ROBOTLU Yapistiriimasi 15 solunmasi Solunum yolu rahatsizikiari ! 15 6 % Unitesine yaklasip kapagi agildiginda buharlara yaklagiimamali  |Alinacak ve Glivenlik
SISTEMLERI solunmamalidir. MSDS gériinr bir yerde asiimalidir. Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik, KKD Yon.
YAPISTIRICI . ’
Yapistiricinin Varilden : Orta Risk - . -
UYGULAMA Basingh Kaba 16 Klrpyasgl maddeye temas Gilte tahris olusmas! 3 7 3 63 Gézetim EN 38§ standartina uygun is eldiveni ve kolluk kullaniimalidir. KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Bosaltilmast edilmesi Altinda Tut Srekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
SISTEMLERI |°%
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi Makine Emniyeti
YAPISTIRICI . denetlenerek stirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum éncesi |Yénetmeligi , Is
Yapigtiricinin . . Orta Risk - ) ) PP )
UYGULAMA Kapagin oturmamasi, kimyasal PR . . kapak agilmadan hava firar valfi agilarak basing distiriimelidir. |Ekipmanlarinda
Sizdirmaz Olarak 17 X Gorlnti kirliligi, takilma,diisme 3 7 3 63 Gozetim . . . . P
ROBOTLU Kapatimas: maddenin sizmasi Altinda Tut Aceleci ve giivensiz davraniglardan kaginiimalidir. Talimatiara  [Alinacak ve Givenlik
SISTEMLERI P uygun calisiimalidir kapak contasi her seferinde kontrol edilmeli |Sartlari Hakkindaki
ve asinmig yipranmis olanlar degistirilmelidir. Yénetmelik, KKD Yon.
YAPISTIRICI EN 166 standartina uygun is g6zliigu, maske ve is eldiveni
- . Kimyasal madde hortumunun Orta Risk - [kullaniimalidir. KKD kullanimi suirekli denetlenerek kontrol altinda
UYGULAMA |Silikon Tabancasi ile . . o " .
18 Basingl kimyasal hortumu yerinden ¢ikmasi, patlamasi 1 15 3 45 Gozetim  [tutulmalidir. Ayarlanabilir tapanca alinarak fazla hava basiimasi  [KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Yapistirici Basiimasi v omrn
: : sonucu yaralanma Altinda Tut  |engellenmelidir. Boylelikle kege tozunun fazla gikmasi
SISTEMLERI )
engellenmig olacaktir.
I?(ZISITI\I/I(/‘;I Yapistircimin Orta Risk -  |FFP2 toz/buhar maskesi verilmelidir. Verilen KKD lar eksiksiz
Pl 19  |Yapistiricidan ¢ikan kokular Kimyasal madde buharlari 1 7 6 42 Gozetim  |olarak kullaniimalidir. Kullanilip kullaniimadigini denetlenerek KKD Yénetmeligi
ROBOTLU Doldurulmasi Altinda Tut  [sirekli kontrol altinda tutulmalidir.
SISTEMLERI '
Makine Emniyeti
Talimatlarin anlatilarak imza altina alinmalidir. KKD kullanimi Yénetmeligi , Is
YAPISTIRICI ’ P . . )
UYGULAMA  |Yaoistiricinin Orta Risk - |denetlenerek siirekli kontrol altina alinmalidir. Her dolum 6ncesi  |Ekipmanlarinda
pIS 20 Kimyasal maddenin taginmasi  |Gorintu kirliligi, takilma,disme 1 7 3 21 Gozetim  |kapak agilimadan hava firar valfi agilarak yapilmalidir. Aceleci  |Alinacak ve Giivenlik
ROBOTLU Doldurulmasi . . . .
SISTEMLERI Altinda Tut  |ve glvensiz davranislardan kaginilmalidir. Talimatlara uygun Sartlar Hakkindaki
calisiimalidir. tasma hawuzu bulundurulmaliidir. Yénetmelik, KKD
Yénetmeligi
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Robot alanina yakin calisanlarin ise baglamadan énce robot
dewvre digi birakilmalidir. Her vardiya ¢alismaya baglamadan
dnce emniyet sistemleri kontrol edilmeli alan tarayicisi kontrolii
yapilarak degerlendiriimelidir. Makine emniyet alanina malzeme
koyulmamalidir. temizlik vb. durumlarda robot devre digi
birakilmalidir. Emniyet sistemleri hakkinda operatérlere
bilgilendirme egitimi yapilmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yénetmeligi

Calisanlarin KKD kullanimi denetlenerek siirekli kontrol altinda
tutulmalidir. Calisma siirestince maske kullaniimalidir. Holtmelt
Unitesine yaklasip kapadi agildiginda buharlara yaklasiimamali
solunmamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Givenlik
Sartlari Hakkindaki
Yoénetmelik, KKD
Yonetmeligi

=]
U FAALIYET / MAKINE = I % g
BOLUM . TEHLIKE . TEDBIR ALINMADIGINDA | 7 m < ¥
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a % 7]
AGIKLAMA 3 @ X f,
['4
E?(ZIS-II_TI\I/I?AI Ultrasonik Kaynak Carpma sonucu yaralanma,
Makinesinin 21 |Hareketii makine alani P y ’ 1 15 6 90
ROBOTLU Galigmasi, Dénmesi sakatlanma
SISTEMLER| | *2'9Mash
YAPISTIRICI s
Holtmelt Eriticisine
UYGULAMA Holtmelt Kalibi 22 Holtmett buhariarinin ve kege Solunum yolu rahatsizliklari 1 15 6 90
ROBOTLU Konulmas! tozonun solunmasi
SISTEMLERI
YAPISTIRICI
UYGULAMA  [Clips Takilarak ) .
ROBOTLU istiflenmesi 23 |Forklift ve transpalet kullaniimasi |Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
SISTEMLERI
YAPISTIRICI .
Yapigtiricinin Varilden .
UYGULAMA Kimyasal maddeye temas ) -
ROBOTLU :(a)slanlflll:nl(aasllaa 24 cdilmesi Ciltte tahrig olusmasi 3 7 3 63
SISTEMLERI | %

Forklift Uizerinde uyari ve ikaz 1sik ve kornasi galisir durumda
olmalidir. Yayalara ayrilmis yolda forkiiftler yavag hareket
etmelidir. Tek regal tasinmalidir. Forkiift yollarinin gizgileri
yenilenmeli ve yollardaki sorunlu bélgelerin tadilati yapiimalidir.
Forklift calisma alanlarina girilmemeli, yollarin kesistigi
noktalarda yayalara 6ncelik verilmelidir. Aceleci davraniglardan
kaginiimalidir. forklift operatérlerinin hastalik, halsizlik,
uykusuzluk gibi durumlarda dikkat dagitici ilag kullanmamalidir.
Operator kendini iyi hissedene kadar dinlenmelidir.

Makine Emniyeti
Yénetmeligi , Is
Ekipmanlarinda
Alinacak ve Glivenlik
Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik, KKD
Yonetmeligi

Orta Risk -
Gozetim
Altinda Tut

EN 388 standartina uygun is eldiveni ve kolluk kullaniimalidir.
Sirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.

KKD Yénetmeligi
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Makine Emniyeti
Yonetmeligi

6331 Sayli Is Saghg
ve Giivenligi Kanunu,
KKD Yénetmeligi

6331 Sayili Is Saghg
ve Glvenligi Kanunu,
KKD Ydonetmeligi
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Makineye acil stop, fotosel, arka kisimda swig sistemi ve sesli
uyari sistemi yapiimalidir. Koruyucu ekipmanlar her vardiya
HERTZ Heavleyr Halisinin Hareketli makinenin miidahaleye basinda kontrol edilmeli, ariza durumunda galisma
VAKUM HATTI|Isiltiimasi ! aclk olmasi Yaralanma, sakatianma 3 15 6 210 yapilmamalidir. Kontroller saglanmalidir. Operatrlere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimii olmayan
personeller kesinlikle bu hatta calistiriimamalidir.
HERTZ Sicak heaviyer halisinin kaliba Calisanlara yanmaya dayanikli is eldiveni ve kolluk verilmelidir.
VAKUM HATTI Heavleyr Hals: 2 koyulmasi Yanma, yaralanma 3 15 6 210 Kullaniminin takibi yapilmalidir.
Havalandirma yetersizdir. Genel havalandirma yapilmalidir.
HERTZ Sicak heaviyr halisinin kaliba Operatdrlerin uygun kisisel koruyucu ekipman (maske, eldiven..)
Heavleyr Halisi 3 koyulmasi sirasinda gikan Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 6 270 verilmeli ve diizenli takibi yapiimalidir. Havandirma periyodik
VAKUM HATTI - e
duman ve kokular kontroliiniin yilda 1 kez yapiimalidir. Baca temizligi diizenli
periyotlarda sik sik temizlenmelidir.
HERTZ Orta Risk - Yetersiz aydinlatmadan kaynakl falgata kesiklerinin éniine
Aydinlatma 4 Aydinlatma yetersizligi Yaralanma, sakatlanma 3 15 1 45 Gozetim S Y Y ¢
VAKUM HATTI gegcilmesi amaciyla aydinlatma lambalarinin sayisi arttiriimalidir.
Altinda Tut
. EN 407 ve 388 standartlarini saglayan is eldivenleri temin
Maket Bigagi ile S A .
HERTZ Gapak Temizligi 5 Overatériin elini kesmesi Varalanma 3 3 10 %0 edilmeli ve ¢alisanlara verilmelidir. Strekli denetimler yapilarak
VAKUM HATTI P 9 P kontrol altinda tutulmalidir. Otomatik maket bigagi alinarak
Yapilmasi N
kullanimi saglanmalidir.

Isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saglik ve
Glivenlik Yénetmeligi

131

KKD Yénetmeligi Is Yeri
Bina ve Eklentilerinde
Alinacak Saglik ve
Glivenliik Sartlari
Hakkindaki Yénetmelik
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i Kog tablanin baglant
:2.'L_Irl'||RETAN Kalip Degigimi 1 civatalarindan kurtulup kalip ile  [Olim, kalici hasar, sakatianma 3 40 10 1200
beraber asagl diismesi.
POLIURETAN |Poliuretan Kimyasal malzemelerin geldigin
HATTI Hortumuna Miidahale 2 hortumlarin altindan gegilmesi Yaralanma, sakatianma 8 15 8 135
POLIURETAN |Preslemenin Iki operator galigirken start .
3 vermeyen diger operatoriin Olum, kalici hasar, sakatlanma 1 40 6 240
HATTI Baglatilmasi
sikismasi
POLIURETAN . Saloma ile 1sitma islemi sirasida | « .
HATTI Saloma ile Galigiimasi 4 yanma ve yangin gikma riski Olum, kalici hasar 3 40 10 1200
: Kalip Degigimi ve Arkadaki operatdr miidahale
POLIURETAN Pres Arkasina 5 etmesi sirasinda 6n taraftan Oliim, kalici hasar, sakatlanma 1 40 3 120
HATTI . : ;
Miidahale prese hareket verilmesi.
POLIURETAN Poliiiretan Dolumu 6 Klmyasgl malzemeye temas Cilt rahatsizliklari, solunum yolu 3 15 3 135
HATTI edilmesi rahatsizliklari
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Civatalarin periyodik olarak degistirilmesi. Bakim bélimiin
periyod bildirmelidir. Kog tablaya stemeadan hari¢ manuel kilit
sistemi yapilmalidir. Civatalarin kesmesi ihtimaline karsi gtinliik
kontroliiniin yapiimasi. Arka kapida swig sistemi olmalidir. Acil
stop ve fotosel ilavesi yapilmalidir. Operatdrlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta ¢alistiriimamaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve Glivenlik Hakkindaki
Yénetmelik

Hortumlarin otomatik olarak gelebilcegi bir sistem yapiimalidir.
Calisan altindan gegmek zorunda kalmadan kumanda sistemi ile
cagriimasi saglanmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve Glivenlik Hakkindaki
Yonetmelik

Iki operatdr galisirken her iki tarafta da start butonu olmali ve her
iki taraftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir. Fotoseller
ve swigler ise baslamadan énce kontrol edilmeli, ariza
durumunda caligiimamaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve Glivenlik Hakkindaki
Yénetmelik

Saloma ile galisma kaldiriimalidir. Dogalgazla galisabilen, ISG ve
YANGIN bakimindan tlip gaza gére gok daha giivenli, HL
lizerindeki yadi almak icin kullanilacak ve tip kullanimini
tamamen ortadan kaldiracak bir ¢alisma olan El Shrink Tabanca
ya gegilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilmasinda Saglik
ve Glivenlik Hakkindaki
Yonetmelik

Swichler devre disi birakilmamall, strekli kontrolleri
saglanmalidir. Operatr ise baglamadan énce mutlaka fotosel ve
swicler kontrol edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saghk
ve Glivenlik Hakkindaki
Yénetmelik

Kullanilan kimyasallarin MSDSleri goriinir bir yerde asiimalidir.
Is eldiveni ve maske mutlaka kullanilmalidir. Verilen KKD lerin
kullanimi stirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
Calisanlara kimyasallarla ilgili egitim verilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniimasinda Saglik
ve Glivenlik Hakkindaki
Yonetmelik,
Kimyasallarla
Calismalarda Saglk ve
Guvenligi Hakkindaki
Yonetmelik
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Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swigler devre digi
birakilimamali ve siirekli kontroller yapiimalidir. Korumalar
kesinlikle iptal edilmemelidir. Koruyusuz olan makinede ¢galisma
yapilmasina izin verilmemelidir. Operatorlere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle bu hatta galigtiriimamalidir.

s Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu takilmalidir.
Besleme millerinin niine emniyet ipi ve 151k bariyeri
koyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

HP PELZER PIMSA HF'F"
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ALOMINYUM Kesme bigagdi kafes kapilarinin
[FOLYOKESiM  [Folyo Kesim Masast | 1 | * etsig oglmasl P Kalict hasar, yaralanma 3 15 6 | 210
VE FORMLAMA y
ALOMINYUM Masaya folyo yerlestirimesi
|[FoLYO KESIM  |Folyo Kesim Masast | 2 suasx] . ‘;ra‘:anmz iy [Kalio hasar, yaralanma 3 15 6 | 210
VE FORMLAMA y
ALOMINYUM Kesim yapan operatdriin
IFOLYO KESIM  |Folyo Kesim Masasi 3 bi akla}:apl)(ola pula masi Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
VE FORMLAMA ¢ y s
ALUMINYUM Tezaahta Folvo Tek eli kumasin {izerinde iken
|FoLYO KESIM Kes?mi y 5  |kesimyapilmasi sirasinda elin  |Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
VE FORMLAMA kesilmesi

Kesim masasi ¢calisma bdlgesi yan tarafina emniyet isik bariyeri
yapilmalidir. Kesim bigatlari tam cit ile gevrilerek elle
midahaleye izin verilmemelidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmelii

133

Kesimleye karsi dayanikii EN 388 standartina uygun gelik
eldiveni temin edilerek calisanlara verilmelidir ve kullaniminin
denetimleri yapilarak stirekli kontrol altinda tutulmalidr. Gift el
kumandasi olmalidir. Hizli kesim igin servo motorlu otomatik
kesim sistemi yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmelidi,
KKD Yonetmeligi
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Kafes kapilarina swig takilmalidir. Swigler devre disi
birakilmamali ve stirekli kontroller yapilmalidir. Korumalar
kesinlikle iptal edilmemelidir. Koruyusuz olan makinede galisma
yapilmasina izin verilmemelidir. Operatdrlere mesleki egitim
aldinlarak sertfikalandiriimaldir. Egitimli oimayan personeller
kesinlikle bu hatta ¢alistiriimamalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlar
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni

temin edilerek galisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak stirekli kontrol altinda tutulmalidr. Olasi acil bir durum

karsisinda Bufolo Gizerindeki mevcut bulunan on/off swig yerine
el brizlerinde bulunan basing altinda tetik seklinde salter sistemi

yapilabilir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi,
KKD Ydnetmeligi

Kafes kapilarina swig takilimalidir. Swigler devre disi
birakilmamali ve siirekli kontroller yapiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesim masasi ¢alisma bélgesi yan tarafina emniyet 11k bariyeri
yapilmaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek galisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak sirekli kontrol altinda tutulmalidr. Bufalo yerine
otomatikkesme sistemi yapilalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlar
Yoénetmeligi, KKD
Yonetmeligi

Makinede bulunan biitiin glivenlik dnlemleri hergiin isbagi
yapmadan 6nce kontrol edilmelidir. Glivenlik 6nlemi galismayan
makinede galisma yapiimamalidir. Arizali olan sensér onariimal,
diizenli araliklarla bakimlari yapiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglhk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi

Hali kesim masasinin yeri degistirilmelidir. Ya da orada bulunan
acil gikis kapisi iptal edilmeli yakin bir noktaya acil ¢ikis kapisi
yapilmaldir. Acil ¢ikis kapisinin 6ni her daim kullanima hazir
olmali énlinde kesinlikle engeller bulunmamaldir.

Acil Durum Yo6netmeligi,
Binanlarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik

5 FAALIYET / MAKINE = o 2 2
2 ; TEHLIKE - TEDBIR ALINMADIGINDA 5 o < sz
@D EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a i = S
ACIKLAMA o ) x (7]
KUMAS N
KESIM Hali Kesim Masasi 1 zﬁi?z;:geﬁ:r;jes kapilarinin Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI 4
KUMAS Tek eli kumasin lizerinde iken
KESIM '}ZzSig;ihta Kumag 2 kesim yapilmasi sirasinda elin  [Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI kesilmesi
KUMAS «
KESIiM Hall Kesim Masasi 3 Z;irinzgigﬁ:rgjes kapilarinin Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI 4
KUMAS . -
KESIM Hali Kesim Masasi 4 Kesim yapan operatoriin Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
bigaklara kolay ulagsmasi
MASASI
KUMAS . Kesim yapaarken elini veya
KESIM E::r':l ile Kumas 5 |bufalonun kablonun kesilme Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI ihtimali
Kumag Kesim Kesim masasinda hareket
KUMAS Masasinin halinde olan cisimleri algilayip
KESIM o 6 makineyi duruduran sensérlerin |Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Sensorlerinin
MASASI Galigmamasi galismamasi sonucu orada
§ bulunan kisilere carparak
KUMAS Hali Kesim Masasinin Acil durumlarda kapinin éniinde
KESIM Acil Cikig Kapisinin 7 makine olmasindan dolay1 Kalici hasar, yaralanma, esilme 3 15 6 270
MASASI Oniine Yerlestirilmesi kagisin gergeklestirilememesi
Yiksek devirde dénen kesme
KUMAS Kesim Bigaginin bigaklarinin dénerken bilenmesi
KESIM Bileme Sirasinda 8 sirasinda yanindaki vidalardan |Kesilme, yaralanma, uzuv kaybi 3 15 6 270
MASASI Firlamasi kurtularak sigramasi, diskin
kiriimasi

Kesme bigaginin oldugu yere olasi bir sigrama durumunu
engellemek i¢in bigak kenarina koruyucu siperlik yapilmasi

Makine Emniyet
Yénetmeligi, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Giivenlik Sartlar
Yonetmeligi
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Kesim masasinin yaninda bulunana yangin hortumu bagka yere
tasinmalidir. Yangin ekipmanlarinin éniinde engel olmamali, acil
durumlar igin her zaman kullanilabilir durumda olmalidir.

Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yonetmelik

Hali kesim masasinin etrafi kapatiimalidir. Masada calisan
operatorlerdisindaki kisilerin gegis yapmasi engellenmelidir.

ISIG Kanunu, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glivenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Operatérin galisma alani genisletilmelidir. Arka kisimda kalan
citler i¢ tarafa alinarak daha genis bir alan saglanabilir.

iSiG Kanunu, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu takilmahdir.
Besleme millerinin énline emniyet ipi ve 1sik bariyeri
koyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesim masasi galisma bolgesi yan tarafina emniyet 1sik bariyeri
yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlar
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikll EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek galisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak strekli kontrol altinda tutulmaldr. Cift el kumandasi
olmahdir. Hizli kesim igin servo motorlu otomatik kesim sistemi
yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi,
KKD Yonetmeligi

Kesimleye karsi dayanikli EN 388 standartina uygun is eldiveni
temin edilerek galisanlara verilmelidir ve kullaniminin denetimleri
yapilarak strekli kontrol altinda tutulmalidr. Bofalo yerine
otomatik kesme sistemi yapilalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, KKD
Yonetmeligi

=
4 (%]
D i i . . = = b4 o}
D FAALIVET / MAKINE | ) jice - TEDBIR ALINMADIGINDA & a = 5z
) EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI < a ﬁ = 3
ACIKLAMA 6 > K (7]
UMAS s Masssn
KESIiM Yaninda Yagin 9 ;’ongcu angina mi]d:hale Yangin, yanma, yaralanma 3 15 270
MASASI Hortumu Olmas 5 yang
edilememesi
KUMAS . Makinenin calismasi esnasinda
KESIM Kesim Masasmu_’l - 10 diger operatorlerin bu alandan Kalici hasar, yaralanma 3 15 3 135
Yakinindan Gegilmesi R . .
MASASI gecmesi, makinenin garpmasi
kwmas e Yapan e S
KESIM Operatériin Galisma 11 er ol raghafhareket Takilma, yaralanma 3 15 3 135
MASASI Alaninin Dar Olmasi -
edememeleri
KUMAS Halida heavylayerin
KESIiM Hall Kesim Masasi 12 yerlestiriimesi sirasinda Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI yaralanma ihtimali
KUMAS . -
KESIiM Hal Kesim Masasi 13 Kesim yapan operatoriin Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
bigaklara kolay ulasmasi
MASASI
KUMAS Tek eli kumasin Uzerinde iken
KESIM zeezSig:]:\ta Kumas 14 kesim yapilmasi sirasinda elin Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450
MASASI kesilmesi
KUMAS - Kesim yapaarken elini veya
KESIiM E::?rl‘:i ile Kumag 15 bufalonun kablonun kesilme Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
MASASI ihtimali
KUMAS i ) ) R
N Yeni Kumas Kesme Elektrik kablosunun yukaridan Elektrik carpmasi, disme,
KESIM Makinesi 16 ayarlanabilir olmasi aralanma s 15 6 210
MASASI Y Y
EL KESiMi Tezgahta Kumag
MASASI Kesimi 17 Tiner kullaniimasi Solunum yolu rahatsizliklar 3 15 3 135

Elektrik kablolarinin Ustten kablo baglantisi ile cihaza
baglanmalidir. Dizenli kontroller yapiimahdir.

is Saghgr ve Guvenligi
Kanunu

135

Kullanilan kimyasallarin kapaklari kapal tutulmalidir. Kaplarin

tizerinde tanimlama yapilmalidir. Operatorlere is eldiveni ve is
maskesi verilerek kullanimi denetlenmeli, stirekli kontrol altinda
tutulmalidir.

Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglhk ve
Guivenlik Onlemleri
Hakkindaki yonetmelik
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EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 8 o n a
AGIKLAMA 3 @ x i 3
4 [4
Dirseklere kadar uzun yanmaya ve kesmeye karsi dayanimii EN |is Ekipmanlarinin
CAPAK Hava ile El Kesim Operatdriin elini yakmasi, . " 407 ve EN 388 standartlarini saglayan is eldivenleri ve kolluklar  [Kullaniminda Saglik
TEMIZLEME  |iglemi ! kesmesi Onemii hasar, yaralanma 8 7 6 126 temin edilmeli ve galisanlara verilmelidir. Stirekli denetimler Giivenlik Sartlari
yapllarak kontrol altinda tutulmalidir. Yonetmeligi
Falgata prosesi kaldirilacak bir sistem tasarlanmalidir. KKD Yénetmeligi is Yeri
. Kaldirilamiyor ise otomatik falgaya gecilmelidir.EN 388 Bina ve Eklentilerinde
'(I%thn;\ZfEME E:I:];::aKveeSil\::kas ile 2 Operatdriin elini kesmesi Yaralanma 3 3 10 90 standartini sadlayan kesilme direngli is eldivenleri temin edilmeli [Alinacak Saglik ve

ve caliganlara verilmelidir. Strekli denetimler yapilarak kontrol Glvenliik Sartlari
altinda tutulmalidir. Hakkindaki Yénetmelik

KKD Yénetmeligi is Yeri
Bina ve Eklentilerinde
Alinacak Saglik ve
Glvenliik Sartlari
Hakkindaki Yonetmelik

Hawya ile ¢alisilan alanlara lokal havalandirma yapiimalidir. KKD
kullanimi denetimler yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. FFP2
ve FFP3 standardini sadlayan maske ve EN 166 standartini
saglayan is gozIigu kullandiriimali ve takibi yapilmalidir.

Kesim sirasinda ¢ikan dumanin
3 solunmasi, géze duman ve japon |Kalici hasar, yaralanma 1 15 6 90
yapistiricinin kagmasi

GAPAK Havya ile El Kesimi ve
TEMIZLEME  |Tamir Yapilmasi

KKD Yénetmeligi is Yeri

GAPAK Orta Risk - Bina ve Eklentilerinde
: Yapigkan Uygulama 4 Yapiskan maddenin solunmasi  |Kalici hasar, yaralanma 0,5 15 6 45 Gozetim  |KKD kullanimi denetimleri yapilarak kontrol altinda tutulmalidir.  |Alinacak Saglik ve
TEMIZLEME L
Altinda Tut Glvenliik Sartlari

Hakkindaki Yonetmelik
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is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu, KKD
Yoénetmeligi

6331 Sayill is Saghg
ve Guvenligi Kanunu

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, iISG
Kanunu

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yoénetmeligi, Makine
Emniyeti Yoénetmeligi

2 3
4 (%) x w
= ] = <] D
BOLOM FAALIYET / MAKINE | o o _ TEDBIR ALINMADIGINDA = w 2 ] ] ALINMAS|I GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a X ] a
ACIKLAMA a k23 4 5 é
4 3
Malzeme Bosaltma Operatérlerin KKD kullanimi denetlenerek surekli kontrol altinda
HMP3 Sogutma & 1 Fenol ve kecge tozunun solunmasi |Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 10 450 tutulmalidir. Maskesini kullanmayan operatérin galismasina izin
g verilmemelidir. Havalandirma sistemi iyilestiriimelidir.
Ortam Daviumbaz yapilmahdir. Soguk havalar igin isitma sisteminin
HMP3 2 Hava akimi yetersizligi Meslek hastahg: 6 15 3 270 iyilestirilmesi gerekmektedir. Havalandirma perdesi uygulamasi
Havalandirmasi
yapilmalidir.
Firin etrafinda bulunan perde kaldirilarak bu alan tamamen kabin
HMP3 Resistans Bélgesi 3 |§I|f c¢ikmasi sonucu perdenin Gz rahatsiziiklarn 6 15 3 270 |<;jn92 a!}nrnglldlrz g:all§anlara EN 166 standartlrla uylgun is
etkin olmamasi g6zIugl verilmelidir ve kullanimi denetlenerek surekli kontrol
altinda tutulmalidir.
Kaynak iglemi piston hareketini ikinci bir buton ile yapiimalidir.
Frekans Kaynak " . Lo "
Operasyon esnasinda startin Onemli hasar, yaralanma, dis Operatorlere mesleki egitim aldirilarak sertfikalandiriimahdir.
HMP3 Operasyonu 4 " " h - 3 15 6 270 SR .
kontrol edilmemesi ilkkyardim ihtiyaci Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu hatta
Baslamasi
calistiriimamaldir.
HMP3 Kaynak Operasyonu 5 Piston bolgesine elin kolay Qnemll ha_sa_r, yaralanma, dis 3 15 6 270 Bqlge ungn bir malzerr_\e. ile kapatiimalidir. Elle miidahale
ulasmasi ilkkyardim ihtiyaci edilel gi engellenmelidir.
. N . Plartformlar ve pres arasindaki operatoriin ayaginin girebilecegi
Pres Oniindeki Plartformlar ve pres arasindaki . e P N
N o o Yanma, dis ilk yardim ihtiyaci ve takilabilicegi tim bosluklar kapatiimalidir. TSP kompozit 1izgara
HMP3 Plartformlar Uzerinde 6 bosluklara operatériin ayaginin 3 7 10 210 L S h
olugsmasi yerlestiriimelidir. Kayma ortami olusturmayacak sekilde
Hareket takilmasi
yapilmalidir.
. L iki operatér galigirken her iki tarafta da start butonu olmalidir ve
. Iki operatér galisirken start o X X
Preslemenin L R~ . her iki tarftan verilen komut ile presleme baslatiimalidir.
HMP3 7 vermeyen diger operatorin Olim, kalici hasar 1 40 6 240 o N
Baslatilmasi sikismas! Korumalar devre digi birakilmamali, diizenli kontroller
S yapilmalidir.
HMP3 Steam Vakum Presi s Vakum presi Snine malzeme Uzuv yaralanmasi 3 15 3 135 Malzeme yerlestirme alani siniri belirtiimeli ve etrafi
beslemesi kapatiimahdir.
Makine Cevresinde Operatoriin etiket koymak igin Onemli hasar, yaralanma, dis " i
HMP3 Operatdriin Hareketi 9 tahta bir palet kullanmasi ilkkyardim ihtiyaci 3 15 3 135 Zemine metal ve sabit bir plartform yapiimalidir.
Robotla Malzemenin Dagiticinin tizerine diisme Orta Risk - |Makine tam olarak durmadan box i¢ine girilmesi engellenmelidir.
HMP3 10 Box igine girilmesi 9 sme. 3 7 2 42 Gozetim Dagiticiya direk miidahalenin engellenmesi igin koruma
Alinmasi yaralanma
Altinda Tut |yapiimahdir.

ISG Kanunu, Makine
Emniyeti Yonetmeligi
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Korumalar devre disi birakilmamali stirekli kontroller yapiimalidir.
Operatorlere mesleki egitim aldirilarak sertfikalandiriimaldir.
Egitimli oimayan personeller kesinlikle bu hatta
caligtiriimamalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi

Korumalar devre digi birakilmamali stirekli kontroller yapiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Korumalar devre digi birakilmamali stirekli kontroller yapiimalidir.
Butun agicilarin goriinen ylizeylerinde dikkat ve sikisma riskini
gosteren yazilar yapistiriimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Glivenlik Sartlar
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Korumalar dewvre digi birakilmamali stirekli kontroller yapiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Korumalar devre digi birakilmamali siirekli kontroller yapilmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

Fine openerlar 1 i¢in, tamburdan sonra bulunan pantolon tarzi
boru lizerindeki camin i¢ine el sokulmasinin engellenmesi
maksadiyla, swicli hale getirilmeli. Fine openerlerin sevk bandi
tizerine denk gelen bdlgeleri igin operator diismesi ihtimaline
karsi, ipli swicler takildi. Fine openerlerin sevk band lizerine
denk gelen bolgeleri igin operator diismesi ihtimaline karsi, Farkl
kapaklar yapilmali. Box odalarinin kapaklarindan her hangi
birinin agiimasi durumunda sistemin otomatikman durdurulmasi
saglanmalidir. Balya aganlarin besleme bantlari 6nlerine
operator iceri girdiginde sistemi durduracak isik bariyerleri
konulmalidir. Korumalar devre disi birakilmamali, stirekli
kontroller yapilarak gézetim altinda tutulmahdir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu

2 e
~ (%) x [}
- MAKI 5 = b4 o E
BOLOM | FAALIVET/MAKINE | o, i cp TEDBIR ALINMADIGINDA = w < ¥ 2
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a & » a
ACIKLAMA 3 B 4 é é
[4 [4
BALKAN Toplama bantlarindan gegen
N Kontrol 1 malzemenin kontroll sirasinda Olim, ezilme, yaralanma 3 40 6 720
MAKINE
kaza
BALKAN Makine tamburunun uzun siirede | .. .
MAKINE Bakim Calismasi 2 durmasi Olim, ezilme, yaralanma 1 40 6 240
BALKAN Kapaklarin Makineye calisir halde iken "
MAKINE Sabitlenmesi 3 |midahale edilmesi Oliim, yaralanma 1 40 6 240
BALKAN Besleme Hatti 4 Besleme bandinin yikseltimesi | Olim, yaralanma 3 40 6 720
MAKINE
BALKAN M Kapak besleme 6nli miidaheleye | ...
MAKINE On Agici Kapak 5 acik olmasi Olim, yaralanma 3 40 6 720
BALKAN . " Makinenin otomatik olarak .
MAKINE Calisan Miidahalesi 6 durmamasi Olim, yaralanma 1 40 6 240
Orta Risk -
BALKAN Malzeme Sigramasi 7 Coton tezgahinda balyalarin Goz yaralanmalari 3 15 1 45 Gozetim
MAKINE acgllmasi esnasinda sigramasi Altinda Tut

Malzeme sigramalarina kargi coton tezgahinin arka kismi
uzatiimahdir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yénetmeligi, ISG
Kanunu
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KKD Yonetmeligi, is
e . Kanunu, is Yeri Bina ve
BAU?AN Recycle Hatti 8 Kege tozunun solunmasi Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 10 450 Havalandirma s“|ster?1| iyilestrimelidir. Verilen KKD farin kullanim Eklentilerinde Saglik ve
MAKINE denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir L
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
BALKAN Ortam - N Daviumbaz yapilmali ve soduk havalar igin isitma sistemi 6331 sayili Is Saghg ve
MAKINE Havalandirmasi 9 Hava akimi yetersiziigi Meslek hastalg 6 B 3 270 iyilestiriimelidir. Havalandirma perdesi sistemi uygulanmalidir. Glvenligi Kanunu
Makine Emniyeti
. ) . - . Yénetmeligi, Is
BALKAN Recycle Tambura Bakim gal|§ma3| yapildigi sirada Onemi hasar, uzuv kayb, Emniyet kapak. swici konulmalidir. Surek‘h I‘(ontrollen yapiimalidir. Exipmaniarinin
: " 10 tambura miidahale sonucu 6 15 3 270 Arizali olan ekipman durdurulmadan kesinlikle bakim -
MAKINE Miidahale yaralanma Kullanilinda saglik ve
sakathk calismasina baglanmamalidir. L
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi
is Ekipmanlarinin
BALKAN Recycle Malzeme Malzeme beslemesi sirasinda Recycle 6nline emniyet ipi yerlestirilmelidir. Karsilikli yatay ve  [Kullanilinda saglik ve
MAKINE Beslemesi 1 elin iceriye girmesi Uzuv kaybi, yaralanma 8 B 6 270 dikey fotosel yerlestiriimelidir. Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi
makinenin ses ¢ikaran motor boliimi ses izolasyon kabini igine
BALKAN P . alinmalidir. Bu islem yapilana kadar Yeterli sayida tam kullaklik PR
MAKINE Recycle Hatti 12 Gurditili ortamda ¢alisma Isitme kaybi 6 15 3 270 femin edilmeli ve calisanlara verimeiidir. Kulianimi denetienerek Giiriiltd Yonetmeligi
surekli kontrol altinda tutulmalidir.
lYkasek'te gall§m§ eg|t|m| olmayan k!§|ler|n y.uksege ¢lkmasina is Ekipmaniarinin
izin verilmemelidir. Emniyet ikaz ve igaretlerine uyulmalidir. <
BALKAN Enerjinin kesildigini belirten isaretiemeler yapiimalidir. En 2 ki | lanlinda sagiik ve
: Filtre Bakim tutum 13 Yiksekte galisma Oliim, yaralanma 0,5 40 10 200 ) "g s - yap! e s Glvenlik Sartlari
MAKINE calismalidir. Yiksekte calisacak kisilere parastit tipi emniyet " o
R, o Yénetmeligi, KKD
kemeri verilmelidir ve kullanimi denetlenerek stirekli kontrol .
Yénetmeligi
altinda tutulmalidir.
Is Ekipmanlarinin
. . Filtre kabinin igine havalandirma sistemi yapilmalidir. Periyodik |Kullanilinda saglik ve
;IA\ID-(}I(rfI;\I Elletf r 5]::;2:?'"'" 14 Tozlu ortamda calisma Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 3 135 olarak saglik kontrolleri yaptiriimalidr. Calisanlarin KKD kullanimi |Giivenlik Sartlari
gis denetlenerek stirekli kontrol altinda tutulmalidir. Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi

139



AN\
HP PELZER PiMSA HFIP

\ )

iSG RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

=
4 (%) 74
. P : ) . ) ¥ - 9 &
BOLOM | FAALIVET I MAKNE | renLie , TEDBIRALINMADIGINDA | 7 | 4 | S | ¥
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a o n
ACIKLAMA 5 o & 5
14
FREKANS Kalip kizagi pnématik ve hidrolik
apak temizleme 1 areketli tablalarin altina e alici hasar, yaralanma 15 1 45
KAYNAK k temizl hareketli tablal | | Kalici h I 3 0 0
sikismasi
FREKANS . Frekans kagaklari gok i .
KAYNAK Capak temizleme 2 olmasindan dolay! yanma ve Onemli hasar, yaralanma 3 7 10 210
carpilma tehlikesi
FREKANS Kalip kizagi pnématik ve hidrolik
KAYNAK Gapak temizleme 3 [hareketii tablalarin altina el Kalici hasar, yaralanma 3 15 10 450

sikismasi
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RISK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Operatér yiikleme ve bosaltma haricinde makineye miidahale
etmemelidir. Makine hareket halinde iken 6n tarafi tamamen
kapatilmis olmalidir. Operatorlere mesleki egitim aldirilarak
sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta ¢aligtiriimamalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi

Makine frekans kagadi yapmayacak sekilde degistirilmelidir.
Sistem tasarlanmalidir. Kagak olan makinede ¢alisma
yapiimamalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi

El'igin meveut acil stop haricinde tekmelik acil stop da
koyulmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Givenlik Sartlari
Yénetmeligi
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Bu tlr acil durumlarda acil durum butonlari ve otomatik dus
sistemi olmalidir. Belli yerlere isildaklar yerlestirilmelidir.
Calisanlara yanmaz eldiven ve onliiklerinin kullanimi
denetlenerek siirekli kontrol altinda tutulmalidir. ilkyardim dolabi
bulundurulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Gvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Dogalgaz hatlarinin ve bariyerlerinin sari renkte boyanmalidir ve
uyari levhalari koyulmalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi

Otomatik yangin sondiirme sistemi yapiimalidir. Duman ve alev
sensorleri yerlestiriimeidir. Haftada bir yangin sistemleri test
edilmelidir.

Makine Emniyeti
Yonetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kagak kontrolii yapan dedektérden yararlanilarak ana giristeki
valf kapatiimaldir. Diizenli kontroller yapilmalidir.

Makine Emniyeti
Yoénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Egitim almis personel isim listesi yapilmaldir. Gérevii olmayan
kisilerin bu béliime girmesine izin verilmemelidir. Burada c¢alisan
personellere mesleki egitim (kazanci belgesi) aldirilarak
sertfikalandiriimaldir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta galistiriimamalidir.

Makine Emniyeti
Yénetmelig, is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik
Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

Kazan giris kapisinin yakinina bir emniyet butonu konulmalidir
ya da kontrol kazan odasi disari alinmalidir. Acil durum butonlari
guinliik olarak kontrol edilmelidir.
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4 0 [74
. . X - Z z
BOLOM | FAALIYET/MAKINE | ), ;e TEDBIR ALINMADIGINDA 2 ”,:,J < 2
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI P a & 7]
AGIKLAMA o > s 3
o
< Gaz parlamasi ve yag
KIZGIN YAG I e
KAZANLARI Kazan Odasi 1 yaniklarina karsi énlem Oldirticti kaza 3 40 6 720
olmamasi
KIZGIN YAG Dogalgaz geken yerlerin uyari Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Odas 2 levhalarinin olmamasi kaybi 3 15 6 270
Kazan dairesinde otomatik
KIZGIN YAG . M ; N
KAZANLARI Dogalgaz Hatti 3 yangin miidahale ekipmaninin Oldirticli kaza 3 40 6 360
olmamasi
KIZGIN YAG o Acil durum kapatmasinin Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Dogalgaz Hatti 4 olmamasi kaybi 3 15 6 270
KIZGIN YAG Odaya giris izinli personel R,
KAZANLARI Kazan Odasi 5 listesinin olmamasi Olduriict kaza 3 15 6 270
KIZGIN YAG Kazan acil durum butonunun Kalici hasar, yaralanma, is
KAZANLARI Kazan Odasi 6 kapiya uzak olmasi kaybi 3 15 6 210
KIZGIN YAG
KAZANLARI Kazan Odasi 7 Oda taniminin olmamasi Yaralanma, sakatlanma 3 40 3 360

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi

Oda tanitim levhasi, gerekli yasak ve uyari levhalari ve hatlarin
taniminin yazili oldugu levhalar temin edilmeli ve gorulir yerlere
koyulmalidir.

141

Makine Emniyeti
Yénetmelig, Is
Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglk
Guvenlik Sartlar
Yonetmeligi
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PAKETLEME Tutamak ve Montai Elin pistonlu pabuclarin Orta Risk - Pistonlarin girig basinglar direk hat basinci ile beslenmektedir. Ej:ﬂ:l Zr:asr;qllrk ve
TUTAMAMK VE ! 1 P pabug Yaralnma 3 3 6 54 Gozetim Altinda | Pistonlarin basincini diglirerek siddeti azaltmak igin reglilator L d
Masasi altina sikismasi - M Giivenlik Sartlari
TASLAMA Tut koyulup diistk basingta galigiimasi saglanmalidir. .
Yonetmeligi
Galisanlara koruyucu is eldiven ve is gézliga verilmelidir.
PAKETLEME Géze capak kacmas! Orta Risk - Kullanimi siirekli denetlenerek kontrol altina alinmalidir. Burada
TUTAMAMK VE |Taglama, Bileme 2 olin taglazmag ¢ " |Yaralnma 6 3 3 54 Gozetim Altinda |galisan personellere mesleki egitim aldirilarak KKD Yénetmeligi
TASLAMA s Tut sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller kesinlikle bu
hatta ¢aligtiriimamalidir.
Mevcut durumda bez ile silikonun alinmasi gerekmektedir ve her is Ekiomantarinin
PAKETLEME Tutamak ve Montai Orta Risk - seferinde bez degistirilmelidir. Bu proses K$u||anF|JI|n da sadiik ve
TUTAMAMK VE ! 3 Sicak silikon ile galisma [Uzuv yanmasi 1 7 3 21 Gozetim Altinda | degistiriimelidir.Calisanlara 1siya dayanikii EN 407 standartina R d
Masasi LI . Giivenlik Sartlari
TASLAMA Tut uygun is eldiveni verilmelidir. Kullanimi siirekli denetlenerek .
Yonetmeligi
kontrol altina alinmalidir.
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ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Bakim

Elektrik garpmasi Oliim, yanma, garpilma 3

40

720

Bakim tutum yapildigini belirten ikaz ve uyari isaretleri
kullanilmalidir. Bakim tutum igin gerekli KKD (yalitkan is
ayakkabisi, yalitkan is eldiveni vs.) kullaniimalidir, kullanimi
denetlenerek stirekli kontrol altinda tutulmalidir. Elektrikgi
personelin yetkisini agan bakim ve onarim islerini yetkili
servislere yaptiriimalidir. Burada galigan personellere mesleki
egitim aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan
personeller kesinlikle elektrik islerinde ¢alistiriimasina izin
veriimemelidir.

ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Yiik kaldirma, tagima

Panoya is makinesinin garpmasi |Olim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

Elektrik ic Tesisat
Yénetmeligi

Elektrik panolarinin etrafindaki tehlike alanlarinin belirlenerek
isaretlenmesi gerekmektedir. Panolar koruma altina alinmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yoénetmeli§i, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

ALGAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Elektrik Tesisati
Periyodik Kontrolii

Bakimsiz cihaz, pano Oliim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

Elektrikli cihazlarin ve panolarin yilda 1 kez yetkili servislerce
kontrolleri yaptiriimali, uygunsuziuklar giderilmelidir. Diizenli
olarak takibi yapiimalidir.

Elektrik ig Tesisat
Yonetmeligi

ALCAK
GERILIM
GERILIM
DAGILIM
PANOLARI

Cihaz ve Sistemlerin
Elektrik Enerjisinin
Acilmasi,Kapatiimasi

Enerji kesmek, vermek Oliim, yanma, ¢arpilma 3

40

720

Elektrik pano 6nlerine yalitkan paspas konulmali ve
sabitlenmelidir. Duizenli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.
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Elektrik ig Tesisat
Yonetmeligi
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Asansor hareketinde komut verilmedikge dis alana bakan kapinin
aclimasinin 6nlenmesi gerekmektedir.

is Saghg ve Givenligi
Kanunu

Asansor kenarina distan koruyucu énlem yapiimalidir. Konu ile
ilgili forklift operatdrleri uyariimali egitim verilmelidir.

Is Saglig ve Giivenligi
Kanunu

Tasima kapasitesini gdsteren uyari yazisi bulunmalidir.
Calisanlara asansorlerin kullanimi ile ilgili egitim verilmelidir. Yuk
asansorlerinin personellerin kullaniminin yasak oldugu
anlatiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi

Kontroller diizenli yapilmali ve takibi yapilmalidir. Yilda bir
periyodik kontroller yapilmalidir. Yesik etiketi olmayan asansér
kullanima agilmamalidir.

=)
X %) 74
- i " . ) = [ b4 o
BOLUM | FAALIVET/ MAKINE | oo, e TEDBIR ALINMADIGINDA 2 uw < <
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKi < a ﬁ 2]
AGIKLAMA a @ & é
[
ASANSOR Yiik Asansorii 1 I:;nv::ndlrmaya olumsuz etki Solunum yolu rahatsizliklari 6 15 10 900
ASANSOR  |Yiik Asansérii 2 |Forkiift hasarian Olim, yaralanma, makine 3 15 6 270
hasarlari
ASANSOR Yiik Asansorii 3 :;TI:ZZ: tagima kapasitesinin Yaralanma, hasar olusmasi 3 40 6 720
ASANSOR Yilk Asansérii 4 Periyodik bakimlarinin Olum, yaralanma, makine 3 20 6 720
yapilmamasi hasarlari
ASANSOR Yiik Asansorii 5 Yiik kaymasi, devrimesi Oliim, ezilme, yaralanma 0,5 6 40 120

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Yiikle birlikte personel taginmamalidir ve denetimi yapilarak
kontrol altinda tutulmalidir.
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Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glivenlik Sartlari
Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yénetmeligi
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FORKLIFT Forklift Calismasi 1 Trafik kazasi Oliim, yaralanma, maddi hasar 1 40 6 240
FORKLIFT Yiik Istifleme 2 Yik kaymasi, devrilmesi Oliim, yaralanma, ezilme 0,5 40 10 200
Forklift Akiimulatoriin agir sarj edilmesi
FORKLIFT  |Akiimiilatériniin Sarj | 3 S 5a) Asityanig, yaralanma 02 40 10 80
) . sonucu patlamasi
Edilmesi
FORKLIFT Yiik Tagima 4 Yiik kaymasi Ezilme, yaralanma 0,5 15 10 75
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ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Hiz limitlerine uyulmalidir. Trafik uyari ve ikaz isaretlerine
uyulmalidir. Aydinliktan karanlida, karanliktan glinese ¢ikarken
g6z kamasmalarina karsl gdnes gozligu kullaniimalidir. Baret,
reflektifli yelek, is ayakkabisi kullaniimalidir ve diizenli denetim
yapilarak kontrol altinda tutulmalidir. Forklift operatéri emniyet
kemeri takmalidir.Oniinii kapatacak kadar yiik alindiginda geri
geri gidilmeli asiri yiklemelerden kaginiimhdir. forklift kullanma
talimati detayli bir sekilde anlatiimalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Givenlik Sartlari
Yonetmeligi

Ehliyeti olmayan kisilerin forklift kullanmalarina izin
verilmemelidir. Yiikleme ve istifleme ylkseklik kurallarina
uyulmalidir. 3 m Uzerinde istifleme yapilmamall, ihtiyag
duyulmasi halinde rafli sistem olusturulmalidir. Forklift kaldirma
ve tagima kapasitelerine uyulmalidir.

is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glivenlik Sartlari
Yénetmeligi

Uygun sarj rektifayeri kullaniimalidir. Sarj sirasinda sigara igme
yasagina uyulmall ve takibi yapiimalidir. Akimdlator taslyici
araba ile taginmalidir. Sarj istasyonu dis sahada olmali ve
havalandiriimalidir. Kagak akim ve topraklamalar eksiksiz
olmalidir. Ak sarj sirasinda forklift operatorleri is gozIiga,
eldiveni ve ayakkabisi kullandiriimaldir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glivenlik Sartlari
Yénetmeligi

Forkiift uyari ve ikaz isaretlerine uyulmalidir. Forklift kullanma
kurallarina ve hiz limitlerine uyulmalidir. Forklift ehliyeti olmayan
kisilerin forklift kullanmalarina izin verilmemelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Giivenlik Sartlari
Yénetmeligi
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Is Yeri bina ve
Su deposu panolarinin su Panolar degistiriimelidir. Panolar disari alinarak koruma altina Eklentilerinde Alinacak
SU DEPOSU |Su Deposu 1 o im?esi P Kalici hasar, yaralanma 3 40 3 360 alinmalidir. Pano igine otomatik algilama ve sondirme sistemi saglik ve Glvenlik
gee yapilmalidir. Pano 6niine yalitkan paspas koyulmalidir. Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
Is Yeri bina ve
; - i Eklentilerinde Alinacak
SUDEPOSU | Su Deposu 2 Depoya'men merdivenin Kalic hasar, yaralanma 3 15 6 270 Korkuluk yapiimalidir. Merdivenlere kaydirmaz bant sagiik ve Giivenlik
korkulugunun olmamasi yapigtiriimalidir. Sartiar Hakkindaki
Yonetmelik
Is Yeri bina ve
Basing tanki géstergesinin kiiglik|Onemli hasar, yaralanma G Rk Eklentilerinde Alinacak
SU DEPOSU | Su Deposu 3 olmas:; gosterg ¢ i ’a’;l ' 3 7 3 63 Gozetim  |Basing tankinin gostergesi bilyiik gosterge ile degistirimelidir.  |saglik ve Giveniik
Y Y Altinda Tut Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
Is Yeri bina ve
Odadaki su haznesinin Gstiiniin |Onemli hasar, yaralanma i Rk Eklentilerinde Alinacak
SU DEPOSU |Su Deposu 4 . o Y ’ 3 7 3 63 Gozetim  |Kuyunun Ustl kapatiimalidir. Koruma altina alinmalidir. saglik ve Giivenlik
agik olmasi ilkyardim intiyact Altinda Tut Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik
Is Yeri bina ve
- Orta Risk - " Eklentilerinde Alinacak
Su deposunun ana vanalarinin Kiglk hasar, yaralanma, N Merdiven korkulugu yapilmalidir. Bu alanda ¢alisma yapacak o L
SUDEPOSU | Su Deposu 5 Ust tarafta olmasi ilkyardim ihtiyact s s s 27 Cozdim personel egitimli olmalidir. Tek kisi calisma yapmamaldir. saghk ve Glvenlik .
Altinda Tut Sartlari Hakkindaki
Yénetmelik
is Yeri bina ve
Su deposunun tanimlamasinin Kiiguk hasar, yaralanma G Rk Eklentilerinde Alinacak
SU DEPOSU |Su Deposu 6 olman;& itk grd|m ih ‘ail ! 3 3 3 27 Gozetim  |Tanim levhalari asiimalidir. saglik ve Glvenlik
Y Y Altinda Tut Sartlari Hakkindaki
Yonetmelik
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Havalandirma sistemi olusturulmaldir. Calisanlarin uygun
maske, eldiven, baret verilmelidir. KKD kullanimi denetlenerek
sirekli kontrol altinda tutulmalidir. Calisanlarin diizenli
periyotlarda akciger grafileri gektirilmeli ve stireci takip
edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Gilivenlik Sartlari
Yonetmeligi, KKD
Yoénetmeligi

Temizlik islemleri vakumlu makinelerle yapiimalidir. Havalandirma
sistemi iyilestiriimelidir. Dizenli periyotlarda akciger grafileri
cektirilerek ve siire. Takip edilmelidir. Gerekli KKD verilerek
kullanimi denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi

=)
2 (%] ("4
R AALI MAKI ] 7 Z o
BOLUM FAALIVET | MAKINE | 1 jycp - TEDBIR ALINMADIGINDA % = < 4
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI 2 a % »
AGIKLAMA a @ s o3
T
DEPOLAMA . .
ALANLARI Havalandirma Sistemi 1 Tozlu ortam Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 6 270
DEPOLAMA - Tozlu ortam, kege atiklarinin
ALANLARI Temizlik 2 olusmasi Solunum yolu rahatsizliklari 3 15 6 270
DEPOLAMA L . . . )
ALANLARI Yiik Istifleme 3 Yik kaymasi, dismesi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90
DEPOLAMA " . " .
ALANLARI Elyafin Depolanmasi 4 Yik kaymasi, dismesi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90

Emniyet uyari ve isaretlerine uyulmalidir. Depolama alaninda
istifleme ve forklift kullanma kurallarina uyulmalidir. Forklift
ehliyeri olmayan personellerin forklift kullanmasina izin
verilmemelidir. Takibi yapilmalidir. Forklift kullanim ginlik ve
haftalik check list olusturularak doldurulmasi saglanmalidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Glvenlik Sartlari
Yonetmeligi
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Depolama alani olarak belirtilmis sahanin gegis yolu olarak
kullaniimamasi i¢in konulmus uyari ve ikaz isaretlerine riayet
edilmelidir.

Is Ekipmanlarinin
Kullanilinda saglik ve
Gilvenlik Sartlari
Yoénetmeligi
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AGIKLAMA 3 @ & & a
Depolama yiiksekliginin ve kag sira kege, elyaf konulacaginin
risk teskil edip etmedigi degerlendirilmelidir. Kege, elyaf
balyalarinin {izerinde bulunan naylon &rtii kaymayi
kolaylastirdigi igin forkliftle istifleme yapilirken y(ik altinda ve
yakininda bulunulmamalidir. Bu konu hakkinda galisanlar : .
- L L L Is Ekipmanlarinin
bilgilendiriimelidir. Taban kisminin tagiyacag: yuk kapasitesi ve o
- : L o . Kullanilinda Saglik ve
Kege, Elyaf yiikelenilecek malzemenin agirh@ bilinmelidir. Cuval gibi Gilvenlik Sartiart
DEPOLAMA o€ Esnek malzemenin ylksek Kegelerin devrilmesi sonucu malzeme tarif edildigi sekilde istiflenmelidir. istif alanlarinda " >
Balyalarinin 5 . I R 3 15 3 135 . " - P Yonetmeligi, KKD
ALANLARI e . istiflenmesi ezilme, yaralanma gegisler yeterli genislikte olmalidir. Istiflenecek balyalardan L 2
Istiflenmesi X I L . Yonetmeligi, 6331 sayil
disariya tel ip vb. ile istifllenecek malzemenin kdselerine N o L
o T Is Saghgi ve Guvenligi
yaralayici ve kesici 6zellikte gikinti olmamalidir. Istiflenecek Kanunu
saha gizgilerle belirlenerek acil gikis yollari agik birakilmalidir.
Acil durum malzeme ve teghizatin gérilmesine engel
olmamalidir. Ozellikle bas ve ayak koruyucu kkd kullaniimali ve
siirekli denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Depo galisanlari
igin baret, is ayakkabisi ve i¢ elbisesi verilmelidir.
Kece, Elyaf Kege ve elyaf balyalarinin 2 palet arasina konularak istiflenmesi Ek;i;:lgizzge
DEPOLAMA o€, ElY Esnek malzemenin ylksek Kegelerin devrilmesi sonucu veya dagilimayacak sekilde istiflenmelidir. 3 metreyi gegen rafsiz o
Balyalarinin 6 . X ] 3 15 3 135 P X Kullanilacak Saglik ve
ALANLARI e . istiflenmesi ezilme, yaralanma istifleme yapiimamalidir. Elyaf ve kegelerin ebadina uygunregal | .. "
Istiflenmesi S Gilvenlik Sartlar
segilmelidir. . >
Yoénetmeligi
Glivensiz sart ve hareket olusturacak yanlis istiflemeler ve goriisi
engelleyecek istiflemeler yapiimamalidir. Forklift calisirken tepe |is Ekipmanlarinin
Kege ,Elyaf ) Forkiftin depo calisaniarina Orta Risk - Iqmba& fnutlal.(a gall§|.r oImghdw. Forklift uzgrlndekl smygl, k(_)!'na KLlJ‘IIanl!mda Saglik ve
DEPOLAMA Balyalarinin Forklift . . . gibi emniyet sistemleri forklift kontrol formu ile kontrol edilmelilip | Glivenlik Sartlari
7 Hareketli is makinesi garpmasi sonucu, yaralanma, 0,5 15 6 45 Gozetim Altinda . . " o
ALANLARI Kullanilarak Depoya calisir oimalidir. Igerden disariya gikarken géz kamasmalarina |Yonetmeligi, 6331 sayili
sakatianma Tut R A ; o L
Taginmasi kars! (gundiiz ve gece) EN 166 standartina uygun is gozIigu Is Saghgi ve Guvenligi
galisanlara verilmeli ve strekli denetim yapilarak kontrol altinda  |Kanunu
tutulmaldir. forkliflere hareket sensérleri takilmalidir.
Is Yeri Bina ve
DEPOLAMA Kege, Elyaf Agir malzemenin yiiksekien Carpma sonucu bas, kol ve Orta Risk -  [Balyalar devrl_lm.eyecek yukseklikte depolfnmal@r. 3 rnetrew Eklentilerinde 5
Balyalarinin 8 p . . 1 15 3 45 Gozetim Altinda |gegen rafsiz istifleme yapilmamalidir. Egik ve diizensiz duran  |Kullanilacak Saglik ve
ALANLARI e . diismesi ellerde yaralanma, ezilme i R
Istiflenmesi Tut istilerin yakininda durulmamalidir. Glvenlik Sartlar
Yonetmeligi
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Is Yeri Bina ve
Eklentilerinde
Bina duvarlari arasinda hava sirkiilasyonu ve olasi yanginda Kullanilacak Saglik ve
DEPOLAMA Kege, Elyaf istiflenen yiikle bina duvari Yanain cuduasiidurapinga OraRisk- | tma ve I1sitma transferinin dnlenmesi icin bosluk birakilmas: | Soveniik Sartian
Balyalarinin ° miidahale yapilamamasi 1 15 3 45 | Gézetim Altinda ! < Yénetmeligi, Binalarin
ALANLARI 2al : arasinda bosluk kalmamasi >y esastir. Kege ve elyaflarin dik durmasi saglanarak duvara temesi
istiflenmesi sonucu, 8lum, yanma Tut ° < Yangindan Korunmasi
Snlenmeli ve en az 30 cm bosluk birakilmalidir. Lo S
Hakkindaki Yénetmelik,
Risk Degerlendirme
Yon.
Is Yeri Bina ve
Eklentilerinde
. ) o ) -  |Kullanilacak Saglik ve
Giivensiz sartlarin olusmasina izin verilmeemiidir. Kaygan zemin | 2Nl
' ; ' M Giivenlik Sartiari
engellenmeli, bozuk zemin ve yerinden cikmis/rogar kapaklari . Sartia
Orta Risk - Yénetmeligi, Binalarin
DEPOLAMA Elyaf ve Kege A ; onte olmamalidir. Yeterli acil durum aydinlatmasi olmalidir. Yapilan
10 Giivensiz sartiarin olusmasi Is kazas! olusmas: 1 15 3 45 | Gézetim Altinda | 2MA™ i ° Yangindan Korunmasi
ALANLARI Depolanmasi isin talimatina uygun hareket edilmeli, forklift galisma alani ve Lo S
Tut un hare ma °  |Hakkindaki Yénetmelik,
yaya yollari yeterli genislikte olmalidir. ikaz ve trafik isaretlerinin || > >
sayisi arttitriimalidir. Is Yerlerinde Acil
Y : Durumlar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayil
ISG Kanunu
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yénetmelik, is Yeri Bina
" " " ve Eklentilerinde
Kece, Elyaf Tahliye gerektiren acil Orta Risk - |<8@!s yollan kullanilir ve agik tutulmahidir. Istiflemede bu kurala (1@ PCSRTSTIIR
DEPOLAMA durumlarda depodan ot uyulmalidir. Saha denetimierinde bu hususa dikkat edilmelidir. Hani
Balyalarinin 11 Kagis yollarinin kapatiimasi ; 1 40 1 40  |Gézetim Altinda . S ! Giivenlik Sartiar
ALANLARI " " kagamamak, ¢lim, yaralanma, Depodaki acil durum aydinlatmalari yeterli hale getirilmelidir. "
Istiflenmesi sakatlanma T Yaya yollarinin gizgileri yenilenmelidir Ynetmeligi, Is
vay cizgilert y . Yerlerinde Acil
Durumlar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayil
ISG Kanun
Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkindaki
Yénetmelik, is Yeri Bina
Yangin ve ilkyardim gerektiren ve Eldentilerinde
Acil durum is ekipmanlarinin 9 Y 9 Orta Risk - |Mevcut durum devem ettirilmelidir. Acil durum is ekipmani Kullanilacak Saglk ve
DEPOLAMA - JU durumlarda mdahale edememe L. . . - - -
Depolama Faaliyetleri 12 |6nanun kapatimasi, oo 0,5 15 3 22,5 |Gézetim Altinda |kullanilir durumda ve gériinir olarak bulundurulmast Giivenlik Sartiari
ALANLARI nur P . sonucu &lim, yaralanma, " p >ar
gérinmesinin engellenmesi Tut saglanmahdir. Yénetmeligi, is
sakatlanma " :
Yerlerinde Acil
Durumlar Hakkindaki
Yénetmelik, 6331 Sayih
ISG Kanun
R Orta Risk - |Galisanlar mutiaka maskelerini kullanmalidir. KKD kullanimi KKD Yénetmeligi, Risk
ZLE':SI'::.Q’:A Kegenin Elleglenmesi 13 E;‘I’Iifrr‘:s'l'"e"”'” tozlarina maruz | g num yolu rahatsiziiklar: 0.5 15 3 22,5 |Goézetim Altinda |denetienerek siirekli kontrol altinda tutulmahdir. Periyodik olarak |Degerlendirme
Tut saglk kontrolleri yaptiriimalidir. Yénetmeligi
Giivensiz hareketlerden kaginiimalidir. Mesleki yeterliligi olmayan
calisan her ne ne sebepten olursa olsun galismasina izin
verilmemeli, hareketli is ekipmanini hizli kullaniimamaldir.
Orta Risk - |ForKiiftiere hiz sabitieyici takilmalidir. Konu ile ilgili ekip baslari  |KKD Yénetmeligi, Risk
DEPOLAMA Elyaf ve Kege — ) . orte stirekli denetlemelidir. Sakalasma ve laubali hareketierde Degerlendirme
ALANLARI Depolanmasi 14 Glvesiz hareketlerin olusmas: Is kazasi olusmasi 0.5 15 3 22,5 Gc’ze"_ln_tlf'" nda | lunulmamalidir. KKD eksiksiz kullaniimalidir ve sirekli Yonetmeligi, Elle
denetlenerek kontrol altinda tutulmalidir. Taki ve aksesuar Tasima Yénetmeligi
takilmamali, cep telofunu ile konusulmamalidir. Talimatiara uygun
calisiimalidir. Ziyaretci ve tedarikgilerin refakatsiz depoya
girmesine izin verilmemelidir.
Forklift kullanma yeterlilik belgesi olmayan calisan her ne Is Ekipmaniarinin
! ; ; : r g Kullanilinda Saghk ve
) - Orta Risk - |sebepten olursa olsun kesinlikle géreviendirilmemeli, forklift ullanii
DEPOLAMA " . Forklif kullanma ehliyeti olmayan . " " P N L N - - Guvenlik Sartlar:
Forklift Operatérii 15 orkd ' Is kazasi, 8lim, yaralanma 0,5 40 1 20 |Gézetim Altinda |kullanmasina izin verilmemelidir. Mesleki yeterlilik gerektiren . o2
ALANLARI Kisinin forklift kullanmasi anm i ! tert re Yénetmeligi, 6331 sayil
Tut tehlikeli ve cok tehlkeli islerde mesleki yeterliligi olmaya kisi e I oo oo
calistirlamaz=6331 Sayli ISG Kanunu) ¢ Saglig 9
Kanunu
25 kg ve daha agir yuklerde en az 2 kisi 50 kg dan daha agir
Kege, Elyaf Agir malzemenin kaldiriimasi Orta Risk - |yiklerde is ekipmani kullaniimalidir. Calisanlara baret, is o
DEPOLAMA Balyalarinin 16 Malzemenin elleglenmesi sonucu eklem ve kas iskeleti 1 15 3 45 | Gozetim Altinda |ayakkabisi, is ekipmani verilerek kullanimi denetienmeli, sarekli | She Kaldirma isleri
ALANLARI isti N g - Yonetmeligi
stifienmesi raharsiziiklari Tut kontrol altinda tutulmalidir. Bitin malzemeler forklift ya da
transpalet ile kaldiriimahdir.
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isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saghk ve
Guvenlik Onlemleri
DEPOLAMA : : Trafik yon isaretlerininin q K&r nokta olugan yerlerde uyari ve ikaz igaretlemeleri Yonetmelik, 6331 Sayil
ALANLARI Depolama Faaliyetleri 17 yetersizligi Ezilme, yaralanma 1 15 6 90 tamamlanmalidir. is Saghg! ve Gavenli
Kanunu, Igyerinde Acil
Durumlarda Hakkindaki
Yénetmelik
isyeri Bina ve
Eklentilerinde Saghk ve
o - . Giivenlik Onlemleri
DEPOLAMA . . Giris ve gikislarda kér nokta . Depo g ne“yf’ipllan ytiksek |st|flemtl9 dlsarlyal leén forkiift Yonetmelik, 6331 Sayih
Depolama Faaliyetleri 18 Ezilme, yaralanma 1 15 6 90 operatérin goris alanini olumsuz etkilemektedir. Kor noktalara 0 o - N
ALANLARI olusmasi N N > . Is Saghg ve Guvenligi
uyari ikaz isareti ve panaromik ayna konulmaldir. 1 . .
Kanunu, Isyerinde Acil
Durumlarda Hakkindaki
Yénetmelik
Biribirine gegebilen regaller kullaniimalidir. Carpik ve :ay‘an 6331 Sayili Is Saghgi
bozulmus regaller kullaniimamalidir. 3 metreden fazla istifleme o .
" - " ) ve Guvenligi Kanunu, s
DEPOLAMA Regallerin dewrilmesi sonucu Orta Risk - yapilmamali, ihtiyag duyulmasi halinde rafli sistem Ekipmanlarinin
Regallerin istiflenmesi 19 Yiksek istifleme yapilmasi .g 0,5 40 3 60 Gozetim Altinda|uygulanmalidir. Raflar devrilmeye ve 6zellikle depreme karsi P! N
ALANLARI ezilme, yaralanma L o o - Kullaniimasi Hakkindaki
Tut dayanikl olmasi igin biribirine oldugu kadar binaya da " "
n : L : . |Yonetmelik, KKD
sabitlenerek sarsinti halinde bina ile senkronize hareket etmesi = i
= Yonetmeligi
saglanmalidir. Raflarda deprem gaprazlari olmahdir.
Calisma alanindaki aydinlatmalar calisma siresince agik
olmalidir. Disariya ¢ikis ve ¢ikis kapilarinin agik oldugu stirece
glnes 1s1g1nIn g6zl kamastirmasina karsin ve gece i "
o . calismalarinda da galisanlara EN 166 standartina uygun is Is Ekipmanlarinin N
Uretilen Mamul PR " L - : Kullaniimasi Hakkindaki
N . " gozligu verilmelidir. KKD kullanimi denetlenerek sirekli kontrol . . o
Maddenin Forklift . Orta Risk - . - Yonetmelik, Saghk ve
DEPOLAMA . . Forkliftin depo galisanlarina " - altinda tutulmaldir. Glvensiz sart ve hareket olusturacak yanhs o Ly .
Kullanilarak 20 Hareketli is ekipmani 0,5 15 6 45 Gozetim Altinda | PR L Guvenlik Isaretleri
ALANLARI garpmasi sonucu sakatianma istiflemeler ve gériusit engelleyecek istiflemeler yapilmamalidir. . o
Regallerle Depoya Tut : N ‘Yonetmeligi, 6331 Sayili
Forklift calisirken tepe lambasi mutlaka galisir olmalidir. Forklift | = - o
Tasinmasi PR P o . N " " Is Saglipi ve Guvenligi
Gzerindeki sinyal, korna gibi emniyet sistemleri forklift kontrol Kanunu
formu ile kontrol edilerek galisir oimalidir. Forkliflerin donus
manevralarinin yapildigi yerlere panoramik aynalar
yerlestirilmelidir.
Brandasi ve mandallari olmayan regallere metal malzeme 6331 Sayil is Saghg:
iginde Mamul Madde ~ . - Orta Risk - konulup, 3 n'_l.etreyl. ge;en rafsiz istifleme yapllmam?lldlr. . ve .Guvenllgl Kanunu, Is
DEPOLAMA " Agir malzemenin ylksekten Carpma sonucu bas, kol ve PR Depolama ylksekliginin ve kag sira regal konulacaginin risk Ekipmanlarinin
Bulunan Kapah Tip 21 o N : 0,5 15 3 22,5 |Gozetim Altinda N N N = it ;g D N
ALANLARI Regallerin Istiflemesi dusmesi ellerde yaralanma, ezilme Tut teskil edip etmedgdi degerlendirilmelidir. Branda kilitleri Kullaniimasi Hakkindaki
9 takilmalidir. Regal capraz baglantilari takilmalidir. malzeme Yonetmelik, KKD
mandallar: takilmalidir. Yonetmeligi
Regallerin icindeki agirlik ve en alttaki regalin kaldirilacag: agirlik
bilinmelidir. Kaldirabilegi yukan tstiinde agirlik Ustiste
konulmamalidir. Regallerin Uretildigi firmadan kaldirma ve tasima
ile ilgili bilgiler istenmeli ve bu bilgiler dikkate alinarak risk
degerlendirilerek istifleme yiksekligi belirlenmelidir. Taban 6331 Sayil s Saghg
icinde Kiigiik Orta Risk kisminin tasiyacagi agirlik bilinmelidir. istiflenecek malzemenin ve Givenligi Kanunu, is
DEPOLAMA Malzemelerin Agir malzemenin yilksekten N PN N agirhgr bilinmelidir. istif aralarinda gegisler yeterli genislikte Ekipmanlarinin
ALANLARI Bulundugu Plastik 22 diismesi Ezilme, yaralanma 05 15 3 22,5 Gozet'_'l'_llf"t'"da olmalidir. Cuval gibi malzemeler tarif edildigi sekilde Kullaniimasi Hakkindaki
Regallerin istiflenmesi istiflenmelidir. Istiflenecek regalden disariya kesici tel, ip vb. ile |Y&netmelik, KKD
istiflenecek malzemenin kdselerine yaralayici ve kesici 6zellikte |Yonetmeligi
cikinti olmamalidir. Istiflenecek saha cizgilerle belirlenerek acil
kacis yollar: agik birakilmalidir. Acil durum ve malzeme,
techizatinin gérillmesine engel olmamalidir. Ozellikle bas ve ayak
koruyucu KKD kullaniimali ve denetlenmelidir.
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RISK DEGERI

ALINMASI GEREKEN AKSIYON TAVSIYESI

YASAL MEVZUAT

Kirma hattinin oldugu yerde havalandirma sistemi yapilmalidir.
Havalandirma yapilana kadar personellere FFP2/FFP3
standartlarini saglayan is maskesi ve EN166 standartina uygun
is gozIlugu verilmelidir. Kullaniminin takibi yapilmaldiir.

isyeri Bina ve Eklentilerinde
Alinacak Saglik ve Giivenlik
Sartlar1 Hakkindaki
Yonetmelik. KKD
Yonetmeligi

Mikserin kapak kismina swig takilmaldir. Koruyucular iptal
edilmemelidir. Burada c¢alisan personellere mesleki egitim
aldirilarak sertfikalandiriimalidir. Egitimli olmayan personeller
kesinlikle elektrik islerinde galistiriimasina izin verilmemelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Agcikta olan kasnak béliimlerine koruyucu yapilmaldir.
Koruyucular iptal edilmemelidir. Uzun ve bol elbiseler
giyilmemelidir. Bakim onarim gibi islere oPeratérlerin midahale
etmesi engellenmelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makinenin 6n tarafina fotosel ve emniyet ipi yapilmalidir.
Kaliplarin ebati 100 cm genisliginde makinenin agiz kismi 80 cm
genisligindedir. Bu sebeble operatér kalibin makineye girisi igin
Ustten midahale etmek durumunda kalmaktadir. Kaliplarin
ebatlari kigliltlilerek operatoriin kallba midahalesi
engellenmelidir. Makinenin arka tarafina swig sistemi ve
koruyucu kafes yapilmalidir. koruyucular iptal edilmemeli, takibi
yapilimahdir. Guvenlik sistemleri gunlik olarak kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Takilmalara kargl makineyi tamamen kapatacak koruyucu kafes
sistemi yapilmalidir. Emniyet ipi koyulmalidir. Koruyucular iptal
edilmemelidir. Takibi yapilmalidir. Disme tehlikesine karsi
Laminasyon bdlgesi kapatiimalidir.

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makineye emniyet ipi yapiimaldir. Bu alan sicak oldugu icin
calisanlara isiya dayanikli eldiven ve kolluk verilmelidir. KKD
kullanimi stirekli denetlenerek kontrol edilmelidir.

Makine Emniyeti Yoénetmeligi

Kafes kapilarina swic takilmalidir. Swicler dewvre disi
birakilmamali ve strekli kontroller yapiimahdir. Kesim
bigaklarinin oldugu kisima tamamen koruyucu kafes
yapiimahdir.

; - < | | 2 | B
BOLOM | FAALIVET / MAKINE |0, o TEDBIR ALINMADIGINDA| = w E: S
EKIPMAN / GENEL NO TEHLIKE OLUSAN ETKI b4 a X5 »
ACIKLAMA a o> @ 3
[4
HEAVLYER
URETIM Kirma Hatt: 1 Calisma ortaminda ¢ok toz Solunum yolu 6 40 3 720
olmasi rahatsizliklar
HATTI
HEAVLYER Mikserin kapaginin
URETIM Mikser Bolumi 2 acildiginda durmamasi, Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
HATTI miidahaleye acik olmasi
HEAVL YER Kasnak bolimiinde koruyucu
URETIM Kirma Hatti 3 Y Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
olmamasi
HATTI
g b o ki
ORETIM Giyotin Bslimii 4 V! v Yaralanma, sakatianma 3 15 3 135
sonucunda kaliplara
HATTI o o .
operatorlerin midaha etmesi
HEAVLYER
URETIM Ana Kalender Bolimii 5 Aradaki bosluga diisme Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
HATTI
HEAVLYER
URETIM TPO. Sicak . 6 Aradaki bosluga diisme Yaralanma, sakatlanma 3 15 3 135
Laminasyon Iglemi
HATTI
HEAVLYER . -
URETIM Heavleyr Kesim 7 Kesme bigag k.afesl Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Masasi kapilarinin emniyetsiz olmasi
HATTI
HEAVLYER Heavleyr Kesim Halida heavylayerin
URETIM Y 8 yerlestiriimesi sirasinda Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270
Masasi R
HATTI yaralanma ihtimali

is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik Guvenlik
Sartlar1 Yénetmeligi, Makine
Emniyeti Yonetmeligi

Emniyet butonuna basildiginda besleme mil pistonu takilmalidir.
Besleme miillerinin 6niine emniyet ipi ya da 1sik bariyeri
koyulmalidir. Acil stop buton sayisi arttitimalidir.
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[4 [4
HEAVLYER Kesim vanan operatiriin Kesim masasi ¢alisma boélgesi yan tarafina emniyet i1sik bariyeri Euﬁ:;?:ﬁgzrg;“k Giveniik
URETIM Hali Kesim Masasi 9 yap P Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 yapilmalidir. Kesin bigalari tamaen koruma altina alinmaldir. .. g.u. ;
bigaklara kolay ulasmasi . - . Sartlar Yonetmeligi, Makine
HATTI Elle mudahale edilebilecek higbir agiklik birakilmamalidir. s o
Emniyeti Yonetmeligi
. ) Is Ekipmanlarinin
':'EAV!'YER Doner Aksamh Koruyucusu olmayan déner Agikta duranldoner ‘aksamll. eklpma[\lara koruyucu yfi piimahdir. Kullaniminda Saglk Giivenlik
URETIM . 10 R Kalici hasar, yaralanma 3 15 6 270 Koruyucusu iptal edilmemeli kontrolli yapilmalidir. Déner .. L ;
Ekipmanlar aksamli ekipmanlar L ) Sartlari Yénetmelidi, Makine
HATTI aksamlarin 6niine yatay ve dikey fotosel koyulmalidir. M o
Emniyeti Yonetmeligi
Is Ekipmanlarinin
. ’ Kullaniminda Saglik Guivenlik
ﬂEAV!'YER Agcikta Duran Elektrik Aclkta duran elektrik Diisme, carpilma, A(;ll'd.a olalnlelek'tnk kablolarina k”f‘"‘a yap|lma.l.|d|r. Sp|ralden Sartlari Yonetmelidi, Makine
URETIM 11 3 15 3 135 gegcirilmelidir. Biraraya toplanarak insanlarin midahalesinden s o
Kablolari kablolarina takilma yaralanma N Emniyeti Yénetmeligi,
HATTI uzaga alinmaldir. o !
Elektrik I¢ Tesisati
Yonetmeligi
HEAVLYER Tamamlanan Halinin Eklem ve Kas Aceleci ve glivensiz hareketlerden kaginilimalidir. Hizli ve ani :IE Dm\;?]Tae::ﬁ:'g" s
URETIM 12 Ritmik bel hareketi 1 7 10 70 hareketler yapiimamalidir. Calisma ergonomisi egitimi P -
Regale Koyulmasi rahatsizliklari S . . kullanilmasinda Saglk ve
HATTI verilmelidir. Kaldirilabilecek max. ylkten fazlasi kaldiriimamaldir. | .. L
Glv. Yon. Is Kanunu
Is Ekipmanlarinin
HEAVLYER Karigimin Hazirlandig Mikserin karisim esnasinda | Solunum volu Orta Risk - |Bu alana lokal havalandirma sistemi yapilmalidir. Calisanlara toz |Kullanilinda saglik ve
URETIM Boliimiin Tozlu 13 toz |karma5|§ rahatS|zI|lZIar| 3 7 3 63 Gozetim  |maskesi verilmelidir. KKD kullanimi surekli denetlenerek kontrol |Glivenlik Sartlar
HATTI Olmasi ¢ Altinda Tut |altinda tutulmalidir. Yonetmeligi, KKD
Yonetmeligi
HEAVLYER Kirma makinesi calisirken cok Orta Risk - [Ses ¢ikaran motor bélimi ses izolasyon kabini icine alinmaldir.
URETIM Kirma Hatti 14 ses cikarmas! gals ¢ Kulak rahatsizliklar 3 7 3 63 Gozetim  |Bu sistem tamamlanana kadar galisanlara tam kulaklik verilerek |Gurllti Yonetmeligi
HATTI ¢ Altinda Tut |kullanimi denetlenmelidir. Stirekli kontrol altinda tutulmalidir.
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iISG RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU

KONTROL ONCESI TEHLIKE VE RiSK DEGERLENDIRME

5 _
FAALIYET / MAKINE < [/ %’ g g
BOLUM 3 f n q = w < 4 ALINMAS| GEREKEN AKSiYON TAVSIYESI YASAL MEVZUAT
EKIPMAN / GENEL TE?‘LOIKE TEHLIKE TEDBIR ALINMADIGINDA OLUSAN ETKi 2 8 ﬁ 7] g
AGIKLAMA = @ x 3 b
[4 [
Tum elektrik panolarinda kagak akim roleleri takilmalidir. Topraklamalari S .
apilmalidir. Yetkill elektrikgilerin disinda hig kimsenin elektrige miidaha | oKk '¢ Tesisal
KALITE . Elektrik panosunda kagak akim rélesinin |Elektrik akimina kapilma veya yangin sonucu y p P N . g . § . < - 9 Yénetmeligi, Isyeri Bina
Elektrik Panosu 1 s 6 40 6 1440 edilmesine izin verilmemelidir. Bitlin elektrik panolarin énlerine yalitkan o -
LABORATUARU olmamasi yaralanma veya 6lim P S X .| ve Eklentilerinde Saglik
paspas serilmelidir. Yetkili kiiler yalitkan tabanl is ayakkabisi ve yalitkan is L L
s o - ve Giivenlik Yonetmeligi
eldiveni kullanmadan elektrige miidahe etmemelidir.
. P . Elektrik ig Tesisati
KALITE Elekirik akimina kapilma sonucu yaralanma Elektrik panosunun 6niniin kapatiimamasi igin uyarici levhalar konulmasi ve Yénetmeligi, isyeri Bina
LABORATUARU Elektrik Panosu 2 Elektrik panosunun kilitii tutulmamasi veya dlim 6 40 6 1440 egltlmlerlelpallgtan personelin bllgllendl.rllme.S{ gerekmektedir. Bitin ve EKentilerinde Sagiik
panolarin 6nlerine yalitkan paspas serilmelidir. N, L
ve Giivenlik Yoénetmeligi

f . L X . ) N ) . - ) Elektrik ic Tesisati

KALITE Makinelerin Gévde Makinalarin gévde topraklamalarinin Makinalarin gévde topraklamalarinin olmamasi Makinalarin gévde topraklamalari yapilmalidir. Periyodik kontrolleri N T .
3 g A 6 40 6 1440 Yonetmeligi, Makine
LABORATUARU | Topraklamalari olmamasi sonucu elektrik garpmasi,6lim yapilmaldir. s o
Emniyeti Yonetmeligi
Elektrik panosu stirekli kapali tutulmasi saglanacak. Yetkisi olmayan Elektrik ig Tesisati
KALITE Elektrik Panolart 2 Elektrik panosunun iginin gok 1sinmasi  |Elektrik akimina kapilma sonucu yaralanma 3 15 6 270 personelin miidahale etmesi engellenmelidir. igine ya da disina sogutma Yénetmeligi, isyeri Bina
LABORATUARU sebebiyle agik birakimasi veya 6lim fani takiimalidir. Pano igine otomatik algilama ve séndiirme sistemi ve Eklentilerinde Saglk
yapiimalidir. ve Giivenlik Yénetmeligi
Laboratuarin havandirma sistem yetersizdir. Mevcut sistemde yakma testi . -

f = L Bina ve Eklentilerinde
KALITE Havalandirmanin 5 Kalite laboratuarinin yetersiz olmas: Yangin, zehirlenme 3 15 6 270 yapildidinda duman tavan arasinda yayilarak biitin idari katlarindan duman Saglik ve Givenlik
LABORATUARU |Yetersiz Olmasi y ain. kokusu yayilmaktadir. Havandirma iyilestirilerek tavan arasi izole edilmelidir. Y('jgetmeli“i

Tavan arasinda bulunan yanici maddeler temizlenmelidir. 9
Laboratuarda Yanici Orta Risk - Laboraturda ihtiyagtan fazla klmyaszlal blultin?utulmlamahdlr. Kigik plastik Kimyasal MaddeI?rle
KALITE . . kaplarda ve taniml olmalidir. MSDS'leri goriiniir biryerde olmalidir. Asetonla |Calismalarda Saglik ve
Kimyasal 6 Aseton bulunmasi Yangin 3 7 3 63 Gozetim . . - s . .
LABORATUARU calisan personeller uygun kkd (kimyasal direngli is eldiveni, maske) Giivenlik Onlemleri
Bulundurulmasi Altinda Tut o AR .
kullanmasi saglanmalidir Hakkindaki Yonetmelik
Yetkili Personel ; Laboratuard_a.yetkller.1.d|rllm|§ pelrson(.e gl§|ndak| kisilerin girig
it . . . Orta Risk - [engellenmelidir. Yetkili persone listesinin kapiya asiimalidir. Uyari levhasi
KALITE Digindaki Kisilerin Laboratuardaki makine ve ekipmanalra . R,
7 . . . Yaralanma 3 7 3 63 Gozetim koyulmalidir. Burada calisan personellere mesleki egitim aldirilarak
LABORATUARU |Laboratuara midahale edilmesi N L .
Girmesi Altinda Tut  |sertfikalandiriimalidir. Egitimii olmayan personeller kesinlikle laboratuarda
calistiriimasina izin verilmemelidir.
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EK B: Acil Durum Krokisi
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